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DN DN/N N2
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ze stacji SD
SprŒ¿one powietrze 

DN 500
stal k/o 

stal k/o DN 400

do‡em
Odp‡yw �cieków gór„

Dop‡yw �cieków

ze stacji SD
SprŒ¿one powietrze 
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      gór„
CzŒ�ci p‡yw.

�cieki do‡em

�cieki do‡em CzŒ�ci p‡yw. gór„

P4

stal k/o DN 250 stal k/o DN 250

�cieki do komory KRS

Osad do pompowni POS Osad do pompowni POS Osad do pompowni POS
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0

stal k/o DN 300

 z pompowni POF
Osad recyrkulowany

stal k/o DN 600

PE Dz 630

RZUT

�cieki z pompowni POS

ist. r. DN 150

POZ. WYSZCZEGÓLNIENIE ILO�˘ UWAGI

konstr.-bud.

wg projektu

1

1 kpl.

4

PROJEKT

2

3

konstr.-bud.

wg projektu

konstr.-bud.

wg projektu
1 kpl.

konstr.-bud.

wg projektu
1 kpl.

1 kpl.

konstr.-bud.

wg projektu
1 kpl.

5

6

16

1 szt.

17

18

patrz uwaga nr 1

19

20

elektrycznym regulacyjnym, P=0,08 kW

Przepustnica do powietrza DN 200 z napŒdem 

6 szt.flurawik rŒczny obrotowy, ud�wig Q=250 kg

elektrycznym regulacyjnym, P=0,08 kW

Przepustnica do powietrza DN 150 z napŒdem 

2 szt.

21

7 szt.

pomiaru p=0-1,5 bar

Manometr z kurkiem odcinaj„cym, zakres 

m=145 kg, P=5,5 kW

Mieszad‡o �rednioobrotowe z prowadnic„ (stal k/o),

flelbetowe �ciany kierunkowe i podzia‡owe

konstr.-bud.

wg projektu
1 kpl.

DN 150
stal k/o 

DN 150
stal k/o 

PE Dz 160

C C

B B

A A

1 kpl.

3 kpl. patrz uwaga nr 1

wspó‡pracuj„ce z falownikiem
Q=620 m3/h, H=40 cm, m= 86 kg, P=1,5 kW, 
Mieszad‡o recyrkulacji wewnŒtrznej z prowadnicami

m=230 kg, P=2,3 kW

Mieszad‡o wolnooobrotowe z prowadnic„ (stal k/o),
2 kpl.

5 kpl.

1 kpl.

1 kpl.

3 szt.flurawik rŒczny obrotowy, ud�wig Q=325 kg

P8

10 kpl.

15

15

1518

18

18 15

15

18

18

14

14

19

19

4

1 1

1

1

1

3

68

1 szt.

konstr.-bud.

wg projektu
1 kpl.

konstr.-bud.

wg projektu
1 kpl.

flelbetowe koryto odp‡ywowe

7

8

9
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11

12

13

23

24

22

E

EE

E

E

EE

22

21

23

22

5

5

2

2

2

2

12

12 12 12

13 13 13

flelbetowa komora 

9

7

6

1619

17

18

Barierka, wyk. stal k/o

2 szt.

1 szt.

Reaktor biologiczny RB
Komory stabilizacji tlenowej KST

710

2
2

11

11

5

3 szt.

15

14

istn. przebudowywany zbiornik

istn. kana‡ do likwidacji

istn. kana‡ do likwidacji

istn. kana‡ do likwidacji

N2N1 KST-1 KST-2 KST-3

DN 200
stal k/o 

DN 200
stal k/o 

DN 200
stal k/o 

PE Dz 200 PE Dz 200 PE Dz 200

do kanalizacji
Wody nadosadowe

do kanalizacji
Wody nadosadowe

do kanalizacji
Wody nadosadowe

DN 200
stal k/o 

DN 200
stal k/o 

DN 150
stal k/o 

elektrycznym regulacyjnym, P=0,045 kW

Przepustnica do powietrza DN 100 z napŒdem 

niczny sterowniczy; P=0,2 kW
zakres regulacji h=60 cm, napŒd elektromecha-
Przelew teleskopowy DN 200 ze stali k/o;

20 20 20

M

M

M

M M

24

24 24

25
Hz=60 cm, s =60 cm; wyk. stal k/o

Zastawka kana‡owa B=70 cm, Hk= 60 cm, 
2 szt.

26
Hz=90 cm, s =90 cm; wyk. stal k/o

Zastawka kana‡owa B=70 cm, Hk= 95 cm, 
2 szt.

27 5 szt.
Hz=90 cm, s =90 cm; wyk. stal k/o

Zastawka kana‡owa B=70 cm, Hk= 100 cm, 

28 1 szt.
Hz=100 cm, s =100 cm; wyk. stal k/o

Zastawka kana‡owa B=100 cm, Hk= 115 cm, 

29 1 szt.
Hz=100 cm, s =100 cm; wyk. stal k/o

Zastawka kana‡owa B=100 cm, Hk= 135 cm, 

25

26

29

27 26

28

27 27

�cieki z komory KQS

�cieki z komory K1

�cieki do komory KQS

(patrz rys. nr 11)

technologiczny 

projektowany kana‡ 

2

5

o� belki wci„gnika

wyk. ze stali k/o 
otworach fasolkowych; d‡ugo�ci L= 7,0 m; 
KrawŒd� przelewowa p‡aska z regulacj„ na 

wyk. ze stali k/o 
na otworach fasolkowych; d‡ugo�ci L= 6,0 m; 
KrawŒd� przelewowa p‡aska z regulacj„ 

wyk. stal. k/o
na otworach fasolkowych; d‡ugo�ci L=1,6 m; 
KrawŒd� przelewowa p‡aska z regulacj„ 

wyk. stal. k/o
na otworachfasolkowych; dlugo�ci L=1,0 m; 
KrawŒd� przelewowa p‡aska z regulacj„ 

5 5 5 5

pompowni POS
�cieki z 

Spust �cieków

DN 150
ist. r. 

PE Dz 200

Spust �cieków

Ist. r. DN 200

5

30 1 szt.
napŒd rŒczny

Wci„gnik przejezdny, ud�wig Q=500 kg, 

- zabetonowanie otworów po kana‡ach do/odp‡ywowych �cieków (wg projektu konstrukcyjnego)

- wyrównanie dna poprzez wype‡nienie go na wysoko�æ h=30 cm betonem (wg projektu konstrukcyjnego),

- demonta¿ pomostu obs‡ugowego (wg projektu konstrukcyjnego),

  (wg projektu konstrukcyjnego),

- demonta¿ koryt do/odprowadzaj„cych �cieki i ruroci„gów odprowadzaj„cych osad 

   (wg projektu konstrukcyjnego),

- demonta¿ wszystkich urz„dzeæ technologicznych ( pompy, zgarniacze osadu z torowiskiem,zastawki)

2/ komory stabilizacji tlenowej KST.1-3

- monta¿ nowych urz„dzeæ technologicznych oraz ruroci„gów z armatur„.

- wykonanie barierek ze stali k/o na koronie reaktora RB (wg projektu konstrukcyjnego),

   komorze napowietrzania N2 (wg projektu konstrukcyjnego),

- wykonanie komory ¿elbetowej dla mieszad‡a pompuj„cego (recyrkulacji wewnŒtrznej) w 

  reaktora RB, kana‡ zabezpieczony barierkami ze stali k/o (wg projektu konstrukcyjnego),

- wykonanie przykrytego ¿elbetowego kana‡u do/odprowadzaj„cego �cieki z komór 

- wykonanie koryt odp‡ywowych z komór napowietrzania N1, N2 (wg projektu konstrukcyjnego),

  kierunku drogi nad kana‡em technologicznym (wg projektu konstrukcyjnego)

- wykonanie przed‡u¿enia pomostu �rodkowego wraz z konstrukci„ belki wci„gnika w 

- wykonanie pomostów z barierkami do obs‡ugi mieszade‡ ( wg projektu konstrukcyjnego),

- wykonanie �cian dzia‡owych w komorze napowietrzania N1 (wg projektu konstrukcyjnego),

  �cieków do komory DN/N (wg bran¿y konstrukcyjnej),

- wykonanie �cian kierunkowych w komorze denitryfikacji DN wraz z komor„ odp‡ywow„ 

   pomostu (wg bran¿y konstrukcyjnej),

- wykonanie skosów technologicznych w komorach DN, DN/N N1 przy s‡upach �rodkowego 

- renowacja konstrukcji betonowych (wg bran¿y konstrukcyjnej),

- podniesienie zewnŒtrznej korony zbiornika i �cian kierunkowych (wg bran¿y konstrukcyjnej),

- remont istniej„cego pomostu (wg bran¿y konstrukcyjnej),

  (wg bran¿y konstrukcyjnej),

- wykonanie �ciany konstrukcyjnej pomiŒdzy komorami napowietrzania N1 i N2 

- demonta¿ ¿elbetowego kana‡u recyrkulacji zewnŒtrznej (wg bran¿y konstrukcyjnej),

  i osadników wtórnych wraz z zastawkami ( wg bran¿y konstrukcyjnej),

- demonta¿ istniej„cego kana‡u technologicznego doprowadzajacego �cieki do reaktora 

  �cian do nowego uk‡adu technologicznego ( wg bran¿y konstrukcyjnej),

- demonta¿ niezbŒdnych fragmentów �cian kierunkowych przystosowuj„c rozmieszczenie

- demonta¿ czŒ�ci s‡upów i belki do wci„gnika ( wg bran¿y konstrukcyjnej),

- demonta¿ konstrukcji i pomostów na aeratory powierzchniowe ( wg bran¿y konstrukcyjnej),

   strumienice, pompy recyrkulacji wewnŒtrznej),

- demonta¿ wszystkich urz„dzeæ techgnologicznych (aeratory, mieszad‡a, 

1/ reaktor biologiczny RB:

Zakres przebudowy

sekcja 1 sekcja 2

sekcja 3

sekcja 4

sekcja 5

sekcja 6 sekcja 7

zag‡Œbienie h=25 cm

D D

p‡ywaj„ce z pompowni POF
Osad nadmierny i czŒ�ci

Spust �cieków

Ist. r. DN 200

E I

E

I

J

J

F

F G

G

M

K K

M

31 3 szt.

32

33

34

35

wspó‡pracuj„ce z falownikiem
Q=2020 m3/h, H=100 cm, m= 263 kg, P=10,0 kW, 
Mieszad‡o recyrkulacji wewnŒtrznej z prowadnicami

Zasuwa no¿owa DN 150

2 kpl.

3 kpl.
i skrzynk„ uliczn„

Zasuwa miŒkkouszczelniona DN 200 z obudow„ 

trzpieniem 

Zasuwa no¿owa DN 200 z przed‡u¿onym 

1 kpl. konstr.-bud.

wg projektu
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RODZAJ URZ¥DZENIA

OZNACZENIA TECHNOLOGICZNE URZ¥DZEÑ 

OPIS

P1...

M1...

MP1...

mieszad‡o

mieszad‡o pompuj„ce (recyrkulacja wewnŒtrzna)

przepustnica z napŒdem elektrycznym

za�lepiæ)
(otwór w �cianie 
do likwidacji
ist.r. DN 300

1

1

otwór przy dnie DN 200

istn. pomost do likwidacji

stal k/o DN 350

5

zabezpieczony barierkami z bortnic„ 15 cm
flelbetowy kana‡ przykryty krat„ pomostow„,

 barierki w rejonie mieszade‡ demontowalne
Pomost  z barierkami i bornic„ 15 cm,

46

49

P9

P3

E

M

22

24

24

DN 150 
stal k/o 

DN 150 
stal k/o 

DN 500
stal k/o 

24

DN 150 
stal k/o 

DN 100 
stal k/o 

24

gwarantuj„ca kryterium mieszania Q=12,5 m3/min)

powietrza Q=750 nm3/h (minimalna ilo�æ powietrza 

standartowych SOR=29,8 kgO2/h przy dostawie

gwarantujacy transfer tlenu w warunkach

dyfuzorów membranowych, jednosekcyjny

drobnopŒcherzykowy za pomoc„ talerzowych

Ruszt napowietrzaj„cy komór stabilizacji tlenowej 

  przy dostawie powietrza Q=1630 Nm3/h

  warunkach standartowych SOR=90 kgO2/h

- poza sezonem ( praca 3 sekcji) transfer tlenu w

  przy dostawie powietrza Q=8200 Nm3/h

  warunkach standartowych SOR=463 kgO2/h

- w sezonie (praca  5 sekcji) transfer tlenu w 

gwarantujacy:

dyfuzorów membranowych;podzielony na 7 sekcji 

drobnopŒcherzykowy za popmoc„ talerzowych

Ruszt napowietrzaj„cy reaktora biologicznego

     do korony zbiornika oznaczone liter„ (A) w dostawie z rusztem.

     dawkowanie kwasu mrówkowego. Ruroci„gi od rusztu napowietrzaj„cego

     wyposa¿one w system odwadniania oraz króæce umo¿liwajace ewentualne

     wykonaæ wed‡ug projektu monta¿owego producenta. Sekcje napowietrzaj„ce

 1. Na rysunku ruszt napowietrzaj„cy pokazano schematycznie. Ruszt nale¿y 

Uwaga: 

    - pracuje sekcja 1 i 2  ( o ca‡kowitej gŒsto�ci 67% rusztu) oraz sekcja 4 (33%)   

    - nie pracuje sekcja 3, 5, 6 i 7 rusztu  

    - przepustnice P1, P2 i P4  otwarte  

    - zamkniŒte przepustnice P3, P5, P6 i P7

    - wy‡„czone mieszad‡a M1, M2 i M5   

    - pracuje poma recyrkulacji wewnŒtrznej MP1

    - pracuj„ mieszad‡a M3, M4, M6 i M7

2. Praca reaktora RB poza sezonem

    - pracuje sekcja 2, 3, 5 (stanowi 50% ca‡kowitej gŒsto�ci rusztu), 6 (30%) i sekcja 7 (20%)

    - nie pracuje sekcja 1 i 4 rusztu     

    - przepustnice P2, P3, P5, P6, P7 otwarte

    - zamkniŒte przepustnice P1 i P4     

    - wy‡„czone mieszad‡a M6 i M7     

    - pracuje poma recyrkulacji wewnŒtrznej MP2

    - pracuj„ mieszad‡a M1, M2, M3, M4 i M5

1. Praca reaktora RB w sezonie

P R JO
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TECHNOLOGICZNA

mgr in¿. W. Sierczyæski

spec. instalacyjno - in¿ynieryjnej
upr.bud. GP-7342/1845/94 w 

spec. instalacyjno - in¿ynieryjnej
upr.bud. GP-7342/1721/92 w 
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