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PRZEKROJ A—A

S[’j8

1:20
|
(18)es 20 |
|
X o g |
: ZEST. SZCZEGEGOWE
| I | | Poz. llose o Dzugogc Dfugosc( |
w mm mm) |catkowita (m
1 i | elemencie lementow ogétem
d X | 4.1 1 2 2 |9880| 9880 19.76
} X | 4.2 1 2 2 |e8740| 6740 13.48
o 4.3 1 2 2 |5800]| 5800 11.60
o © Q |
Q Q ) 4.4 1 2 2 | 4860 | 4860 9.72
o I I |
© R - o RS 1 2 2 |3920| 3920 7.84
N g o 5
s I ~ o 4.6 1 2 2 |2970| 2970 5.94
Q - 9 3 |
i = s . || 47 1 2 2 |2030| 2030 4.06
d R \B 9 Slea | | 48 1 2 2 |1090 | 1090 2.18
<+ ™M
J X S @ “@I | 6.1 1 2 2 |11350| 11350 22.70
SR | | 6.2 1 2 2 |10400| 10400 20.80
3 ¥ 50 - | | 63 1 2 2 |9460| 9460 18.92
E g L P ps | | 6.4 1 2 2 |8520| 8520 17.04
300 260 P
< E— 6.5 1 2 2 |7580| 7580 15.16
@ § 250 %(\) 250 |
o 2 o | | 6.6 1 2 2 |e630| 6630 13.26
2 350 1160 260¢8 L=380 co 1000,/1000 S
3 d 8 ®© | | 67 1 2 2 |5690| 5690 11.38
© } X 6110 | | 68 1 2 2 |4750| 4750 9.50
s 350 @7%12 L=990 co 1000,/1000 |
& J | . @ 160816 L=6460 co 153—406 gérq 6.9 1 2 2 | 3810| 3810 7.62
% | {610 1 2 2 |2860| 2860 5.72
o 3 -)3* 350 8120
_ e 5 @ 80#16 L=8470 co 149-812 gérq X ! 2 2 | 1920 ] 1920 3.84
& | I Q | ez 1 2 2 | 980 | 980 1.96
[e)
: ‘ I 8 9070 | 7.1 1 2 2 11240| 11240 22.48
©
5 3 @ 80816 L=9420 co 75-813 gérq | 7.2 1 2 2 [10290| 10290 20.58
N N
; d R ™ : 7.3 1 2 2 |9350| 9350 18.70
N
@ d 1 @ R10400 7.4 1 2 2 | 8410| 8410 16.82
100 | 300 R10000 7.5 1 2 2 | 7470| 7470 14.94
‘ 9100 ‘ 500 ‘ REA0 | 7.6 1 2 2 |e520| 6520 13.04
i ——— ! 279¢12 co 1000,/1000 |78 1 2 2 | 4640 | 4640 9.28
L . f ] % ¢12 — P — 160¢16 co 980 80¢16 HRE 1 2 2 |3700| 3700 7.40
— it 912 Sttt T 80“’16 b || 710 1 2 2 |2750| 2750 5.50
ls . . . 12 N
o A - b, —— |7 1 2 2 1810 | 1810 3.62
2 s . L—(:)mz — PR
4 el #12 0 dees —— | 4L‘45 || 712 1 2 2 870 | 870 1.74
o A < #12 e
- . . (17)o12 | 8.1 1 2 2 [11130] 11130 22.26
T S . | | 8.2 1 2 2 |10180| 10180 20.36
I I
3 6110 -19 ZB. OBWODOWE PLYTY DENNEJ #16 co 150 T g BEE 1 5 > o220 9240 848
@160¢16 L=6460 co 153—406 dofem ™ | | 84 1 2 2 | 8300| 8300 16.60
250 | | 85 1 2 2 |7380]| 7360 14.72
8120 |0.70 |
@80¢16 L=8470 co 149—812 dotem = | | 86 1 2 2 |6410| 8410 12.82
o S | | 87 1 2 2 |5470| 5470 10.94
907
- " 4&40 | | 8.8 1 2 2 |4530| 4530 9.06
@zsome L=9420 co 75-813 dofem | [ao 1 5 > 13500 3590 .
I [0 1 2 2 |2650| 2650 5.30
| [Te 1 2 2 |1700| 1700 3.40
| 9.1 1 2 2 |11960| 11960 23.92
I 1 2 2 [11020| 11020 22.04
| 9.3 1 2 2 [10070| 10070 20.14
—_—— = = = = = = = — = — = = — — — — — 9.4 1 2 2 |9130| 9130 18.26
9.5 1 2 2 | 8190| 8190 16.38
ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ 96 | 2 2 |7250| 7250 14.50
st 1oge Dtacose 1 = BETON C35/45 9.7 1 2 2 |s8310| 8310 12.62
qal [o} go:! qczna (M
Diugose STAL A— | | | N 9.8 1 2 2 |5380| 5360 10.72
Poz. P (mm) A—IIIN
UWAGA: stor o | elementow | ogstem 9.9 1 2 2 |4420| 4420 8.84
1. PRETY NR 4—11 TWORZA ZBROJENIE OBWODOWE PLYTY DENNEJ A-IIN 28 212 216 9.10 1 2 2 | 3480 3480 6.96
WYKORZYSTUJAC MAKSYMALNA Dt. HANDLOWA TJ. 12.0M 1 16 9420 80 2 160 1507.20
| TAK IDAC OD ZEWNATRZ: 9.11 1 2 2 |2540| 2540 5.08
— 5 PRETOW NR5/ 12.0M/ LACZY SIE Z PR. NR4, 2 16 8470 80 2 160 1355.20 9.12 1 2 2 |1e10| 1610 3.22
— 4 PRETY NRS tACZA SIE Z PR. NRS, 3 16 6460 160 2 320 2067.20
— 2 PRETY NR5 tACZA SIE Z PR. NRS, 4 16 4660 * 8 2 16 74.56 10.2 1 2 2 [17580| 17580 35.16
— 1 PRET NR10 tACZY SIE Z PR. NR9,
_ PRETENR 1 A : ° 16 12000 146 2 292 3504.00 1.1 1 2 2 |11850| 11850 23.70
) 6 16 6160 * 12 2 24 147.84 1.2 1 2 2 [10900| 10900 21.80
PROGRAM NIE ROZROZNIA PRETOW ZE WZGLEDU NA PROMIEN GIECIA. PRETY . 16 6050 * 1 ) ” 145.20
NR5 WYSTEPUJA WE WSZYSTKICH MIEJSCACH PLYTY DENNEJ .3 ! 2 2 | 9960 | 9960 19.92
8 16 6410 * M 2 22 141.02 1.4 1 2 2 |9020| 9020 18.04
2. Z KOLEI PRETY OBWODOWE SCIANY / NR14,15/ ZE WZGLEDU NA 5 16 6780 * 1 5 o4 16272 o 1 ” ~ Tsos0 | so80 .
SPECYFIKE, PROGRAMU RYSUJACEGO, W ZESTAWENIU UJETO JAKO PRETY W N : :
CALOSCI. OCZYWISCIE DOPUSZCZA SIE ZASTOSOWANIE Dt. HANDLOWYCH 10 16 12470 12 2 24 299.28 11.6 1 2 2 | 7130 | 7130 14.26
N e L O I O A A o
‘ : 6. PRE ‘ ‘ 12 16 3400 320 1 320 1088.00
3. DLUGOSC ZAKLADOW PRETOW OBWODOWYCH —800 MM, PRZESUNIECIE 13 16 2810 320 1 320 899.20 — ; , T Ul Ozl
ZAKLADOW 400MM. PROMIENIE GIECIA: 1000 DO 9850 MM CO 150 MM ORAZ " . 59200 79 1 2 006,80 @ Przedsifibiorstwo Projektowo-Usiugowe PROJ-EKO Sp. zo.o. 51920 PIa L DKeel 18 o @ » 50
10050, 10250 110350 MM. _ B 15 16 57950 29 ] 9 1970.55 Inwestor: Z_alg@e}d Wodoc_iNgowo-KanaIizacyjny Spzo.o
4. PRETY DYSTANSOWE / NR17/ WYKONAC Z ODPADOW. : UnieScie, ul. Swierczewskiego 44; 76-032 Mielno
6 2 4070 640 ! 640 2604.80 Inwestycja: Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni Sciek-w w UnieSciu
7 12 990 279 1 279 27621 N Projekt wykonawczy przebudowy i rozbudowy oczyszczalni
18 8 380 260 1 260 98.80 Opracowanie: Sciek-w w UnieSciu - tom K-1
Okt v e  pomp Bl ok a0 an 2
Mosa 1 m preto (kg/m) i ki Lo Temat rysunku: Zbrojenie ptyty dennej i $ciany
Masa {qczna wg srednic (kg) 39,03 2558,34 24462,59
Masa fqczna wg gatunku stali (kg) 27059,95 Projektowar: Opracowar: Sprawdzit:
Stem (k 27059,95 mgr inz. D.Lechnik s : inz. M. Zygmunt %
Ogdtem (kg) upf‘f?u o Grs/E mgr inz. S’Slf%ﬁ,‘,\ upr.‘blljdscuém-t}é%@/gbg%/% y
specjaino: onstrukcyjno—budowiana w_zakresie peinym * specjaino: oNnsStrukcyjno—budowiana w_zakre:
* Srednia diugose Data: Stadium: BranUa: Skala: Nr projektu: Wersja: Nr rysunku:
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