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Zal. Nr3 Istniejace zbiorniki zamkniete

1. Przygotowanie podtoza betonowego
1.1. Przygotowanie scian pionowych i skosow.

Po opréznieniu zbiornikdw podtoze betonowe nalezy wstepnie zmy¢ wodg przy pomocy
myjki cisnieniowej celem usuniecia szlamu, nalotow i resztek $ciekdw. Po wstepnym
oczyszczeniu nalezy przeprowadzi¢ ogledziny stanu podtoza betonowego:

e miejsca wskazujgce na korozje zbrojenia (rdzawe naloty, odspojenia otuliny).

e o0znaczy¢ rysy i spekania konstrukcji, ktére mogg infiltrowaé wode gruntowg do
wnetrza zbiornika lub przepuszczac¢ scieki pomiedzy komorami.

e miejsca, w ktorych widoczne sg zawilgocenia spowodowane uszkodzeniem izolaciji
zewnetrznej i przesigkaniem wody przez strukture betonu bez wyraznych rys lub
spekan.

W miejscach wskazujgcych na korozje zbrojenia (rdzawe naloty, rysy, odspojenia otuliny)
nalezy sku¢ beton az do odkrycia pretéw zbrojeniowych w taki sposob, aby mozliwe byto
doktadne oczyszczenie pretéw i doktadne natozenie powtoki antykorozyjnej na catej ich
powierzchni. Nalezy odkué¢ rowniez wszystkie pola, w ktérych beton jest naruszony, gtuchy
lub silnie skorodowany.

Dylatacje i bruzdy nalezy oczysci¢ (usung¢ catg ich zawarto$¢ tzn. stary kit uszczelniajacy i
zanieczyszczenia). Krawedzie dylatacji oku¢ w linii pionowej prostopadle do powierzchni
Scian lub po skosie na gteboko$¢ pozwalajgca odstoni¢ nosne podioze . Dopuszcza sie tez
naciecie nowych szczelin na gtebokosé¢ 30 — 40 mm po obu stronach bruzdy dylatacyjnej i
odkucie betonu pomiedzy szczelinami.

Po zakohczeniu prac zwigzanych z odkuwaniem uszkodzonego betonu catg powierzchnie
wewnetrzng zbiornika oraz odkute prety zbrojeniowe nalezy oczysci¢ przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu sprawdzi¢ przyczepnos$é poditoza za pomocg metody ,Pull — Off”. llos¢ i
rozmieszczenie punktow pomiarowych zalezy od charakteru konstrukcji oraz jej stanu, ale
nie powinna byé mniejsza niz 1 punkt na 100 do 150 m? powierzchni. Srednia przyczepno$é
podioza nie powinna byé mniejsza od 1,5 N/mm?. Najnizszy pojedynczy pomiar nie powinien
byé mniejszy od 1,0 N/mm?. Stal zbrojeniowg nalezy oczyscié do stanu Sa 2'/,.

1.2. Przygotowanie dna zbiornika.

Po oproznieniu zbiornikdw sku¢ luzne nadlewki betonowe, beton wyraznie skorodowany,
spekany lub ostabiony. Powierzchnie dna tuszczace sie lub wykazujace znaczne
uszkodzenia struktury nalezy sfrezowaé przy pomocy frezarki bijakowej na gtebokos¢ 10 do
20 mm.

Dylatacje i bruzdy nalezy oczysci¢ (usung¢ catg ich zawartos¢ tzn. stary kit uszczelniajacy i
zanieczyszczenia). Krawedzie dylatacji oku¢ w linii poziomej pionowo lub po skosie do
powierzchni dna na gtebokos¢ pozwalajacg odstoni¢ nosne podioze . Dopuszcza sie tez
naciecie nowych szczelin na gtebokos¢ 30 — 40 mm po obu stronach bruzdy dylatacyjnej i
odkucie betonu pomiedzy szczelinami. Po frezowaniu powierzchnie dna nalezy
wypiaskowaé, poniewaz frezowanie pozostawia po sobie znaczne ilosci betonu wstepnie
odspojonego, ale nie dajacego sie zmies¢ lub odkurzyé. Po oczyszczeniu sprawdzi¢
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przyczepnos$¢ podioza za pomocg metody ,Pull — Off’. lloS¢ i rozmieszczenie punktow
pomiarowych zalezy od charakteru konstrukcji oraz jej stanu, ale nie powinna byé mniejsza
niz 1 punkt na 100 do 150 m? powierzchni. Srednia przyczepno$¢ podtoza nie powinna byé
mniejsza od 1,5 N/mm? Jezeli w podtozu po frezowaniu beda wystepowaty nadal rysy lub
spekania nacinamy je za pomocg pity do betonu na gtebokos¢ ok. 1 do 2 cm i
przygotowujemy do iniekcji grawitacyjne;.

2. Naprawa i zabezpieczenie konstrukgji zbiornikéw.
2.1. Naprawa i zabezpieczenia dna zbiornikéw.
2.1.1. Sklejanie rys i pekniec.

Oznaczone i naciete rysy i pekniecia w ptycie dennej nalezy uszczelni¢ i sklei¢ za pomocg
tzw. iniekcji grawitacyjnej. Bruzdy doktadnie odkurzy¢é i osuszy¢. Przygotowac
dwusktadnikowa, nisko lepka zywice epoksydowa i wla¢ za pomoca aplikatora w bruzde do
catkowitego jej wypetnienia. Po zakonczeniu iniekcji swiezg zywice obsypac piaskiem
kwarcowym 0,4-0,8 mm do wysycenia.

Wymagania dla zywicy iniekcyjnej :

- dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa
- gestos$é < 1,10 g/mc®

- lepkosc¢ < 350 mPas

- wytrzymato$¢ na Sciskanie = 55 MPa

- wytrzymatos¢ na rozcigganie = 45 MPa

- wydtuzenie do zerwania =2 5%

- skurcz objetosci < 5%

- certyfikacja wg PN EN 1504 — 5

Nalezy przestrzega¢ warunkow przygotowania materiatu i warunkéw aplikacji wymaganych
przez dostawce technologii.

2.1.2. Naprawa bruzd dylatacyjnych i gtebokich ubytkow.

W przygotowanej, oczyszczonej i odkutej bruzdzie dylatacyjnej nalezy umiesci¢ listwe
stalowa lub polipropylenowg o szerokoéci 1 cm i wysokosci dostosowanej do gtebokosci
dylatacji. Po zastabilizowaniu listwy za pomocg szybkosprawnej zaprawy cementowej utozyé
siarczano odporna, polimerowo - cementowg warstwe sczepng. W $wiezg warstwe sczepng
wklei¢ siarczanoodporng, gruboziarnistq zaprawe naprawczg przy uzyciu kielni i pacy
stalowe.

W analogiczny sposéb nalezy uzupetni¢ gtebokie, lokalne ubytki o gtebokosci wiekszej od 40
mm.

Wymagania dla zaprawy repofilacyjnej i zabezpieczajacej :

- gruboziarnista zaprawa polimerowo — cementowa

- klasy wytrzymatosciowe min. C60/F10/A9 wg PN EN 13813
- klasy ekspozycji XA1-3/XS1-3/XD1-3 wg PN EN 206 — 1
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Zalecenia dodatkowe :

- ograniczony skurcz liniowy < 0,5 mm/m
- uziarnienie maksymalne 3 mm

- zakres stosowania 15 do 60 mm

- odporna na dziatanie sciekéw o pH = 3,5

Pielegnacja : zaprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem (pielegnowac) w
sposob tradycyjnych (juta i folia) lub chemiczny ( dyspersja akrylowo — parafinowa) prze
okres 5 dni.

Nalezy przestrzega¢ warunkow przygotowania materiatu i warunkéw aplikacji wymaganych
przez dostawce technologii.

2.1.3. Naprawa i reprofilacja catego dna.

Po wstepnej naprawie dylatacji oraz ubytkéw gtebokich przystgpi¢ do cato powierzchniowej
reprofilacji dna zbiornikéw.

Do zabezpieczenia dna zbiornikbw nalezy uzywa¢ zaprawy gruboziarnistej,
siarczanoodpornej zaprawy polimerowo — cementowej, 0 wymaganiach jak w punkcie 2.1.2.
Naprawa i wyrownanie dna ww zaprawg stanowi wystarczajgce zabezpieczenie konstrukciji
przed dziataniem $ciekébw i nie wymaga wykonania zadnych dodatkowych powiok
ochronnych.

Pielegnacja : zaprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem (pielegnowac) w
sposob tradycyjnych (juta i folia) lub chemiczny ( dyspersja akrylowo — parafinowa) prze
okres 5 dni.

Nalezy przestrzega¢ warunkow przygotowania materiatu i warunkéw aplikacji wymaganych
przez dostawce technologii.

2.2. Naprawa i zabezpieczenie $cian i ewentualnych stropdw zbiornikéw.

2.2.1. Iniekcyjne sklejenie rys i pekniec.

Oznaczone rysy i pekniecia nalezy sklei¢ przy pomocy tzw. iniekcji ci$nieniowej.
Tryb wykonania iniekcji ciSnieniowe;j.

- mechaniczne rozbruzdowanie rysy za pomoca przecinaka lub miotka udarowego na
gtebokos¢ ok. 1 do 2 cm

- nawiercenie otworéw podawczych o srednicy 14 mm pod pakery stalowe rozkrecane 13 x
110 mm umieszczane naprzemiennie po obu stronach rysy w rozstawie od 2 do 1 d (d —
grubos¢ przegrody) w zaleznosci od rozwartosci rysy
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X

1/2 Bauteildicke

- przedmuchanie ukfadu sprezonym powietrzem

- tamponaz bruzdy za pomocg szybkosprawnej, cementowej zaprawy wodoszczelnej

- osadzenie pakerow w otworach i ich uszczelnienie

- aplikacja przygotowanej, dwusktadnikowej Zzywicy epoksydowej za pomocg
jednokomponentowej pompy iniekcyjnej o cisnieniu roboczym do 200 bardéw, materiat
wttaczane od pakeréw najnizszych do najwyzszych z zachowanie kontroli przeptywu iniektu
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- usuniecie lub odtamanie pakerow i zasklepienie otworow za pomocg szybkosprawnej,
cementowej zaprawy wodoszczelnej

Wymagania dla zywicy iniekcyjnej :

- dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa
- gestos$é < 1,10 g/mc®

- lepko$c¢ < 350 mPas

- wytrzymatos$¢ na Sciskanie = 55 MPa

- wytrzymatos¢ na rozcigganie = 45 MPa

- wydtuzenie do zerwania = 5%

- skurcz objetosci < 5%

- certyfikacja wg PN EN 1504 - 5

Nalezy przestrzega¢ warunkéw przygotowania materiatu i warunkéw aplikacji wymaganych
przez dostawce technologii.

2.2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne pretow zbrojeniowych.

Oczyszczone oraz odpowiednio odkute prety zbrojeniowe nalezy zabezpieczyé przed
dziataniem korozji za pomocg $rodka polimerowo — cementowego zawierajgcego aktywne
inhibitory korozji. Srodek nanie$¢ na prety zbrojeniowe za pomoca pedzla w dwdch
warstwach w odstepie czasowym min. 1 godziny.

2.2.3. Naprawa ubytkéw o gtebokosci wiekszej od 15 mm
Naprawa ubytkow podifoza o gtebokosci wiekszej od 15 mm nalezy wykona¢ za pomocq

polimerowo — cementowej, gruboziarnistej, siarczanoodpornej zaprawy naprawcze;.
Dla ubytkéw o grubosci powyzej 25mm naprawe wykona¢ warstwami o grubosci do 25 mm.
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Wymagania dla zaprawy naprawcze;j:

- gruboziarnista zaprawa polimerowo — cementowa

- spetnia wymogi normy PN EN 1504-3 w zakresie ochrony konstrukcji zelbetowych
- zaprawa konstrukcyjna klasy R4 wg PN EN 1504-3

- klasy ekspozycji XA1-3/XS1-3/XD1-3/XC1-4 wg PN EN 206 — 1

Zalecenia dodatkowe :

- ograniczony skurcz linowy < 0,8 mm/m

- uziarnienie maksymalne 2,0 mm

- zakres stosowania 6 do 50 mm

Pielegnacja : zaprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem (pielegnowac) w
sposob tradycyjnych (juta i folia) lub chemiczny ( dyspersja akrylowo — parafinowa) prze
okres 5 dni.

Nalezy przestrzega¢ warunkow przygotowania materiatu i warunkéw aplikacji wymaganych
przez dostawce technologii.

2.2.4. Wyprawa izolacyjna scian zbiornikow ponizej linii $ciekow

Po gtebokim czyszczeniu przez piaskowanie oraz naprawach punktowych w miejscach
gtebokich uszkodzen, warstwe izolacyjng nalezy wykona¢ z zaprawy gruboziarnistej
petniacej réwniez funkcje naprawcza w przypadku drobnych ubytkow.

Zaprawa powinna by¢ materiatem siarczanoodpornym klasy XA1-3, odpornym na dziatanie
Sciekéw o pH w zakresie 3,50 do 14.

Wymagania dla zaprawy repofilacyjnej i zabezpieczajace; :

- Srednioziarnista zaprawa polimerowo — cementowa

- spetnia wymogi normy PN EN 1504-3 w zakresie ochrony konstrukcji zelbetowych
- klasy ekspozycji XA1-3/XS1-3/XD1-3 wg PN EN 206 — 1

Zalecenia dodatkowe :

- ograniczony skurcz liniowy < 0,8 mm/m

- uziarnienie maksymalne 1,5 mm

- zakres stosowania 5 do 15 mm

- odporna na dziatanie sciekéw o pH = 3,5

Pielegnacja : zaprawe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem (pielegnowac) w
sposob tradycyjnych (juta i folia) lub chemiczny ( dyspersja akrylowo — parafinowa) prze
okres 5 dni.

Nalezy przestrzega¢ warunkow przygotowania materiatu i warunkéw aplikacji wymaganych
przez dostawce technologii.

2.2.5. Wyprawa izolacyjna strefy gazowej oraz strefy zmiennego lustra Sciekow dla
zbiornikdow pracujagcych w trybie zamknietym (Sciany od wysokosci — 0,5 m ponizej
minimalnego poziomu Sciekdw w zbiorniku oraz strop jezeli ma konstrukcje zelbetowa)

Po naprawie ubytkow i wyrownaniu podtoza opisanych w punkcie 2.2.3. nalezy przystgpic
do natozenia wyprawy kwasoodpornej.
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Ze wzgledu na intensywna korozje kwasowg, spowodowang biogenicznym kwasem
siarkowym, zabezpieczenie w postaci wyprawy kwasoodpornej, na bazie lepiszcza
polimerowo — silikatowego.

Oproécz wysokiej i trwatej odpornosci na dziatanie kwaséw hybrydy polimerowo — silikatowe
sg bardzo odporne na Scieranie. Zaprawy sg paro przepuszczalne, co zabezpiecza je przed
pecherzeniem i odspajaniem od podioza na skutek dziatania wilgoci wtérnej. Przed
przystapieniem do naktadania powtoki podtoze powinno byé powierzchniowo suche cho¢ nie
wymaga sie badania wilgotnosci resztkowej. Po przygotowaniu zaprawe nanosimy recznie
pacy stalowag gtadkg lub przy pomocy pompy slimakowej dwoma warstwami o grubosci
pojedynczej warstwy netto ok. 1,5 mm. Po natozeniu zaprawe mozna wygtadzi¢ za pomocg
pacy stalowej gtadkiej lub pozostawi¢ w postaci nawierzchni o strukturze skéry pomaranhczy
w przypadku natrysku. Zacieranie z punktu widzenia jakosci izolacji nie jest konieczne.
Zaprawa nie wymaga dodatkowej pielegnacji.

Odstep czasowy pomiedzy kolejnymi warstwami powinien by¢ ograniczony do minimum tzn.
druga warstwe naktadamy na pierwszg podwigzang, stabilng ale jeszcze lepka. Odstep ten
zalezy od temperatury i wynosi 2 do 12 godzin.

Uwaga : petne obcigzenie sciekami po 7 dniach od zakonhczenia aplikaciji.
3. Uszczelnienie dylatacji
Uszczelnienie dylatacji lub szczelin za pomocag kitu trwale elastycznego.

Do uszczelniania dylatacji nalezy uzywac¢ trwale elastycznych, dwusktadnikowych kitéw na
bazie kauczuku polisulfidowego, trwale odpornych na dziatanie sciekow.

Montaz uszczelnienia :

- krawedzie dylatacji powinny by¢ czyste i suche

- osadzi¢ watek ograniczajacy, elastyczny, polipropylenowy o srednicy o 25 do 50 %
wiekszej od szerokosci dylatacji na gtebokosci réwnej szerokosci dylatacii

- zagruntowac scianki dylatacji za pomocag premiera na bazie jednosktadnikowej zywicy
poliuretanowej

- wypetni¢ przy pomocy aplikatora przygotowang szczeling dylatacyjng

Wymagania dla kitu dylatacyjnego :

- trwale odporny na dziatanie sciekow

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie 2 0,2 MPa

- wydtuzenie wzgledne do zerwania = 100 %
- twardos$¢ Shore a = 12

-ZWG 2 25%
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4. Naprawa i zabezpieczenia ptaszcza zewnetrznego.

Powierzchnie zewnetrzne odstoni¢ po poziomu -0.30m ponizej poziomu terenu.

Po oczyszczeniu, naprawie i reprofilacji powierzchni wg punktéw 1 i 2 nanie$é

elastyczny, wodoszczelny, mrozoodporny szlam polimerowo — cementowy. Materiat ten
powinien spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne :

- wysoka paroprzepuszczalnosé, opdr na dyfuzje pary wodnej Spro <4 m

- wysoki opor wobec przenikania CO,, Spco, > 50 mm

- petna odpornos¢ na dziatanie promieniowana UV

- odpornosé na czasowe i ciggte obcigzenie wilgocig

- odpornos¢ na dziatanie innych czynnikéw atmosferycznych

- zdolnos¢ mostkowania rys statycznych i dynamicznych o rozwartosci do 0,5 mm



