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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-05.01

Wyposazenie technologiczne

Nazwy i kody robot wedtug kodu numerycznego stownika giéwnego Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Dziat -
45000000 -7 - Roboty budowlane

Grupa robét —
45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

Klasa roboét —
45240000-1 — Budowa obiektéw inzynierii wodnej

Kategoria robot -
45252100-9 - Zaktady oczyszczania sciekow
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1. WSTEP

1.1. Nazwa zamoéwienia

Nazwa zamowienia brzmi: ,,Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni sciekéw w Uniesciu”.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamoéwienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wyposazenia technologicznego, tj. urzgdzen
zwigzanych bezposrednio z procesem oczyszczania $ciekow oraz instalacji technologicznych tj.
rurociggow technologicznych, armatury iinnych elementéw instalacyjnych.

Specyfikacja odnosi sie do wyposazenia technologicznego planowanego dla nastepujgcych

obiektéw:
LP NR SYMBOL NAZWA UWAGI
OBIEKTU
1 2 3 4 5
OBIEKTY CZESCI MECHANICZNEJ:
1 1 KR KOMORA ROZPREZNA obiekt nowy
2 2 BK BUDYNEK KRAT obiekt nowy
3 3 PW.1-2 PIASKOWNIKI WIROWE obiekty nowe
4 4 KP KOMORA PRZELEWOWA obiekt nowy
5 5 KQS KOMORA POMIAROWA SCIEKOW SUROWYCH obiekt istniejacy
6 6 PZL PUNKT ZLEWNY SCIEKOW DOWOZONYCH obiekt nowy (zmiana
lokalizacji stacji zlewczej)
7 ZRS ZBIORNIK RETENCYJNY SCIEKOW obiekt nowy
8 8 Pzs POMPOWNIA ZRETENCJONOWANYCH SCIEKOW obiekt nowy
OBIEKTY CZESCI BIOLOGICZNEJ:
9 9 RB REAKTOR BIOLOGICZNY obiekt istniejacy
przebudowywany
9.1 9.1 DN KOMORA DENITRYFIKACJI obiekt istniejacy
przebudowywany
9.2 9.2 DN/N KOMORA DENITRYFIKACJI | NITRYFIKACJI obiekty istniejgce
przebudowywane
9.3 9.3-9.4 N.1-2 KOMORY NITRYFIKACJI obiekt istniejgcy
przebudowywany
10 10 KRS KOMORA ROZDZIAtU SCIEKOW obiekt nowy
11 11 OWR.1 OSADNIK WTORNY RADIALNY obiekt istniejacy
przebudowywany
12 12 OWR.2 OSADNIK WTORNY RADIALNY obiekt nowy
13 13 PPS PUNKT POBORU SCIEKOW obiekt nowy
14 14 KPSO KOMORA POMIAROWA SCIEKOW OCZYSZCZONYCH obiekt nowy
15 15 WYL WYLOT SCIEKOW istniejacy
16 16 SD STACJA DMUCHAW obiekt nowy
17 17 SDP STACJA DOZOWANIA PIX-u obiekt nowy
18 18 SDzZw STACJA DOZOWANIA ZRODEA WEGLA obiekt nowy
opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., wrzesien 2016 r. nr rej. 158/STWIOR/16 strona 6
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LP NR SYMBOL NAZWA UWAGI
OBIEKTU

1 2 3 4 5

19 19 KO.1-2 KOMORY OSADOWE obiekty nowy

20 20 POF POMPOWNIA OSADU | CZESCI PLYWAJACYCH obiekt nowy

OBIEKTY CZESCI OSADOWEJ:

21 21 KST.1-3 KOMORY STABILIZACJI TLENOWEJ OSADU obiekty istniejace
przebudowywane

22 22 ZGO0.1-2 ZAGESZCZACZE GRAWITACYJNE OSADU obiekty istniejace
przebudowywane

23 23 KA KOMORA ARAMTURY obiekt istniejgcy
przebudowywany

24 24 SOON STACJA ODWADNIANIA OSADU NOWA obiekt nowy

25 24.1 SL SILOS NA WAPNO obiekt nowy

26 25 POS POMPOWNIA OSADOW | SCIEKOW obiekt istniejacy
przebudowywany

27 26 KC KOMORA CZERPALNA obiekt istniejgcy

28 27 POD POMPOWNIA ODCIEKOW | SCIEKOW WEASNYCH obiekt istniejacy
przebudowywany

OBIEKTY POMOCNICZE:

29 28 BIO BIOFILTR obiekt nowy

30 29 PWT POMPOWNIA WODY TECHNOLOGICZNEJ obiekt nowy

31 30 SCWA STANOWISKO CZYSZCZENIA WOZOW ASENIZACYJNYCH | obiekt nowy

1.4. Okreslenia podstawowe

Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ST-00.01 pkt 1.4.

Ponadto:

Urzadzenia technologiczne - urzgdzenia stanowigce wyposazenie weztdw technologicznych.
Wezet technologiczny - zespot obiektow urzadzen technologicznych wraz z przynaleznymi

instalacjami stanowigcy funkcjonalng cato$é.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-00.01 pkt. 2.

Do wykonania robét technologicznych instalacyjnych nalezy stosowaé wyroby i materiaty

zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i spetniajgce nizej okreslone wymagania.

2.1. Asortyment zastosowanych urzadzen i materiatéw
W zamowieniu wystepujg nastepujgcego rodzaju urzadzenia technologiczne:
- krata mechaniczna,
- prasoptuczka skratek,
- przenosnik odwadniajgco-rozdrabniajgcy,
- separator-ptuczka piasku,
- pobieraki prob,
- zastawki kanatowe, przelewowe, nascienne

- sprezarka,
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pompy zatapialne,
zurawie stupowe obrotowe,
mieszadta zatapialne,
mieszadta pompujace,
ruszty napowietrzajgce,
zgarniacze osadu i czesci ptywajgcych,
zwezka pomiarowa,
dmuchawy powietrza,
zestaw do dawkowania koagulanta i zrédta wegla,
pompy wyporowe,
mieszadta pretowe,
maceratory,
pompy dozujace,
wirowki dekantacyjne,
przenosniki slimakowe,
silos na wapno,
zestaw hydroforowy,
inne pomniejsze urzadzenia.
W zamowieniu wystepujg nastepujgce materiaty tworzgce instalacje technologiczne:
rury ze stali kwasoodpornej OH18N9,
rury stal ocynk,
waz PE,
rury z PEHD,
zasuwy miekkouszczelnione kotnierzowe,
przepustnice,
zasuwy nozowe,
zawory zwrotne kulowe,
inne pomniejsza armatura jak zawoér zwrotny wiryskowy, zawér czerpalny,
inne elementy drobne elementy instalacyjne jak przejscia wodoszczelne, izolacje,

zwezki, ztgczki, ksztattki, podpory, opaski montazowe, ruszty drabinowe itp.

2.2, Ogodlne zasady doboru materiatow

Zastosowane materiaty w urzgdzeniach i instalacjach powinny byé dostosowane do warunkéw
pracy na oczyszczalni sciekéw. Nalezy uwzglednic¢ to, ze wszystkie urzagdzenia beda
potencjalnie pracowaty w temperaturze otoczenia wahajgcej sie w zakresie od -20° C do + 30°C
w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. Wymagana minimalna trwatos¢ materiatéw rozumiana

jako czas, w ktérym na materiatach nie pojawiajg sie widoczne slady korozji lub innego
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podobnego procesu wynosi 10 lat bez potrzeby prowadzenia w tym czasie dziatan
konserwujgcych materiaty.
Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:
dla elementéw majgcych kontakt ze sciekami i aerozolami nalezy stosowac¢ materiatow
niekorodujace (stale szlachetne, tworzywa sztuczne, stopy aluminium),
elementy wykonane z materiatéw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykta itp.)
powinny by¢ poddane galwanizacji lub zabezpieczone fabrycznie (np. przez
zalaminowanie),
elementy narazone na korozje, ktére z uzasadnionych powoddéw nie mogg by¢
zabezpieczone przed korozjg poprzez galwanizacje lub fabrycznie nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie na budowie stosujgc z nalezyta starannoscia:
= (Qczyszczanie pneumatyczne strumieniowo-scierne,
= oczyszczenie i odttuszczenie,
= naniesienie powtok zabezpieczajgcych.
Sposob malowania i grubos¢ powtok powinny by¢ dostosowany do rodzaju uzytych
srodkéw (farb) zgodnie z instrukcjg podang przez producenta. Procedura malowania,
tacznie z okresleniem koloru powtoki oraz procedurami naprawy powierzchni
malowanych, zostanie przedstawiona Inzynierowi do zaaprobowania.
tam, gdzie zachodzi koniecznos$é uzycia réznych metali stykajgcych sie ze sobg, metale
te powinny by¢ dobrane w taki sposob, aby rdéznica potencjatéw elektrochemicznych
byta nie wieksza niz 250 mV; tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny
zostaé oddzielone od siebie odpowiednim materiatem dielektrycznym,
Sruby stalowe uzyte w urzgdzeniach powinny by¢ wykonane ze stali szlachetnej lub
poddane galwanizacji metodg tzw. "gorgcej kgpieli",
elementy sprezynujgce powinny by¢ wykonane z mosigdzu, brgzu lub innego,
odpornego na rdzewienie, materiatu.
elementy ruchome urzadzen, ktére nie mogg by¢ wykonane z metalu nie zawierajgcego
zelaza, powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje,
potgczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewng muszg by¢ wykonane jako

roztgczne; potgczenie musi by¢ ze stali kwasoodporne;j.

2.3. Stal nierdzewna (kwasoodporna)
Jesli w Dokumentaciji Projektowej nie okreslono inaczej stal okreslana ogdlnie jako nierdzewna
kwasoodporna lub szlachetna powinna by¢ stalg gatunku OH18N9 (wg PN) lub inng stalg

szlachetng o podobnych lub lepszych wtasnosciach dla danego zastosowania stali.
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2.4. Stal ocynkowana
Jesli nie podano szczegdlnych wymagan dla stali ocynkowanej stal taka powinna by¢ stalg

ocynkowang galwanicznie lub ogniowo o grubosci powtoki min. 225 mikronow.

2.5. Sktadowanie materiatéw

Przechowywane materiaty, urzagdzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac¢ i przechowywac
w sposob umozliwiajgcy tatwg identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wtasnos$ci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do
instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztaltek muszg by¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwaciji
wiasciwosci materiatow i zewnetrznych warunkéw panujgcych podczas procesu tak aby wyroby
nie byly poddawane zadnym szkodom.

Urzadzenia nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, w ktérych temperatura
wewnetrzna nie spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, fgczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach

lub pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST-01 pkt. 3.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera.
Do montazu wyposazenia technologicznego przewiduje sie uzycie nastepujgcego sprzetu:
rusztowanie,
dzwig samojezdny
wciggarka mechaniczna
urzadzenie do spawania recznego w osfonie z argonu,
zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego
agregat spawalniczy elektryczny,
potautomat spawalniczy 400 A,
sprezarka powietrza,
elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki,
gwintownice itp.,
zestaw narzedzi montersko-$lusarskich, klucze dynamometryczne,

gietarka do rur
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4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 pkt. 4.

Do transportu materiatbw i urzadzen stosowaC nastepujgce, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu takie jak:

samochod ciezarowy skrzyniowy samowytadowczy,

samochod dostawczy,

ciggnik siodtowy z naczepa,

zuraw samochodowy,

samochad skrzyniowy,
W czasie transportu wyposazenie powinno by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem.
Urzadzenia dostarczane jako gotowe wyroby powinny by¢ transportowane na plac budowy w

oryginalnych opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00.01 pkt. 5.

Nalezy stosowac urzgadzenia zblizone gabarytami do przedstawionych w Dokumentacji
Projektowej, dostosowane wielko$cig do wymiaréw budowlanych istniejgcych i projektowanych
obiektow w ten sposéb, ze zapewnione bedg dogodne przejscia komunikacyjne oraz dostep do
urzagdzen wymagany przez wzgledy eksploatacyjne (biezgca obstuga, serwisowanie).

Dla urzadzen, dla ktérych nie podano wymagan w tej Specyfikacji nalezy przyjmowac zasade,
ze wymagania dla takiego przypadku wynikajg z cech konkretnego urzgdzenia jakie zostato
zastosowane w Dokumentac;ji Projektowej. Uzyte w Dokumentacji Projektowej typy konkretnych
urzagdzen w takim przypadku wyznaczajg standard jako$ciowy zastepujgcy Specyfikacje.

Pod uwage nalezy bra¢ wtedy istotne dla funkcjonalnosci rozwigzania cechy urzgdzen
podanych w Dokumentac;ji Projektowej wptywajgce na niezawodnos$¢ dziatania, trwatos¢,
tatwosc¢ obstugi, koszty eksploatacyjne i inne wazne czynniki. Mozliwe jest zastosowanie
urzgdzen co najmniej rownorzednych technicznie, o takich samych lub analogicznych

parametrach jak podano w Dokumentacji Projektowej.

5.1. Wymagania dla robét demontazowych

Demontaz maszyn, urzadzen oraz zespotow i podzespotdéw osprzetu technologicznego nalezy
wykonywa¢ w oparciu 0 obowigzujgce przepisy BHP w zakresie robot rozbidrkowych i
demontazowych, pod statym nadzorem Kierownika Budowy.

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek
sposéb zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzgdzen i bedzie w pemni

odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia
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Robot. Zdemontowane urzgdzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy

w uzgodnieniu z Inzynierem zdeponowac¢ u Zamawiajgcego w miejscu przez niego wskazanym.

5.2. Posadowienie urzgdzen

Wykonawca upewni sie, ze cokoly, na ktérych posadowione zostang urzgdzenia, sruby
mocujgce i ustawienie Urzadzen wykonane zostaty zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z
budowg fundamentéw i podtoza pod elementy konstrukcji, wigcznie z wydrgzeniem otwordw i
bruzd do przeprowadzenia rurarzu, okablowania, przewodéw ostonowych, zamocowania $rub
fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ - rozmaitych innych
elementow zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otwordw,
itp.

Urzagdzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej
kompensowanie nierbwnego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione
po skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowe;.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z
dobranymi srubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwoch podkiadek
wyrownujgcych w jednym miejscu, a grubosé kazdej podktadki nie moze przekracza¢ 3 mm.
Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek srub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej dlugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy
cementowej dopiero po uruchomieniu Urzgdzenia i jego skontrolowaniu przez Inzyniera pod
katem wystepowania wibracji i niestabilnosci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich
ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.

Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potaczenia, przektadnie, itp.,
wspotpracujgcych ze sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego
kazde urzadzenie nalezy ustawi¢ we wiasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i sSrub
kierunkowych oraz innych srodkéw umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzadzen po

pozniejszych remontach i przeglgdach.

5.3. Warunki dostawy i montazu maszyn i urzadzen

Montaz maszyn i urzadzeh oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w $wietle Warunkow
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatéw i podlega wszelkim zapisom odnoszgcym sie
do zabudowy materiatow.

Montazu maszyn, urzgdzeh oraz zespotdéw i podzespotow osprzetu technologicznego nalezy
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dokonywac¢ w oparciu o dokumentacje projektowa, dokumentacje techniczno - ruchowe (DTR).
Montaz mozna rozpoczg¢ po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowac miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) i po uzgodnieniu z operatorem zgtosi¢ gotowos¢ pracy.

Wykonawca odpowiedzialny jest za roztadunek materiatéw i urzadzen na placu budowy.
Bez zgody Inzyniera nie wolno rozpoczaé prac montazowych.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzgdow pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie budowy instalacji i montazu Urzgdzeh, dokonane
zostanie na koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni
sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inzynierem po to, aby budowa
instalacji i montaz Urzgdzen nie kolidowaty z pracg Urzgdzen juz zamontowanych i
pracujgcych. Wykonawca dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sg
niezbedne do posadowienia instalacji zanim instalacja dotrze na Plac Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzglednic¢ przestoje prac budowlanych wynikajace z
koniecznosci zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez
Wykonawce i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzgdzen na Plac
Budowy do momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegolnosci Wykonawca zadba o
dostarczenie plandek chronigcych Urzgdzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem
podczas réwnolegle prowadzonych prac budowlanych i wykonczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoty pochodzgce z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacjg i

warunkami zamowienia.

5.4. Wyglad i gtadkos¢ powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementdéw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotow i
zadziorow. Na zadnej powierzchni nie powinno by¢ naderwan wioskowatych, peknie¢,
porowatosci, zawalcowan i wzerdw od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementéw nalezy stepic.

5.5. Dokltadnos¢ wykonania

Doktadnos¢ wykonania elementéw instalacji i urzgdzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na
rysunkach roboczych. Wymiary nietolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie doktadno$ci

dla powierzchni nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w gtgb

materiatu. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dtugosciowych elementow obrobionych

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., wrzesien 2016 r. nr rej. 158/STWIOR/16 strona 13



Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Uniesciu
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robo6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

skrawaniem, wykona¢ zgodnie z szeregiem tolerancji zaokraglonych ,s" - Sredniodoktadnych
wg PN-EN 22768-1:1999.

Tolerancja katéw - dopuszczalne odchyiki katow wykona¢ w 10 szeregu tolerancji wg
PN-77/M-02136.

5.6. Montaz rurociggéw wewnatrz obiektow

Instalacje technologiczne wykonaé zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami
szczegotowymi a takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;j.

Rurociagi technologiczne mogg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9; PE oraz stali
ocynk.

Podpory pod rurociggi wykonac ze stali nierdzewnej wg projektu lub niniejszego ST.

Wszystkie przejscia rurociggami przez sciany zbiornikow pompowni wykonac¢ jako przejscia
wodoszczelne ze stali kwasoodpornej uszczelnienie pierscieniami elastomerowymi dociskanymi

pierscieniami i Srubami ze stali k/o.

5.7. Polaczenia mechaniczne
W ponizszych podpunktach zawarto ogdélne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz

standardy jako$ci wykonania wyposazenia i instalacji

5.7.1. Sruby, nakretki, podktadki i inne materialy taczace

Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy $rubg a
nakretkg, grubos¢ podktadek winna by¢é zgodna z normg. Wszystkie potaczenia srubowe
zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200.

Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy wykonane zostang ze stali kwasoodpornej.
Wszystkie Sruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzgce do przymocowania elementow
ocynkowanych badz wykonanych ze stopéw aluminiowych, wykonane zostang ze stali
kwasoodpornej. Podktadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali
kwasoodpornej, zaréwno pod tbem $ruby jak i pod nakretka.

Wszystkie Sruby, nakretki, sSruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach
wykonane zostang ze stali kwasoodporne;j.

Wszystkie sruby dociskajgce, nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewnetrznie bgdz w innych
miejscach narazonych na kontakt z wodg lub z wilgocig, (lecz na state nie przebywajgce w
$rodowisku wodnym), wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Sruby dociskajgce, nakretki,
podktadki i mocowania zanurzone w sciekach wykona¢ ze stali kwasoodpornej o podwyzszonej
wytrzymatosci i trwatosci gat. 2H13 (1.4021).

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajgce.

Wszystkie czesci znormalizowane, jak: sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty,

smarowniczki, uszczelki, tozyska toczne itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwych
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polskich norm.

5.7.2. Spawy
Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach,
Z uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie
spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych
wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikaciji
zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.
Wykonawca przedtozy Inzynierowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki
testow potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.
Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu
Budowy zostang zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem prac.
Potgczenia spawane powinny by¢é wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z
obowigzujgcymi dla danego materiatu warunkami technologii i spawania.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkow do spawania)
nalezy wykonaé¢ wg PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.
Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaé wytgcznie materiatéw spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mieé swiadectwo jakosci. Do
wykonania spoin czepnych nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig
spawania i Rysunkami. Jego stan techniczny powinien zapewnic¢ utrzymanie okreslonych
parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie
mogg przekraczac 10 %.
Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajgce z dokumentacji
projektowej oraz niniejszych SST i zawiera¢ m.in.:

» dobdr elektrod do spawania
dobér parametréw spawania
Sposob przygotowania krawedzi blach

kolejnos¢ spawania

YV V V V

plan kontroli spoin

» wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna
by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen

do czystego metalu.
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Ukosowanie brzegow elementow mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajgc zgorzeling i nierownosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna
wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie przyjmowa¢ wg PN-85/M-69775 wg
klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosci.
Obrobke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac¢ inng obrdbke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3 % tej grubosci.
5.7.3. Spawanie metali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek OH18N8 i
pochodnych
Stale tego typu charakteryzujg sie strukturg austeniczng o dobrych wtasnosciach
spawalniczych.
Aby uzyskaé duzg odpornos¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkéw
spawania:
» wiasciwy dobdr elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,
» spawanie prowadzi¢ w taki sposob, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto
mozliwie mate a szybko$¢ chtodzenia po spawaniu duza,
» zaleca sie spawanie elektrodami o matych srednicach z dodatkowym odprowadzaniem
ciepta np. przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,
» unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dob6r materiatu do spawania (elektrody, drut).
Metody spawania:
» reczna elektrodami otulonymi,
» TiG, MiG - spawanie w ostonie argonu.
» Metoda TiG stosowana jest do elementdw cienkich, pozostate metody do elementéw
grubych.
Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowa¢ mate natezenie pradu.
Szczegotowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.
5.7.4. Gwinty i potaczenia gwintowane
Gwinty powinny by¢ wykonane jako srednio doktadne wg PN-70/M-02133. Powierzchnie
gwintow powinny by¢ gtadkie o petnym profilu, bez wyrw, wgniotéw i zadzioréw. Podciecia i
przejscia na inne $rednice powinny by¢é wykonane tukami, jezeli w dokumentaciji nie
przewidziano inaczej.
Potgczenia gwintowe powinny by¢ po nalezytym dokreceniu cze$ci fgczonych, zabezpieczone
przed samoczynnym zluzowaniem. Przed potgczeniem gwinty powinny by¢ lekko powleczone

smarem statym. Wystawanie srub ponad nakretki powinno by¢ zgodne z PN - 74/M - 82053.
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5.7.5. Potaczenia ruchome

Wielkos¢ luzow istniejacych w potaczeniach ruchomych nie powinna przekraczac¢ wielkosci
wynikajgcych z dokumentacji techniczne;j.

Wszystkie miejsca trgce w potgczeniach ruchowych powinny byé nasmarowane zgodnie z

wytycznymi smarowania.

5.8. Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy wyposazenia technologicznego i instalacje wykonane ze stali nierdzewnej, gumy lub
tworzyw sztucznych nie wymagajg zabezpieczenia przeciw korozji.

Elementy metalowe wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego powtokami malarskimi.
Zabezpieczenie antykorozyjne podlega odbiorowi.

Jako standardowe zabezpieczenie elementéw stalowych nalezy dla oczyszczalni $ciekow
stosowac system powtokowy malarski w oparciu o wyroby epoksydowe o trwatosci min. 10 lat.
Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ zestawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z
zasadami:

— przygotowanie podtoza.

Stal - oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 1/4 stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1 lub pokryta ciggtg powtokg farby epoksydowej do gruntowania konstrukgciji
stalowych (do czasowej ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia
sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Stal ocynkowana - ogniowo - oczyszczona i bardzo
doktadnie odttuszczona, powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Stal ocynkowana - natryskowo - podioze zagruntowane farbg epoksydowg do
gruntowania (do czasowej ochrony) powierzchni stalowych szczegélnie
eksploatowanych w atmosferze agresywnej chemicznie.

— gruntowanie podfoza o ile w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej:

Pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowag do gruntowania uniwersalng
tiksotropowg do systemow epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do
malowania powierzchni elementéw stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w
warunkach atmosfery przemystowej jedng warstwg o grubosci $rednio 40 um.

Druga warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania tiksotropowg
przeznaczong do gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze
agresywnej warstwg o grubosci 40 um.

— malowanie nawierzchniowe o ile w dokumentac;ji projektowej nie okreslono inacze;j:
Malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do
malowania konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubosci
okreslonej w projekcie wykonawczym srednio ok. 100 um. elastyczna, twarda oraz

odporna na dziatanie czynnikdw mechanicznych. Wykonana powtoka powinna by¢
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dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikéw
mechanicznych, odporna na promieniowanie stoneczne, na czynniki atmosfery
chemicznej oraz na rozpuszczalniki organiczne
Wykonawca uwzgledni warunki techniczne wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego w
zaleznosci od lokalizacji elementéw stalowych i potencjalne zagrozenia. Wykonawca opracuje
trzy zestawy zabezpieczen dla:
— elementéw stalowych zanurzonych w sciekach lub intensywnie ochlapywanych
— elementéw stalowych znajdujgcych sie ponad zwierciadtem sciekdéw ale w ich oparach

— elementéw stalowych nie znajdujgcych sie w bezposrednim otoczeniu $ciekéw

5.9. Warunki przeprowadzania prac malarskich
Malowana powierzchnia winna by¢ sucha i wolna od sladéw rdzy, brudu, kurzu i zgorzeliny. W
celu polepszenia adhezji nalezy powierzchnie szlifowac. Szczegbing uwage nalezy zwrdci¢ na
miejsca trudnodostepne lub posiadajgce ostre krawedzie.
Warunki przeprowadzania prac malarskich wykonac zgodnie z zaleceniami producenta lub
normg PN-71/H-97053. W szczegdlnosci:
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 70%,
— najkorzystniej jest prowadzi¢ prace malarskie przy wilgotnosci wzglednej ponizej 65%,
— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na zewnagtrz pomieszczeh we
wczesnych godzinach rannych i péznych popotudniowych, w czasie deszczu, mgty czy
wystepowania rosy, jak réwniez na powierzchniach zawilgoconych,
— malowanie na zewnatrz powinno by¢ wykonywane w miare mozliwosci w okresie letnim,
wytgcznie w dni pogodne, po wyschnieciu rosy,
— nie wolno malowac¢ przy temperaturze powietrza ponizej +5°C, a temperatura
malowanego przedmiotu nie moze w zadnym przypadku przekracza¢ +40°C.
5.10. Kontrola wykonania
Wykonanie czesci i podzespotow oraz zespotow, a takze montaz urzgdzen powinna sprawdzic i
odbiera¢ Kontrola Techniczna producenta , na podstawie zatwierdzonej dokumentac;ji
technicznej. Czesci i zespoty powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli

Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole Techniczna.

5.11. Warunki bhp i ppoz.

Przy modernizacji oczyszczalni nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikow oraz osob
trzecich przestrzegac wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach
branzowych.

Szczegdblng uwage nalezy zwrdci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce z

prowadzenia robét liniowych i rozbiérkowo - montazowych na terenie eksploatowanej
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oczyszczalni:

wykonywanie gtebokich wykopow (konieczne jest zabezpieczenie wykopu zgodnie z
projektem konstrukcyjnym oraz przygotowanie bezpiecznych zej$¢ do wykopdw np.
budowa sieci miedzyobiektowych i zbiornikdéw zelbetowych,

niebezpieczehstwo wpadniecia do gtebokich zbiornikéw (np. bioreaktor z osadnikiem
wtérnym),

wiasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. pompy, mieszadta),
sktadowanie materiatow zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w
miejscach, do ktérych bedzie ograniczony dostep oséb niezatrudnionych,

zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatow prefabrykowanych z
miejsca sktadowania do miejsca montazu (m.in konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu
poza strefg prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
przy transporcie),

zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejgcym obiekcie, przy jednoczesnym
braku mozliwosci wyeliminowania obecnosci 0sob trzecich tj. pracownikoéw oczyszczalni,
zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementow
(pompy, mieszadia),

zagrozenia przy koniecznosci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika celem dokonania np.
demontazu, remontu lub oczyszczania. Przed wejsciem wnetrze nalezy dobrze
przewietrzy¢ przenosnym wentylatorem i usung¢ resztki substancji znajdujgcych sie w
zbiornikach (np. $cieki, zwigzki chemiczne). Osoba wchodzgca do $rodka winna by¢
wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana z zewnatrz,

przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikéw lub innych podobnych urzadzen
oprocz zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo
zabezpieczyé. Praca powinna przebiega¢ pod nadzorem drugiego pracownika.
Pracownik znajdujgcy sie wewnatrz zbiornika musi mie¢ zatozone szelki bezpieczenstwa
z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok
lakierowanych za pomocg natrysku.

Na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac sie naczynie z odpowiednim Srodkiem
do zmywania resztek farby ze skéry. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie
roztwory detergentow.

Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy

5.12. Oznakowanie rurociagow i armatury

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ Srednice, kierunki przeptywu i media.

Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otworz-
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zamknij.

Oznakowanie i numerowanie armatury wykonac¢ w oparciu o instrukcje eksploatacji energetyki i
automatyki dostosowujgc do numeracji zastosowanej na istniejgcym obiekcie.

Zamontowane rurociggi nalezy pomalowa¢ zgodnie z kolorystyka podang w normie PN-92/N-

01270.01. Koszty ujg¢ w cenie rozruchu technologicznego opisanego w ST-05.03.

5.13. Oznakowanie urzadzen i materiatéw

Urzadzenia i instalacje znajdujgce sie na terenie oczyszczalni powinny by¢ oznaczone za
pomocg grawerowanych tabliczek z odpowiedniego tworzywa o kolorystyce: zoite tto, czarne
litery (czarny napis na tablicy wykonany w technologii sitodruku, musi by¢ odporny na
utlenianie, wilgo¢ promieniowanie ultrafioletowe oraz agresywne warunki panujgce na
oczyszczalni sciekow np. metan, siarkowodér) przymocowane w sposob trwaty do
urzgdzenia, nazwie i odpowiednim nr technologicznym zgodnym ze schematem
technologicznym.

Kazda cze$¢ urzadzenia musi by¢ wyposazona w oryginalne tabliczki producenta na ktérych

muszg znajdowac sie podstawowe dane techniczne i dane identyfikacyjne producenta.

5.14. Oznakowanie BHP i ppoz.

Oznakowanie ppoz. Muszg by¢ zgodne z przepisami i opisem szczegdtowym zawartym w
»Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego dla obiektéw oczyszczalni $ciekdw” oraz oznakowania
zgodnie z przepisami podrecznego sprzetu BHP.

W budynkach i na terenie oczyszczalni nalezy umiescié tabliczki okreslajgce miejsca
przechowywania sprzetu gasniczego, drogi ewakuacyjne itp. Wymagane odpowiednimi przez

Zamawiajgcego przepisami i przez nich zaakceptowanymi.

5.15. Uruchamianie i proby urzadzen

Po zakonczeniu montazu urzgdzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy
przeprowadzi¢ kontrole prawidtowosci jakosci montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.
Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujace czynnosci:

— sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,

sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpusow urzgdzen i konstrukcji,
— dokona¢ sprawdzenia szczelnosci poszczegolnych instalacji,
— przeprowadzi¢ rozruch prébny urzgdzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i
konieczne przy wspotudziale przedstawicieli serwisu producenta),
— stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.
Wszystkie urzgdzenia winny by¢é zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi
w DTR-kach.
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5.16. Utrzymywanie w ruchu oczyszczalni

Wykonawca bedzie wspétpracowat z personelem eksploatacyjnym oczyszczalni $ciekéw za
posrednictwem Inzyniera, aby zapewnié ciggte funkcjonowanie OS. Wykonawca zapewni takze
przez caty czas bezpieczny dostep do wszystkich czesci oczyszczalni personelowi obstugi.
Tam, gdzie potrzebne jest podtgczenie sie do istniejgcych instalacji i sieci OS, Wykonawca
uzgodni z 14-dniowym wyprzedzeniem swoj program i metody pracy z personelem
eksploatacyjnym za posrednictwem Inzyniera.

Rozbidrka lub usuwanie istniejgcych sieci i instalacji bedgcych w eksploatacji nie jest
dopuszczalne do czasu zastgpienia lub wprowadzenia tymczasowej alternatywnej jednostki,
rurociggu lub instalacji do pomys$inej eksploatacji.

Zadne roboty tymczasowe ani trwate, ktdre bedg miaty wptyw na normalny tryb eksploatacii
istniejgcych urzgdzen, nie bedg rozpoczynane przed wczesniejszym uzgodnieniem i
uzyskaniem akceptacji od Inzyniera.

Wymagana jest ciggta eksploatacja oczyszczalni, gdyby Wykonawca uszkodzit jakgkolwiek
cze$¢ zaktadu, co zagrazatoby realizacji tego wymogu, niezwlocznie usunie on takie
uszkodzenia na wtasny koszt. Jezeli Wykonawca nie usunie wszelkich uszkodzen w ciggu 24
godzin, Zamawiajgcy spowoduje wykonanie takich napraw obcigzajgc ich kosztami

Wykonawce.

5.17. Warunki szczego6towe wykonania robét

Wykonawca musi przewidzie¢ w swoim harmonogramie realizacji robot utrzymanie ciggtosci

pracy modernizowanej i rozbudowywanej oczyszczalni.

Wszelkie prace na czynnych obiektach oczyszczalni nalezy uzgodni¢ z Uzytkownikiem.

Wykonawca na swoj koszt wykona harmonogram realizacji rob6t ze szczegblnym

uwzglednieniem terminow realizacji na obiektach modernizowanych, ktére mogg wptyngc na

pogorszenie pracy oczyszczalni. Realizacja robdt moze nastgpi¢ po zatwierdzeniu

harmonogramu przez Inzyniera.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi

zwigzanych wykona¢ zgodnie dokumentacja projektowg, ST oraz z instrukcjami producentow,

Wszystkie roboty montazowe muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikdw,

stosownie do rodzaju robét i kierowane przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia

wymagane przez Prawo Budowlane i przepisy branzowe.

5.17.1. Zestawienie obiektéw wraz z montowanymi urzadzeniami

— Podane zestawienie obejmuje obiekty nowe i istniejgce modernizowane/adaptowane objete
zakresem niniejszego projektu.

— Dla obiektow istniejacych modernizowanych podane zestawienie obejmuje tylko nowe
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elementy

Podane zestawienie nie obejmuje sieci technologicznych i innych elementow

zagospodarowania terenu (drogi itp.)

Podane wymiary elementéw kubaturowych majg charakter orientacyjny i odnoszg sie na

0g6t do wymiaréw wewnetrznych (w swietle).

Kazdorazowo przy urzadzeniu technologicznym z napedem elektrycznym wystepuje

instalacja zasilajgca i sterownicza nie specyfikowane jako odrebne pozycje

Obiekty istniejgce opisane kursywg

Ksztattki, redukcje, opaski itp. drobne elementy instalacyjne: wg. obmiaru wykonawcy

Oznaczenia w tabeli:

L - dlugosé

B - szerokos¢

H - wysokosé

D — srednica

Q — wydatek, przepustowosc itp.
P - moc zainstalowana

p — ciSnienie

LP

WYSZCZEGOLNIENIE

ILOSC

Uwagi

2

OBIEKT nr 1: .
KOMORA ROZPREZNA "KR"

ELEMENTY KUBATUROWE:

Komora zelbetowa, mokra, przykryta stropem z
tworzywa z wtazem, zagtebiona w gruncie do
poziomu 0,20 ponizej gory stropu,
prostopadtoscienna; L*B*H=2,60*1,50*2,15m,
komora pokryta powtokg chemoodporng

1 kpl.

WYPOSAZENIE:

Zastawka nascienna, Bk=60 cm, Hz=100 cm,
Hk=215 cm, s=100 cm; z napedem recznym;
wyposazona w wskaznik potozenia zawieradta
wyk. stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.1

INNE:

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. k/o Dz 206*3,0— uszczelnienie pierscieniem
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.43.1

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. PE Dz 280 — uszczelnienie pierscieniem
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.43.1

Przej$cie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.
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LP

WYSZCZEGOLNIENIE

ILOSC

Uwagi

1

2

dla r. k/o Dz 608*4,0— uszczelnienie pierscieniem
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o

5.17.2.43.1

OBIEKT nr 2:
BUDYNEK KRAT "BK"

ELEMENTY KUBATUROWE:

Budynek parterowy, wolnostojgcy,
niepodpiwniczony o wymiarach: L*B*H=13,0*7,90
*4,0...5,7m; z wydzielonymi wewnatrz
pomieszczeniami: elektrycznym, magazynem
wapna palonego, weztem WC;

W budynku kanaty technologiczne krat o
przekroju: b*l=0,90*1,20m przykryte kratkg
pomostowa petng z tworzywa sztucznego

1 kpl.

Belka wciggnika

1 szt.

WYPOSAZENIE:

Krata mechaniczna gesta (schodkowa) s=3mm;
przepustowosc¢ Qk=920m>/h przy napetnieniu
przed kratg h=70 cm; szerokos$¢ kanatu 90 cm;
gtebokos¢ kanatu 1,20 m, moc nie wieksza niz
1 kW; wyk. stal k/o

Z hermetyczng obudowg przestrzeni miedzy kratg
a kanatem oraz obudowg wylotu do prasoptuczki

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.3

Prasoptuczka skratek z koszem zsypowym
dopasowanym do kraty z wylotem podtaczonym
do przenosnika; Q=1,0m3/h; moc nie wieksza niz
4,0kW; wyk. stal k/o, spirala stal specjalna

1 szt.

Przenos$nik odwadaniajgco-rozdrabniajgcy;
dopasowany do prasoptuczki i kontenera;

Lea=2, 8 m, kat wzniosu ~70°, Q=1,0m3/h; moc
nie wieksza niz 2,2kW z rozdrabniaczem skratek,
z kasetg workujgcag na wylocie zawierajgcg
wymienialny 80 m rekaw foliowy do pakowania
skratek; wyk. stal k/o, spirala stal specjalna

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.4

wymagany efekt dziatania w odniesieniu do
otrzymywanych skratek: zawarto$¢ min. 50%
sm;

Separator piasku zintegrowany z ptuczka piasku,
Q=43m3 /h (0,5 m? wyptukanego piasku), moc nie
wieksza niz 0,55kW+0,37kW; wyk. stal k/o

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.5

zawartos¢ czesci organicznych w
wyptukanym piasku < 3%;
odwodnienie piasku do min. 50% sm;

Automatyczny pobierak préb sciekdéw surowych
(sampler); 24 butelkowy; moc nie wieksza niz
0,8kW

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.6

Sprezarka, Q=10,0 m°h; moc nie wieksza niz
2,2 kW;

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.7

Zastawka kanatowa, Bk=90 cm, Hk=120cm,
Hz=90cm, s=100 cm z napedem recznym; wyk.
stal. k/o

4 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2

10

Kontener na skratki i piasek, V=1,1m3; wyk. stal
ocynkowana

4 szt.

11

Wciggnik reczny przejezdny; udzwig Q21,5 tony

1 szt.
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LP WYSZCZEGOLNIENIE ILOSC Uwagi
1 2 3 4
12 |Krata reczna z ptytg ociekowg i grabiami 1szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.8
szer. =90cmm wys.=120 cm, przeswit 2 cm, kat
45°, wyk. stal k/o
ARMATURA:
13 | Zawor przelotowy kulowy DN 50 do wody 1 szt.
14 | Zawor czerpalny ze ztgczkg do weza DN 20 1 szt.
15 | Zawor przelotowy kulowy DN 25 do powietrza 1 szt.
16 | Zawor elektromagnetyczny DN 25 do powietrza 2 szt.
(w stanie beznapieciowym zamkniety), P=8 W
RUROCIAGI:
17 | Rura stalowa ocynkowana DN 32 15,0m
18 | Rura stalowa ocynkowana DN 40 1,8m
19 | Rura stalowa ocynkowana DN 50 55m
20 [Rura ze stali kwasoodpornej Dz 28*1,5 12,2 m
21 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 73*3,0 8,4 m
22 |Rura ze stali kwasoodpornej Dz 106*3,0 1,0m
23 |Rura ze stali kwasoodpornej Dz 156*3,0 2,0m
24 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0 40m
25 |Rura PE Dz 25 3,7m
INNE:
26 | Podpory ze stali k/o 1 kpl.
27 | Zbiornik ze stali k/o, a*b*h=30*40*40 cm 1 szt. |wykonanie warsztatowe
OBIEKT nr 3:
PIASKOWNIKI WIROWE ,,PW.1-2”
ELEMENTY KUBATUROWE:
1 |Zbiornik zelbetowy, cylindryczny, z lejem, 2 kpl.
obsypany gruntem do poziomu 0,20m ponizej
korony, D*H,x=4,0*4,0m; przykryty czesciowo
stropem zelbetowym z wtazem montazowym
pompy a*b=70*70 cm oraz elementami z
tworzywa sztucznego; z zelbetowymi kanatami
doprowadzajgcymi i odprowadzajgcymi Scieki
przykrytymi kratkg pomostowg petng z tworzyw
sztucznych (przeciwposlizgows)
WYPOSAZENIE:
2 |[Pompa do pulpy piaskowej, zatapialna,| 2szt. [wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.9

wolnostojaca ze zlgczka do weza; Q=29 m*h
(+/- 5%) przy Hc=7,2 m; masa <85 kg, moc
znamionowa silnika nie wieksza niz 2,2 kW,
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
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LP WYSZCZEGOLNIENIE ILOSC Uwagi

1 2 3 4

wyposazona w czujnik przecieku i temperatury
(termostat),

3 | Zurawik stupowy obrotowy z napedem recznym z| 2 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.10
kielichem kotwigcym o udzwigu 2100 kg; wyk. stal
ocynkowana, linka ze stali k/o

4 | Zastawka kanatowa, Bk=50 cm, Hk=100cm, 4 szt. [wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2
Hz=90cm, s=90 cm z napedem recznym; wyk.
stal. k/o

5 | Ruszt napowietrzajgcy grubopecherzykowy do 2 szt.

wzruszania piasku, na planie kofa o $rednicy DN
60 cm, otwory dn 5 mm nawiercone po obwodzie
co 5 cm i skierowane w dét pod katem 45°,

ARMATURA:
6 | Zawor kulowy do powietrza DN 25 2 szt.
RUROCIAGI:
7 |WazPE Dw 75 7,0
8 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 28*1,5 20,0 m
9 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 73*3,0 16,0 m
10 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0 7,0m
INNE:

11 |tacznik systemowy wodoszczelny dla rury PE Dz | 1 szt.
675, do zabetonowania

12 | Szybkozlgczka typu strazackiego na wagz o 2 szt
srednicy Dw 75

13 | Podpory ze stali k/o 1 kpl.

OBIEKT nr 4:
KOMORA PRZELEWOWA ,,KP”

ELEMENTY KUBATUROWE:
1 [Komora zelbetowa dwucze$ciowa , mokra, 1 kpl.
przykryta kratkg pomostowg petng z tworzyw
sztucznych, zagtebiona w gruncie do poziomu
0,20 ponizej gory stropu, prostopadtoscienna;
L,*B,*H,=1,50*1,0*2, 0 m,
L,*B,*H,=2,70*1,50*1,40 m,

WYPOSAZENIE:
2 |Zastawka przelewowa; Bk=60 cm, Hk=200 cm, 1 szt. wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.11
Hz=90 cm, s=90 cm, naped elektryczny
regulacyjny, moc nie wieksza niz 0,2 kW,
zastawka wyposazona w wskaznik potozenia
zawieradia, wyk. stal k/o

3 | Zastawka kanatowa Bk=70 cm, Hk=100 cm, 1 szt. wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2
Hz=60 cm, s=90 cm, naped elektryczny
regulacyjny, moc nie wieksza niz 0,2 kW,
zastawka wyposazona w wskaznik potozenia
zawieradia wyk. stal k/o
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1 2 3 4
INNE:
4 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej 1 szt. |wymagania zgodne z pkt.
dla r. PE Dz 560 — uszczelnienie pierscieniem
; SN 5.17.2.43.1
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o
OBIEKT nr 5: . ]
KOMORA POMIAROWA SCIEKOW
SUROWYCH ,,KQS”
ELEMENTY KUBATUROWE:
1 [Kanaft zelbetowy - istniejgcy 1 szt.
Zakres modernizaciji:
la | - renowacja konstrukcji betonowych 1 kpl.
1b | - montaz barierek 1 kpl.
WYPOSAZENIE:
2 |Zwezka Venturi’ego — istniejgca 1 szt.
OBIEKT nr 6: ' )
PUNKT_ZLEWNY SCIEKOW
DOWOZONYCH ,,PzZL”
1 [Fundament dla kontenera stacji zlewczej, 1 szt.
zelbetowy; L*B=2,70*2,20m
2 | Kontener ze stal k/o izolowany termicznie 1 kpl. | istniejgcy kontener w nowej lokalizacji
L*B*H=2,5*2,0*2,5m
WYPOSAZENIE:
3 | Automatyczny cigg zlewczy Sciekow dowozonych 1 kpl.
dwustanowiskowy Qprak=100m3/h; P=6,0kW,
obejmujgcy:
- panel sterujgcy i pomiarowy z kartg PCMCIA,
- przeptywomierz (czujnik, przetwornik, przewéd
faczacy),
- modut pomiarowy (pH, temperatura,
przewodnosc)
- przytacze do zrzutu $ciekéw DN 100
- cigg spustowy DN 125 (zasuwa z napedem
pneumatycznym, rurociggi)
- drukarke
- Sprezarke
- czytnik do identyfikacji dostawcow
- identyfikatory dostawcow
- urzadzenie do automatycznego poboru probek
- instalacje
OBIEKT nr 7: ] )
ZBIORNIK RETENCYJNY SCIEKOW ,,ZRS”
ELEMENTY KUBATUROWE:
1 |Zbiornik zelbetowy, przykryty, wyniesiony 1 kpl.
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LP

WYSZCZEGOLNIENIE

ILOSC

Uwagi

1

2

czesciowo ponad poziom gruntu, cylindryczny;
D*H=20,0*4,12-4,75 m z lejem d*h=1,20*,75 m

Przykrycie wykonane z kompozytu zywic
poliestrowych zbrojonych wtéknem szklanym dla
zbiornika cylindrycznego D=20,0m z wtazami
montazowymi i eksploatacyjnym

1 kpl.

WYPOSAZENIE:

Mieszadto zatapialne srednioobrotowe;

masa 96 kg (maks. +5%), moc znamionowa
silnika nie wieksza niz 4,0 kW; z prowadnicami ze
stali k/o; wyposazone w czujnik przecieku i
temperatury (termostat)

2 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.12

Zurawik obrotowy z napedem recznym; udzwig
Q=150kg, wyk. stal ocynkowana, linka ze stali k/o

2 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.10

RUROCIAGI:
Rura ze stali kwasoodpornej Dz 306*3

11,7 m

INNE:

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 306*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. PE Dz 560 — uszczelnienie pierscieniem
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

OBIEKT nr 8:
I?OMPQWNIA ZRETENCJONOWANYCH
SCIEKOW ,,ZRS”

Komora zelbetowa, wyniesiona cze$ciowo ponad
poziom gruntu, prostopadtoscienna;
L*B*H=3,0*2,1*6,1 m, przykryta stropem
zelbetowym wyposazonym w dwudzielny wiaz
montazowy a*b=1,6*1,0 m

1 kpl.

WYPOSAZENIE:

Pompa do sciekdw, wirowa, zatapialna ze stopg
sprzegajgca i prowadnicami: parametry pracy w
zakresie Q=150-260 m*h przy Hc=5,7-1,7 m,
masa <210 kg moc znamionowa silnika nie
wieksza niz 4,9 kW,

wspotpracujgca z falownikiem; wyposazona w
czujnik przecieku i temperatury (termostat),

2 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.9

Zurawik obrotowy z napedem recznym; udzwig
Q=250kg, wyk. stal ocynkowana, linka ze stali k/o

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.10

RUROCIAGI:
Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0

9,2m

INNE:
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LP WYSZCZEGOLNIENIE ILOSC Uwagi
1 2 3 4
5 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodporne;j 1 szt. |wymagania zgodne z pkt.
dla r. stal k/o Dz 306*3 — uszczelnienie
T ; 5.17.2.43.1

pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierécieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o
OBIEKT nr 9:
REAKTOR BIOLOGICZNY ,,RB”
ELEMENTY KUBATUROWE:

1 |Zbiornik Zzelbetowy - istniejgcy o wymiarach:
-komora DN: L*B*H=48,0*14,8*3,37 m
- komory DN/N i N.1-2: L*B*H=48,0*29,3*3,64 m
Zakres przebudowy obejmuje:

la |- demontaz wszystkich urzadzen 1 kpl.

technologicznych ( aeratory, mieszadta,
strumienice, pompy recyrkulacji wewnetrznej),

1b |- demontaz konstrukcji i pomostéw na aeratory 1 kpl. | wg projektu branzy

powierzchniowe, konstrukcyjnej
lc |- demontaz czesci stupdw i belki do wciggnika 1 kpl. -/ -
( odcinek nad komorg N2),

1d |- demontaz niezbednych fragmentow $cian 1 kpl. -/-
kierunkowych przystosowujgc uktad do
nowego uktadu technologicznego,

1f |- demontaz istniejgcego kanatu 1 kpl. -1-

technologicznego doprowadzajgcego Scieki
do rektora i osadnikéw wtérnych wraz z
zastawkami,

1g |- demontaz zelbetowego kanatu recyrkulaciji 1 kpl. -/ -

zewnetrznej,

1h |- wykonanie $ciany konstrukcyjnej pomiedzy 1 kpl. -1-

komorami napowietrzania N1 i N2,

1li |- remont istniejgcego pomostu, 1 kpl. -/-
1j |- podniesienie zewnetrznej korony zbiornika o| 1 kpl. -/-

30 cm,

1k |- podniesienie korony scian dziatowych, 1 kpl. -/ -
11 |- renowacja powierzchni betonowych, 1 kpl. -/ -
1 |- wykonanie skoséw technologicznych w 1 kpl. -1-

komorach DN, DN/N, N1 przy stupach
srodkowego pomostu,
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WYSZCZEGOLNIENIE

ILOSC

1

2

im

1n

1o

1p

1r

1s

1t

1u

1w

1z

— wykonanie $cian kierunkowych w komorze
denitryfikacji DN wraz z komorg odptywowg
Sciekéw do komory DN/N,

— wykonanie $cian dziatowych w komorze
napowietrzania N1,

— wykonanie pomostéw z barierkami do obstugi
mieszadet,

— wykonanie przedtuzenia pomostu srodkowego
wraz z konstrukcjg belki wciggnika w kierunku
drogi nad kanatem technologicznym,

— wykonanie koryt odptywowych z komér
napowietrzania N1 i N2,

— wykonanie przykrytego zelbetowego kanatu
do/odprowadzajgcego $cieki z komor
reaktora RB, kanat zabezpieczony barierkami
ze stali k/o

— wykonanie komory zelbetowej pomigdzy
komorami DN i DN/N nadajgcej wymagany
kierunek przeptywu $ciekow

— wykonanie komory zelbetowej dla mieszadta
pompujgcego (recyrkulacji wewnetrznej) w
komorze napowietrzania N2,

— wykonanie barierek ze stali k/o na koronie
reaktora RB,

— montaz nowych urzgdzenh technologicznych
oraz rurociggdéw z aramturg

1 kpl.

1 kpl.

1 kpl.

1 kpl.

1 kpl.

1 kpl.

1 kpl.

1 kpl.

1 kpl.

1 kpl.

Pomost z kratg pomostowg i barierkami, barierki
w rejonie mieszadet demontowane

1 kpl.

wg projektu branzy
konstrukcyjnej

Zelbetowy kanat przykryty kratg pomostowg

1 kpl.

wg projektu branzy
konstrukcyjnej

WYPOSAZENIE:

Mieszadto wolnoobrotowe z prowadnicg ze stali
k/o; m<250 kg, moc znamionowa silnika nie
wieksza niz 2,5 kW; wyposazone w czujnik
przecieku i temperatury (termostat)

2 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.13

Mieszadto srednioobrotowe z prowadnicg ze stali
k/o; m=<230 kg; moc nie wieksza niz 5,5 kW;
wyposazone w czujnik przecieku i temperatury
(termostat)

5 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.12

Mieszadto pompujgce recyrkulacji wewnetrznej z
prowadnicami; Q=3250 m®h przy H=0,9 m,
m<550 kg, moc znamionowa silnika nie wieksza
niz 185 kW wspotpracujgce z falownikiem;
wyposazone w czujnik przecieku i temperatury
(termostat)

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.14
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ILOSC

Uwagi

1

2

4

Mieszadto pompujgce recyrkulacji wewnetrznej z
prowadnicami; Q=630 m%h przy H=70 cm,
m<100 kg, moc znamionowa silnika nie wigeksza
niz 2,5 kW wspétpracujgce z falownikiem;
wyposazone w czujnik przecieku i temperatury
(termostat)

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.14

Ruszt napowietrzajgcy drobnopecherzykowy za

pomoca talerzowych dyfuzoréw membranowych

9” (wydajno$¢ dyfuzora 0,85-8,4 Nm3/h)

podzielony na 14 sekcji gwarantujgcy:

— w sezonie letnim ( praca 8 sekcji) transfer
tlenu w warunkach standardowych SOR=796
kgO,/h przy dostawie powietrza Q=13740
Nm?®/h (obcigzenie dyfuzora nie wieksze niz
g=5,0 Nm?h)

— poza sezonem ( praca 6 sekcji) transfer tlenu
w warunkach standartowych SOR=152
kgO./h przy dostawie powietrza Q=2834
Nm®h (obcigzenie dyfuzora g=5 Nm®/h)

System pozwalajgcy na przyjecie powietrza w

sezonie letnim w ilosci Q=255 m*/m wynikajacy z

mozliwosci pracy czterech dmuchaw w stacji

dmuchaw SD

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.15

Zurawik obrotowy z napedem recznym; udzwig
Q=150kg, wysieg L=1,2 m wyk. stal ocynkowana,
linka ze stali k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.10

10

Zurawik obrotowy z napedem recznym; udzwig
Q=250kg, wysieg L=1,2 m wyk. stal ocynkowana,
linka ze stali k/o

5 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.10

11

Zurawik obrotowy z napedem recznym; udzwig
Q=325kg, wysieg L=1,2 m wyk. stal ocynkowana,
linka ze stali k/o

3 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.10

12

Wciggnik reczny przejezdny, udzwig=500 kg,
naped reczny

1 szt.

13

Zastawka kanatowa, Bk=70 cm, Hk=60cm,
Hz=60cm, s=60 cm z napedem recznym; wyk.
stal. k/o

2 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2

14

Zastawka kanatowa, Bk=70 cm, Hk=95cm,
Hz=90cm, s=90 cm z napedem recznym; wyk.
stal. k/o

2 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2

15

Zastawka kanatowa, Bk=70 cm, Hk=100cm,
Hz=90cm, s=90 cm z napedem recznym; wyk.
stal. k/o

2 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2

16

Zastawka kanatowa, Bk=70 cm, Hk=110cm,
Hz=90cm, s=90 cm z napedem recznym; wyk.
stal. k/o

3 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2

17

Zastawka kanatowa, Bk=100 cm, Hk=135cm,
Hz=100cm, s=100 cm z napedem recznym; wyk.
stal. k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2

18

Zastawka kanatowa, Bk=100 cm, Hk=155cm,
Hz=100cm, s=100 cm z napedem recznym; wyk.
stal. k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.2

19

Krawedz przelewowa ptaska z regulacjg na
otworach fasolowych, dtugos$¢ L=7,00 m (krawedz
koryta dtugosci L=6,85 m); wyk. stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.17
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1 2 3 4
20 [Krawedz przelewowa pfaska z regulacja na| 1szt. [wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.17
otworach fasolowych, dtugos¢ L=5,8 m (krawedz
koryta dtugosci L=5,65 m) ; wyk. stal k/o
21 [Krawedz przelewowa pfaska z regulacja na| 1szt. [wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.17
otworach fasolowych, dtugo$é L=2,0 m (krawedz
otworu dlugosci L=1,8 m) ; wyk. stal k/o
22 |Krawedz przelewowa z regulacjag na otworach| 1 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.17
fasolowych, dtugos¢ L=1,1 m; wyk. stal k/o
ARMATURA:
23 | Przepustnica DN 100 z napedem elektrycznym | 4 szt. |wymagania zgodne pkt.
regulacyjnym, medium powietrze, moc nie
wieksza niz 0,05 kW 5172423
24 |Przepustnica DN 150 z napedem elektrycznym | 2 szt. |wymagania zgodne pkt.
regulacyjnym, medium powietrze, P=0,08 kW 5172423
25 |Przepustnica DN 200 z napedem elektrycznym | 8 szt. |wymagania zgodne pkt.
regulacyjnym, medium powietrze, moc nie
wieksza niz 0,08 kW 5.17.2.42.3
26 |Zasuwa nozowa DN 300 z napedem recznym 2szt. |wymagania  zgodne pkt.
5.17.2.42.2
27 | Manometr z kurkiem odcinajgcym, zakres pomiaru | 14 kpl. [ handel
p=0-1,5 bar
RUROCIAGI:
29 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 104*2,0; stal 35m
OH18N9 (1.4301)
30 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 154*2,0; stal 17,0 m
OH18N9 (1.4301)
31 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 156*3,0; stal 185 m
OH18N9 (1.4301)
32 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 204*2,0; stal 43,7 m
OH18N9 (1.4301)
33 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0; stal 1,3m
OH18N9 (1.4301)
34 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 256*3,0; stal 29.0m
OH18N9 (1.4301)
35 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 306*3,0; stal 13,2 m
OH18N9 (1.4301)
36 |Rura ze stali kwasoodpornej Dz 356*3,0; stal 25,5m
OH18N9 (1.4301)
37 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 406*3,0; stal 39,2 m
OH18N9 (1.4301)
38 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 506*3,0; stal 240m
OH18N9 (1.4301)
39 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 608*4,0; stal 11,0 m
OH18N9 (1.4301)
40 |Rura ze stali kwasoodpornej Dz 808*4,0; stal 43.0m
OH18N9 (1.4301)
41 |Dyfuzor ze stali kwasoodpornej DN 400/800; stal | 2 szt.
OH18N9 (1.4301)
42 | Dyfuzor ze stali kwasoodpornej DN 800/1400; stal | 1 szt.
OH18N9 (1.4301)
43 | Zwezka ze stali kwasoodpornej DN 150/100; stal | 2 szt.
OH18N9 (1.4301)
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2

44

Zwezka ze stali kwasoodpornej DN 200/150; stal
OH18N9 (1.4301)

2 szt.

45

Zwezka ze stali kwasoodpornej DN 250/200; stal
OH18N9 (1.4301)

4 szt.

46

Zwezka ze stali kwasoodpornej DN 350/250; stal
OH18N9 (1.4301)

1 szt.

a7

Zwezka ze stali kwasoodpornej DN 400/150; stal
OH18N9 (1.4301)

1 szt.

48

Zwezka ze stali kwasoodpornej DN 500/400; stal
OH18N9 (1.4301)

1 szt.

49

Zwezka ze stali kwasoodpornej DN 600/250; stal
OH18N9 (1.4301)

1 szt.

50

INNE:
Podpory i obejmy ze stali k/o

1 kpl.

51

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 206*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

52

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 406*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

46

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 808*4 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

4 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

OBIEKT nr 10: ] ]
KOMORA ROZDZIALU SCIEKOW , KRS”

ELEMENTY KUBATUROWE:

Komora zelbetowa mokra, na planie prostokata,
otwarta, zagtebiona w gruncie do poziomu 1,10m
ponizej korony; L*B*H=2,85*2,25*3,30m; ze
$cianami dziatowymi wewnatrz

1 szt.

WYPOSAZENIE:

Zastawka nascienna dla kanatu kotowego,
Dz=508mm, H,=80 cm, H,=330 cm, s=80 cm z
napedem recznym; wyk. stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.1

Zastawka nascienna dla kanatu kotowego,
Dz=630mm, H,=80 cm, H,=330 cm, s=80 cm z
napedem recznym; wyk. stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.1

Krawedz przelewowa o] wymiarach
H*L=130*30 cm (dt. otworu L=100cm), wyk.

stal k/o

2 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.17

ARMATURA:
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1 2 3 4
5 | Zawér wtryskowy DN 25 2 szt.

6 |Zawor przelotowy DN 25 z tworzywa sztucznego 2 szt.

RUROCIAGI:
7 | Rura PE Dz 25 6,0

INNE:

8 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodporne;j 1 szt. |wymagania zgodne z pkt.
dlar. stal k/o Dz 508*4 — uszczelnienie

PN . 5.17.2.43.1
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

9 [Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej 1 szt. |wymagania zgodne z pkt.
dlar. stal k/o Dz 708*4 — uszczelnienie

oo . 5.17.2.43.1
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej 1 szt. |wymagania zgodne z pkt.
dlar. PE Dz 630 — uszczelnienie pierscieniem

; R 5.17.2.43.1
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o

Ksztattki, redukcje, opaski itp. Drobne elementy handel
instalacyjne: wg czesci rysunkowej i/lub
rozwigzania i obmiaru wykonawcy

OBIEKT nr 11:
OSADNIK WTORNY - ISTNIEJACY,
MODERNIZOWANY ,,OWR1”

ELEMENTY KUBATUROWE:

1 |Zbiornik zelbetowy, mokry, na planie kofa , 1 kpl.
otwarty, zagtebiony w gruncie do poziomu 1,10m
ponizej korony; D*H=18,0*3,17...3,52m; z lejem
osadowym d*h=3,40*2,20m; z ptytg centralng na
stalowych kolumnach i kratg wlotowg; ze
stalowym dwustronnym korytem przelewowym
b=35cm — zbiornik istniejgcy, modernizowany

Zakres modernizacji:

la | - demontaz koryta odptywowego $ciekéw z
rurociggiem odptywowym

1b | — demontaz zrzutnika czesci ptywajgcych

lc | - demontaz kraty na obwodzie kolumny
centralnej

1d | - renowacja konstrukcji stalowej kolumny
centralnej

le | — zaslepienie otworu po zdemontowanym
rurociggu $ciekdw oczyszczonych

1f | — wykonanie otworu w nowej lokalizacji dla

rurociggu $ciekéw oczyszczonych
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1 2 3 4
1g | - renowacja powierzchni betonowych w
niezbednym zakresie
— wymiana istniejgcego rurociggu
1h doprowadzajgcego $cieki DN 300 na
rurocigg o srednicy DN 500
WYPOSAZENIE:
2 |Istniejgcy zgarniacz tarczowy radialny osadu i 1 szt.
czedci ptywajgcych z napedem
elektromechanicznym P=0,75kW
Zakres modernizacji:
2a |- montaz elementéw czesci ptywajacych w 1 kpl
istniejacym zgarniaczu celem dopasowania
zgarniacza do zrzutnika poz. 6
2b |- podwieszenie do zgarniacza deflektora w 1 szt.
formie pobocznicy walca,
3 | Koryto odptywowe z przelewem pilastym i 1 kpl. [wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.18
fartuchem do zatrzymywania czesci ptywajgcych
0 wymiarach odpowiadajgcych zdemontowanym
elementom wraz z podporami; wyk. stal k/o
4 | Fartuch (deflektor) do zatrzymywania czesci 1szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.19
ptywajgcych; L=47,5 m; wyk. stal k/o
5 [ Deflektor cylindryczny D*H=3,4*1,5 m z otworem 1 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.19
do odprowadzania czesci ptywajgcych, wyk. stal
k/o
6 | Zrzutnik cze$ci ptywajgcych; dopasowany do 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.19
zgarniacza poz. 2; wyk. stal k/o
7 | Listwa zgarniajgca czesci ptywajgce podwieszona | 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.19
do zgarniacza
8 |Instalacje technologiczne — istniejgce, 1 kpl.
przebudowywane
Zakres modernizacji:
8a |- wykonanie instalacji odptywowej z nowego 1 kpl.
koryta odptywowego i zrzutnika czesci
ptywajgcych
ARMATURA:
9 |Zasuwa kotnierzowa miekkouszczelniona DN 200 | 1 kpl. |wymagania zgodne Z pkt.
z obudowg i skrzynka uliczng 5172421
RUROCIAGI:
10 |Rura ze stali k/o Dz 206*3,0 2,7m
11 |Rura ze stali k/o Dz 306*3,0 29m
12 |Rura ze stali kwasoodpornej Dz 508*4,0; stal| 12,5 m
OH18N9 (1.4301)
INNE:
13 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
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dlar. stal k/o Dz 206*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierécieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

5.17.2.43.1

14

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodporne;j
dlar. stal k/o Dz 306*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

15

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 508*4 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierécieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

OBIEKT nr 12:
OSADNIK WTORNY ,,OWR2”

ELEMENTY KUBATUROWE:

Zbiornik zelbetowy, mokry, na planie kota ,
otwarty, zagtebiony w gruncie do poziomu 1,10m
ponizej korony; D*H=18,04,4...4,9 m; z
zelbetowym korytem odptywowym jednostronnym
na obwodzie, b*h=0,40*0,50m, z lejem osadowym
d*h=3,0*2,0m; z ptytg centralng d= 2,5 m wspartg
na kolumnach,

1 kpl

Zelbetowa komora odptywowa:
A*B*H=1,2*1,3*3,1 m; przykryta kratkg
pomostowsg, zabezpieczona barierkg ze stali k/o
od strony osadnika demontowana, u dotu barierki
15 cm bortnica ze stali k/o; wejscie na komore
schodami

1 kpl

WYPOSAZENIE:

Zgarniacz osadu i czesci ptywajgcych dla
osadnika wtornego radialnego D=18,0m, z
dogarniaczem osadu, z pomostem obstugowym; z
napedem obwodowym moc nie wieksza niz
0,37kW; ze szczotkg koryta moc nie wieksza niz
0,37kW; ze szczotkg biezni moc nie wieksza niz
0,37kW; wykonanie stal k/o i aluminium;

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.22

Deflektor cylindryczny; D*h=320*200cm;
podwieszony do zgarniacza; deflektor z otworem
dla czesci ptywajgcych; wykonanie stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.22

Szafa zasilajgco-sterownicza

1 szt.

Zrzutnik czesci ptywajgcych dopasowany do
zgarniacza poz. 3; wyk. stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.22

Krawedz przelewowa pilasta L=53,1 m z
przegroda do zatrzymywania czesci ptywajacych
wtdérnego L=50,9 m dla osadnika wtérnego
radialnego D=18,0m; wyk. stal k/o

1 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.20
wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.21

ARMATURA:
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4

Zasuwa kotnierzowa DN 200 z obudowg

skrzynkg uliczng

1 kpl.

wymagania
5.17.2.42.1

zgodne

pkt.

RUROCIAGI:
Rura ze stali kwasoodpornej Dz 106*3,0

17,0m

10

Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0

2,3m

11

Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0

10,0 m

12

Rura ze stali kwasoodpornej Dz 608*4,0

14,0 m

13

INNE:

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 106*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.

517.2.43.1

14

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 206*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.43.1

15

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 306*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.

517.2.43.1

16

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 608*4 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.43.1

17

Obejma do rurociggu Dz 608 mocowana do rury i
stupow wykonana ze stali k/o

1 kpl.

OBIEKTnr13:
PUNKT POBORU $CIEKOW ,,PPS”

ELEMENTY KUBATUROWE:

Komora zelbetowa mokra, na planie prostokata,
zagtebiona w gruncie do poziomu h=0,2 m ponizej
korony; A*B*H=1,2*1,0*2,60m; przykryta stropem
zelbetowym wyposazonym w wiaz eksploatacyjny
a*b=70*70 cm ze stali k/o

1 kpl.

Ptyta betonowa; A*B=1,5*1,5m

1 szt.

WYPOSAZENIE:
Automatyczny pobierak préb sciekdéw surowych
(sampler); moc nie wieksza niz 0,8kW

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.6

RUROCIAGI:
Waz PE Dz 20

4,0m

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., wrzesien 2016 r. nr rej. 158/STWIOR/16

strona 36




Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Uniesciu
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robo6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

LP

WYSZCZEGOLNIENIE

ILOSC

Uwagi

1

2

Rura ze stali k/o Dz 154*2,0

2,3m

INNE:

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dla r. PE Dz 560 — uszczelnienie pierscieniem
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o

2 szt.

wymagania zgodne z pkt.

5.17.2.43.1

OBIEKT nr 14: S
KOMORA POMIAROWA $CIEKOW
OCZYSZCZONYCH ,,KPSO”

ELEMENTY KUBATUROWE:

Koryto zelbetowe zagtebione w gruncie h=0,8 m
ponizej korony; L*B*H=17,5*90*1,30-1,36 m z
komorami potgczeniowymi rurociggéw o
gtebokosci h;=2,6 m i h;=2,1 m, na koronie kanatu
barierka ze stali k/o

WYPOSAZENIE:

Zwezka Parshala; zakres pomiarowy 11-1640
m®/h, szerokosé od strony doptywu B,=84,46 cm,
szerokos¢ od strony odptywu B;=61,0 cm,
szerokos¢ robocza B,=30,48 cm, wyk. stal k/o

1 szt.

INNE:

tacznik systemowy wodoszczelny dla rury PE
Dz 560 do zabetonowania

2 szt.

OBIEKT nr 16:
STACJA DMUCHAW ,,SD”

ELEMENTY KUBATUROWE:

Budynek parterowy, wolnostojacy,
niepodpiwniczony o wymiarach:
L*B*H=20,45*10,50 *4,5...6,67m; z wydzielonymi
wewnatrz pomieszczeniami:

e hala dmuchaw,

e pomieszczenie techniczne,

e rozdzielnia elektryczna,

° AKP;
W budynku kanaty elektryczne oraz cokét na
dmuchawy. Kanaly elektryczne przykryte kratkg
pomostowg petng z tworzyw sztucznych

1 kpl.

2a

WYPOSAZENIE:

Dmuchawa promieniowa na tozyskach
powietrznych o wydajnosci Qmax hie mniej niz 71,0
m>/min, Qnmin Nie wiecej niz 22,0 m>/min, sprezu
Ap=500 mbar, mocy P nie wiekszej niz 75 kW,

2 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.23
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1 2

masa ponizej 650 kg, kazda sterowana wtasnym
przemiennikiem czestotliwosci (falownikiem),
dmuchawa w obudowie dZzwigkochtonne;.

Dmuchawa promieniowa na tozyskach

2b | powietrznych o wydajnosci Q.x Nie mniej niz
110,0 m¥*min, Qmin nie wiecej niz 40,0 m*/min,
sprezu Ap=500 mbar, mocy P nie wiekszej niz
112kW, masa ponizej 820 kg, kazda sterowana
wtasnym przemiennikiem czestotliwosci
(falownikiem),dmuchawa w obudowie
dzwiekochtonne;.

2 kpl

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.23

ARMATURA:

3 | Przepustnica DN 350 z napedem recznym
dzwigniowym

6 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.3

RUROCIAGI:
4 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 356*3,0; stal
OH18N9 (1.4301)

26,5m

5 [Rura ze stali kwasoodpornej Dz 406*3,0, stal
OH18N9 (1.4301)

6,8 m

6 |Rura ze stali kwasoodpornej Dz 608*4,0, stal
OH18N9 (1.4301)

220m

7 | Zwezka ze stali k/o DN 200/350; stal OH18N9
(1.4301)

2 szt.

8 | Zwezka ze stali k/o DN 250/400; stal OH18N9
(1.4301)

2 szt.

9 |Zwezka ze stali k/o DN 400/600; stal OH18N9
(1.4301)

1 szt.

10 | Rura ostonowa karbowana PE Dz 75 dt. L=0k.5,5
m

8 szt.

INNE:
9 | Przejscie dla r. k/o Dz 356*3,0 — uszczelnienie
tancuchem segmentowym elastomerowym

2 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

10 |Przejscie dla r. k/o Dz 608*4,0 — uszczelnienie
tancuchem segmentowym elastomerowym

2 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

11 | Izolacja akustyczna rurociggu Dz 356 wetng
mineralng gr.5 cm w otulinie z blachy ze stali k/o

2,5m

12 | Izolacja akustyczna rurociggu Dz 608 wetng
mineralng gr.5 cm w otulinie z blachy ze stali k/o

2,5m

13 | Podpory ze stali k/o, stal OH18N9 (1.4301)

1 kpl.

OBIEKT nr 17:
STACJA DOZOWANIA PIX ,,SDP”

ELEMENTY KUBATUROWE:
1 [Piyta betonowa; L*B=5,4*2,8 m

1 szt.
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LP WYSZCZEGOLNIENIE ILOSC Uwagi

1 2 3 4
WYPOSAZENIE:

2 |[Wanna bezpieczenstwa dla zbiornika 1szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.34
magazynowego; L*B*H=7,73*2,4*1,0 m; wyk. z
tworzyw sztucznych

3 | zbiornik z tworzyw sztucznych, V=16 m®(+/- 5%), | 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.34
cylindryczny, poziomy; D/L=200*539cm (+/- 5%); medium: koagulant pix

4 | Pompa dozujgca pracujgca w zakresie Q=0..100| 2 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.35
dm®/h; p=4 bar; moc nie wieksza niz 0,1kW

5 | Szafka na pompy dozujgce mocowana wewnatrz 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.35
wanny bezpieczenstwa ( wyk. z tworzyw
sztucznych) z instalacjg technologiczng

6 |Szafka z szybkozlgcza do napetniania zbiornika 1 szt.
ARMATURA:

7 | Zawor chemoodporny DN 25 1 szt.

8 | Zawoér chemoodporny DN 50 2 szt.
RUROCIAGI:

9 |Rura PE Dz 25 3,0m

10 |Rura PE Dz 63 15m

11 |Rura PE Dz 90 46m
OBIEKT nr 18: o
STACJA DOZOWANIA ZRODLA WEGLA
»ODZW?”
ELEMENTY KUBATUROWE:

1 [Ptyta betonowa; L*B=5,4*3,2 m, rozbudowa 1 szt
fundamentéw likwidowanej stacji pix
WYPOSAZENIE:

2 |Wanna bezpieczenstwa dla zbiornika | 1 szt. | wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.36
magazynowego wykonana; L*B*H=5,0*3,1*0,65
m; wyk. z tworzyw sztucznych

3 | zbiornik z tworzyw sztucznych, V=24 m®, pionowy | 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.36
cylindryczny, dwuptaszczowy; D/L=269*559¢cm; medium: srodek Brenntaplus VP1

4 |Pompa dozujgca Q=0..100 dm®h; p=4 bar;| 2 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.37
P=0,09kW; moc nie wieksza niz 0,1kW

5 | Szafka na pompy dozujgce mocowana wewnatrz 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.37
wanny bezpieczenstwa ( wyk. z tworzyw
sztucznych) z instalacjg technologiczng

6 | Szafka z szybkoztgcza do napetniania zbiornika 1 szt
ARMATURA:

7 | Zawor chemoodporny DN 25 1 szt.

8 | Zawoér chemoodporny DN 50 2 szt.
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LP WYSZCZEGOLNIENIE ILOSC Uwagi

1 2 3 4

9 | Zawor wtryskowy DN 25 1 szt.
RUROCIAGI:

10 |Rura PE Dz 25 3,0m

11 |Rura PE Dz 63 12m

12 | Rura PE Dz 90 3,8m
OBIEKT nr 19:
KOMORY OSADOWE ,,KO.1-2”
ELEMENTY KUBATUROWE:

1 | Komora zelbetowa podzielona na dwie czesci 1 kpl.
L*B*H=1,00*0,80*2,0m kazda ; przylegajgca do
komory czerpalnej pompowni POF; komora
przykryta kratkg pomostowg
WYPOSAZENIE:

2 | Zastawka przelewowa, Bk=60cm, H,= 360 cm, 2 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.11
Hz=140 cm, s=140 cm z napedem
elektromechanicznym regulacyjnym; moc nie
wieksza niz 0,2 kW
INNE:

3 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodporne;j 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
dlar. stal k/o Dz 306*3 — uszczelnienie

PN . 5.17.2.43.1

pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

4 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodporne;j 1 szt. |wymagania zgodne z pkt.
dla r. PE Dz 355 — uszczelnienie pierécieniem

; CoL T 5.17.2.43.1

elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o
OBIEKT nr 20: ]
POMPOWNIA OSADU | CZESCI
PLYWAJACYCH , POF”
ELEMENTY KUBATUROWE:

1 |Zbiornik zelbetowy podziemny, przykryty, 1 kpl.

wyniesiona 0,2 m nad terenem sktadajgca sie z

trzech komér:

— komory czerpalnej osadu wtérnego o
wymiarach:
L*B*H=4,75*2,4*3,6 m z trzema wiazami
obstugowymi ze stali k/o o wymiarach
a*h=80*110 cm,

— komora czesci ptywajgcych o wymiarach:
L*B*H=2,4*1,2*3,6 m z wtazem obstugowym
ze stali k/o o wymiarach a*b=80*110 cm,
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— komora zasuw o
wymiarach:L*B*H=6,2*2,1*2,5 m z trzema
wiazami obstugowym ze stali k/o o wymiarach
a*b=70x70 cm oraz drabinami ze stali k/o

2 | Fundament zurawia obrotowego 1 szt.

WYPOSAZENIE:

3 | Pompa recyrkulacji osadu, wirowa, zatapialna ze 2 kpl. | wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.9
stopa sprzegajacy, prowadnicami i fancuchem ;
Q=350m°>/h przy H=4,7m, m<400 kg, moc
znamionowa silnika nie wieksza niz 9,0 kw,
wspoétpracujgca z falownikiem; wyposazona w
czujnik przecieku i temperatury (termostat)

4 |[Pompa osadu nadmiernego, wirowa, zatapialna| 1 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.9
ze stopg sprzegajaca, prowadnicami i tancuchem;
Q250 m%h przy H=5,1m, ms<80 kg, moc
znamionowa silnika nie wieksza niz 1,3 kW ;
wspoltpracujgca z falownikiem; wyposazona w
czujnik przecieku i temperatury (termostat)

5 | Pompa czesci ptywajgcych, wirowa, zatapialna ze | 1 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.9
stopg sprzegajgca, prowadnicami i fancuchem;
Q=38m’h przy H=5,6 m, m<80 kg, moc
znamionowa silnika nie wieksza niz 1,3 kW,
wyposazona w czujnik przecieku i temperatury
(termostat)

6 |Zuraw reczny obrotowy ( 2700) z wciggnikiem 1 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.24
recznym przejezdnym o udzwigu Q=500 kg, wyk.
stal ocynkowana,

ARMATURA:
7 |Zasuwa nozowa DN 100 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.2
8 |Zasuwa nozowa DN 125 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.2
9 | Zasuwa nozowa DN 200 2 szt, |wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.2
10 | Zasuwa kotnierzowa miekkouszczelniona 1 kpl. |[wymagania zgodne z pkt.
DN 300z obudowsg i skrzynka uliczng 5.17.2.42.1
11 | Zawor zwrotny kulowy DN 100 1 szt. [wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.4
12 | Zawor zwrotny kulowy DN 125 1 szt. [wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.4
13 | Zawor zwrotny kulowy DN 200 2 szt. |wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.4
RUROCIAGI:
14 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 106*3,0, stal 40m
OH18N9 (1.4301)
15 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 133*3,0, stal 42m
OH18N9 (1.4301)
16 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0, stal 4,2m
OH18N9 (1.4301)
17 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 306*3,0, stal 3,0m

OH18N9 (1.4301)
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18 | Zwezka ze stali k/o DN 80/100; stal OH18N9 1 szt.
(1.4301)

19 | Zwezka ze stali k/o DN 80/125; stal OH18N9 1 szt.
(1.4301)

20 | Zwezka ze stali k/o DN 200/300; stal OH18N9 1 szt.
(1.4301)

INNE:
21 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodporne;j 2 szt. |wymagania zgodne z pkt.
dlar. stal k/o Dz 106*3,0 — uszczelnienie

PN ; 5.17.2.43.1
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierécieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

22 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej 2 szt. |wymagania zgodne z pkt.
dla r. stal k/o Dz 133*3,0 — uszczelnienie

oo . 5.17.2.43.1
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

23 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej 2 szt. |wymagania zgodne z pkt.
dlar. stal k/o Dz 206*3,0 — uszczelnienie

PN ; 5.17.2.43.1
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

24 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej 1 szt. [wymagania zgodne z pkt.
dlar. PVC Dz 200 — uszczelnienie pierscieniem

. STV 5.17.2.43.1
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o

25 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
dla r. stal k/o Dz 306*3,0 — uszczelnienie

oo . 5.17.2.43.1
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

26 |Podpory ze stali k/o, stal OH18N9 (1.4301) 1 kpl.

OBIEKT nr 21:
KOMORY STABILIZACJI TELNOWEJ
OSADU ,KST.1-3”

ELEMENTY KUBATUROWE:
1 | Zbiornik zelbetowy - istniejgcy osadnik wtérny 3 szt.
poziomy o wymiarach: L*B*H=48,0*3,7*3,32 m
Zakres przebudowy obejmuje:

la |- demontaz wszystkich urzgdzen
technologicznych ( pompy, zgarniacze osadu
z torowiskiem, zastawki)

1b |- demontaz koryt do/odprowadzajgcych Scieki,
koryt i rurociagéw odprowadzajgcych osad

1c |- demontaz pomostu obstugowego

1d |- wyrdéwnanie dna poprzez wypetnienie go na
wysokos$¢ h=30 cm betonem,

le |- zabetonowanie otwordw po kanatach do i

odptywowych $ciekdw.
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1

2

Pomost z barierkami i schodami

1 kpl.

WYPOSAZENIE:

Ruszt napowietrzajgcy drobnopecherzykowy za
pomocg talerzowych dyfuzoréw membranowych
9"  (wydajnos¢ dyfuzora 0,85-17 Nm3/h)
jednosekcyjny gwarantujgcy transfer tlenu w
warunkach standartowych SOR=57,1 kgO,/h przy
dostawie powietrza Q=1258 Nm*h — minimalna
ilosC  powietrza  gwarantujgcg  prawidtowe
wymieszanie komory, obcigzenie dyfuzora 5
Nm*/h,

3 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.16

Przelew teleskopowy DN 200; zakres regulaciji
h=60 cm, naped elektromechaniczny regulacyjny
moc nie wigksza niz 0,2 KW; wyk. stal k/o

3 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.25

ARMATURA:
Zasuwa nozowa DN 150

3 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.2

Zasuwa nozowa DN 200 z przedtuzonym
trzpieniem zakohczonym kétkiem

2 kpl.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.2

Zasuwa miekkouszczelniona DN 200 z obudowg i
skrzynka uliczng

3 kpl.

wymagania zgodne Z pkt.
5.17.2.42.1

Przepustnica do powietrza, naped
elektromechaniczny regulacyjny moc nie wieksza
niz 0,2 kW

3 szt.

wymagania zgodne Z pkt.
5.17.2.42.3

RUROCIAGI:
Rura ze stali kwasoodpornej Dz 154*2,0, stal
OH18N9 (1.4301)

1,5m

Rura ze stali kwasoodpornej Dz 156*3,0, stal
OH18N9 (1.4301)

170 m

10

Rura ze stali kwasoodpornej Dz 206*3,0, stal
OH18N9 (1.4301)

3,8m

11

Rura ze stali kwasoodpornej Dz 256*3,0, stal
OH18N9 (1.4301)

7,3 m

12

Rura ze stali kwasoodpornej Dz 306*3,0, stal
OH18N9 (1.4301)

33,5m

13

INNE:
Podpory i obejmy ze stali k/o

1 kpl.

14

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dla r. stal k/o Dz 206*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

5 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

OBIEKT nr 22:
ZAGESZCZACZE GRAWITACYJNE
OSADU ,,Z2G0.1-2”
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1 2 3 4
ELEMENTY KUBATUROWE:
1 |/stniejgcy zbiornik Zzelbetowy; DIH=4,45/3,75 m; 2 kpl.
zgtebiony (obsypany) w gruncie do poziomu
h=1,5 m ponizej korony, z lejem osadowym
d*h= 60*60 cm, wyposazony w pomost z
mieszadtem pretowym wolnoobrotowym
Zakres przebudowy obejmuje:
la | - renowacja betonéw w niezbednym zakresie
1b | — renowacja i konserwacja pomostu
lc | — demontaz mieszadia pretowego z napedem
1d | - demontaz koryt odptywowych
WYPOSAZENIE:
2 |Mieszadlo pretowe ze zgarniaczem osadu| 2szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.26
przystosowane do zbiornika o srednicy DN 4,45 m
cm i uwzgledniajgce lokalizacje przelewu
teleskopowego, moc nie wieksza niz 0,25 kW
3 |Przelew teleskopowy DN 200, zakres regulacji| 2 szt.
h=60 cm, naped reczny, wyk. stal k/o
OBIEKT nr 23:
KOMORA ARAMTURY ,KA”
1 |/stniejgca komora zelbetowa; L*B*H=4,45/3,75 m; | 1 kpl.
zgtebiona w gruncie do poziomu h=2,0 m ponizej
korony,
Zakres przebudowy obejmuje:
la |- wykonanie otworu na rurocigg DN 150
WYPOSAZENIE:
2 | Instalacje technologiczne — istnigjgce, 1 kpl.
przebudowywane
Zakres modernizacji:
2a |- demontaz istniejgcego rurociggu DN 100 z 1 szt
zasuwag
2b |- przyspawanie rurociggu DN 150 do 1 szt
istniejgcego trojnika stalowego DN 200/200
2c |- wyczyszczenie oraz zabezpieczenie 1 kpl.

antykorozyjne istniejgcych rurociggow i
armatury

OBIEKT nr 24:
STACJA ODWADNIANIA OSADU NOWA
»SOON”
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WYSZCZEGOLNIENIE

ILOSC

Uwagi

1

2

ELEMENTY KUBATUROWE:

Budynek parterowy, wolnostojgcy,
niepodpiwniczony o wymiarach:
L*B*H=20,4*12,80 *4,2...6,80m; z wydzielonymi
wewnatrz pomieszczeniami:

— hala wiréwek

hala naczepy

— magazyn polielektrolitu

— pomieszczenie elektryczne

W budynku kanaty technologiczne oraz cokoty i
fundamenty pod urzgdzenia technologiczne
(wiréwki, pompy, stacja polielektrolitu, silos).
Kanaty technologiczne przykryte kratkag
pomostowg peing. Z hali wirébwek wejscie drabing
z patgkami poprzez wtaz w dachu budynku na
pomost pozwalajgcy na dojscie do koputy silosa.
Pomost z barierkami ochronnymi. Z pomostu
wejscie na kopute silosa za pomocg drabiny.

W pomieszczeniu elektrycznym kanaty na kable
elektryczne.

1 kpl.

Belka wciggnika

2 szt.

WYPOSAZENIE:
tapacz czesci metalowych Iub  kamieni
(zabezpieczenie maceratora)

2 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.27

Macerator (rozdrabniacz frezowy) do osadu, Q=50
m®h, moc nie wieksza niz 3,0 kW

2 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.28

Pompa nadawy osadu; wyporowa, rotacyjna;
pracujgca w zakresie Q=10-20 m%h, p=2 bary,
moc nie wigksza niz 5,5 kW , wspoipracujgca z
falownikiem;

2 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.29

Wiréwka dekantacyjna; Qm=400kg sm/h;
Qv215m3/h; moc nie wieksza niz - 22 kW (moc
silnika elektrycznego napedzajgcego beben) + 8,0
(naped slimaka) = 30 kW;

2 kpl.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.30

Zasuwa fazy statej, moc nie wieksza niz 0,37 kW

1 szt.

Konstrukcja wsporcza wirowek
(element wyposazenia wiréwek), h=1,0 m

1 kpl.

Pompa Srubowa dozujgca polielektrolit; sSrubowa;
pracujgca w zakresie Q=0,2 -1,5 m%h, moc nie
wieksza niz 1,5 kW; z regulacjg wydajnosci
falownikiem

2 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.32

10

Przenosnik $limakowy osadu odwodnionego;
wykonanie stal k/o; DN 300, Q24,5 m*/h, L=5,9m,
kat 9° ; moc nie wieksza niz 2,2 kW; z dwoma
lejami  wsypowymi i jednym  zrzutowym,
podporami, kro¢cami DN 150 (1 szt.) i DN 25
(2szt.), m< 1100 kg (masa urzadzenia petnego)

1 kpl.

11

Przenosnik  slimakowy  mieszajgcy  osadu
odwodnionego; wykonanie stal k/o; DN 300,
Q24,5 m*, L=11,0 m, kat 30° ; moc nie wieksza
niz 7,5kW; z dwoma lejami wsypowymi i jednym
zrzutowym; podporami i podwieszeniem do

1 kpl.
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LP WYSZCZEGOLNIENIE ILOSC Uwagi

1 2 3 4

stropu, m<2200 kg (masa urzgdzenia petnego)

12 |Przenos$nik $limakowy osadu odwodnionego;| 1 kpl.
wykonanie stal k/o; DN 300, Q24,5 m*h, L=5,5 m,
z lejem wsypowym i trzema zrzutowym
wyposazonymi w  zastawki z  napedem
elektrycznym, z  konstrukcja = umozliwiajgca
podwieszenie do stropu; moc nie wieksza niz 2,2
+ (3*0,37kW)= 3,31 kW, m<1150 kg (masa
urzgdzenia petnego)

13 | Przenosnik s$limakowy wapna; wykonanie stal| 1 szt.
nierdzewna; DN 120, Q20,6 m*h, L=5,2m, kat
22°% moc nie wieksza niz 1,1kW;

14 | Wciggnik przejezdny z napedem recznym, udzwig | 2 szt.
Q=2500 kg

15 | Automatyczna stacja przygotowania polielektrolitu | 1 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.31
dla proszku lub emulsji; trzy komorowa V=4 m®, z
dozownikiem sypkiego polielektrolitu;
Q24 kg sm/h, 2000 dm°/h (90,2%); moc nie
wieksza niz 3,0 kW,

16 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 25 1 szt.

17 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN 50 2 szt. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.30

18 | Szafki sterownicze 1 kpl.

ARMATURA:

19 | Zasuwa nozowa DN 80 3 szt. |wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.2

20 |Zasuwa nozowa DN 100 8 szt. |wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.2

21 | Zawor elektromagnetyczny DN 50 do wody (w 2 szt.

stanie beznapieciowym zamkniety), moc nie
wieksza niz 8 W

22 | Zawor przelotowy kulowy DN 25 do wody 5 szt.
23 | Zawor przelotowy kulowy DN 65 do wody 1 szt
24 | Zawor przelotowy DN 32 z tworzywa 7 szt.
RUROCIAGI:
25 | Rura stalowa ocynkowana DN 20 1,5m
26 |Rura stalowa ocynkowana DN 25 11,0m
27 |Rura stalowa ocynkowana DN 32 9,5m
28 | Rura stalowa ocynkowana DN 50 55m
29 |Rura stalowa ocynkowana DN 65 12,5 m
30 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 88,9*3,0 245m
31 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 106*3,0 7,5m
32 | Rura ze stali kwasoodpornej Dz 156*3,0 125m
33 | Rura PE Dz 32 40,0 m
34 |Rura PE Dz 40 6,7m
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1 2 3 4
INNE:

35 | Podpory ze stali k/o 1 kpl.

36 | Zigczka typu strazackiego na waz DN 25

OBIEKT nr 24.1:
SILOS NA WAPNO ,,SL”

ELEMENTY KUBATUROWE:
1 |Fundament; L*B=3,0 *3,0 m

WYPOSAZENIE:
2 |Silos na wapno; V=17m® (+/- 5%); D=300cm;| 1 kpl.
wyposazony w elektrowibrator (moc nie wieksza
niz 0,25 kW), dozownik wapna o regulowanej
wydajnosci (moc nie wigksza niz 0,75 kW), czujnik
poziomu, filtr dachowy (moc nie wieksza niz 0,18
kw), zawor bezpieczenstwa, zbiornik
przystosowany do zamontowania wewnatrz
pomieszczenia (obstuga filtra z poziomu dachu),
ogrzewanie czesci cylindrycznej oraz czesci
dachowej (kabel grzejny moc nie wieksza niz 5
kW + wetna 50 mm zabezpieczona ptaszczem ze
stali ocynkowanej), zbiornik wyposazony w okap
nad otworem przejscia z pomieszczenia na dach.

OBIEKT nr 25:
POMPOWNIA OSADOW | ODCIEKOW
,POS”

ELEMENTY KUBATUROWE:
1 |/stniejgce pomieszczenie dwukondygnacyjne; 1 szt
L*B*H=8,7*5,7*3,2-7,06 m

Zakres przebudowy obejmuje:

la | — demontaz schodéw zelbetowych

1b | - demontaz i przebudowa fundamentéw pod
pompy

lc | - renowacja konstrukcji pomostow

1d | - renowacja belek wciggnika

le | - renowacja $cian i posadzek

1f | — wykonanie fundamentéw pod pompy

1g | - wykonanie schodéw z barierkami

1h | — przykrycie zagtebienia w posadzce kratkg z

tworzyw sztucznych
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LP WYSZCZEGOLNIENIE ILOSC Uwagi
1 2 3 4
1i — montaz pomp z armaturg i instalacjg
technologiczna,
1 — montaz wciggnika do pomp
WYPOSAZENIE:
2 |Pompa osadu; wirowa o zabudowie ,suchej” ;| 2kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.9
Q280 m%h przy H=8,0 m, moc znamionowa
silnika nie wieksza niz 3,5 kW; wspoétpraca z
falownikiem; wyposazona w czujnik przecieku i
temperatury (termostat)
3 |Pompa $ciekéw; wirowa o zabudowie ,suchej”| 2 kpl. |wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.9
Q2115 m*h przy H=8,4 m, moc znamionowa
silnika nie wieksza niz 6,0 kW; wspotpraca z
falownikiem; wyposazona w czujnik przecieku i
temperatury (termostat)
4 | Wciagnik przejezdny o udzwigu Q=500 kg, naped | 1 szt.
reczny
ARMATURA:
5 |Zasuwa nozowa DN 150 z wieloobrotowym | 1 kpl. |wymagania zgodne z pkt.
napedem elektrycznym on/off z uktadem
) .. . . - 5.17.2.42.2
odwzorowania potozenia, moc nie wieksza niz
0,2 kKW
6 |Zasuwa nozowa DN 150 10 szt. | wymagania zgodne Z pkt.
5.17.2.42.2
7 | Zawor zwrotny kulowy DN 150 4 szt. |wymagania zgodne Z pkt.
5.17.2.42.4
RUROCIAGI:
8 [Rura kwasoodporna Dz 156*3,0 30,0 m
9 | Rura kwasoodporna Dz 206*3,0 1,6m
10 | Zwezka ze stali k/o DN 100/150 4 szt.
11 |Zwezka ze stali k/o DN 150/200 2 szt.
INNE:
12 | Kompensator EPDM DN 150 4 szt.
13 | Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej 1szt. |wymagania zgodne z pkt.
dlar. PE Dz 225 — uszczelnienie pierscieniem
) S 5.17.2.43.1
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o
14 | Podpory i zawiesia ze stali k/o 1 kpl.

OBIEKT nr 27: ) ) )
POMPOWNIA ODCIEKOW | SCIEKOW
WLASNYCH ,,POD”

ELEMENTY KUBATUROWE:
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LP

WYSZCZEGOLNIENIE

ILOSC

Uwagi

1

2

1

la

1b

1c
1d

le

Istniejgcy zbiornik zagtebiony w ziemi;
D*H=1,5*2,33 m; przykryty plytg stropowg z
wtazem, na stropie zurawik z napedem recznym.

Zakres przebudowy obejmuije:
— demontaz pompy z instalacjg
technologiczna,
— zaslepienie otworu po zdemontowanym
rurociggu,
— demontaz zurawika,

— udroznienie (likwidacja zaslepienia )
rurociggu tgczgcego komore pompowni z
pompownig POS (pomieszczenie budynku
BT)

— montaz nowej ptyty stropowej pompowni

1 kpl.

Ptyta stropowa z wtazem ( odtworzenie istniejgce;j
konstrukgji) do przykrycia istniejgcego zbiornika
przystosowana do przejazdu ciezkich
samochodow

1 szt.

OBIEKT nr 29:
POMPOWNIA WODY TECHNOLOGICZNEJ
»PWT”

Komora zelbetowa zagtebiona w ziemi do
poziomu h=20 cm ponizej stropu; L*B*H=
4,95*2,7*2,7 m; podzielona na czes¢ suchg
i mokra, przykryta stropem z wlazami
eksploatacyjnymi;

- cze$¢ sucha: L*B*H=2,7*2,7*2,7m,

- cze$¢ mokra: L*B*H=1,5%2,7*2,7m

Zejscie do komory suchej drabing

1 kpl.

WYPOSAZENIE:

Zestaw hydroforowy dwupompowy;
charkterystyka pojedynczej pompy: Q=9-26 m%h
przy H=55-43 m, moc nie wieksza niz 7,5 kW,
moc zestawu Pc nie wigksza niz 15 kW, pompy
monoblokowe

1 szt.

wymagania zgodne z pkt. 5.17.2.33

Szafka sterownicza zestawu hydroforowego z
wbudowanym falownikiem i gniazdami 230/400V

1 szt.

W dostawie z zestawem hydroforowym

ARMATURA:
Zasuwa nozowa DN 100

2 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.2

Zasuwa kotnierzowa miekkouszczelniona DN 150
z obudowsg i skrzynkg uliczng

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.42.1

RUROCIAGI:
Rura ze stali k/o Dz 106*3,0

1,1m
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LP

WYSZCZEGOLNIENIE

ILOSC

Uwagi

1

2

Rura ze stali k/o Dz 156*3,0

0,8m

INNE:

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. stal k/o Dz 106*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierécieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

2 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodporne;j
dlar. stal k/o Dz 156*3 — uszczelnienie
pierscieniem elastomerowym dociskanym
pierscieniami dociskowymi dwudzielnymi; wyk.
stal k/o

1 szt.

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

OBIEKT nr 30: )
STANOWISKO CZYSZCZENIA WOZOW
ASENIZACYJNYCH ,,SCWA”

ELEMENTY KUBATUROWE:
Betonowa ptyta ociekowa: L*B=11,0*11,05m
przedzielona i zabezpieczona z trzech stron
Scianami zelbetowymi, z nieckg na warstwe
filtracyjna, zabezpieczona z trzech stron $cianami

1 kpl.

WYPOSAZENIE:

Warstwa filtracyjna o nastepujacej granulaciji:

- piasek D=0,32-2,5 mm (wys. warstwy h=20 cm)
- zwir D=2,5-10 mm (wys. warstwy h=30 cm)

- zwir D=10-30 mm (wys. warstwy h=30 cm)

1 kpl.

RUROCIAGI:
Rura drenarska karbowana PVC Dz 160 z
otworami2,5*5,0 mm

11,0 m

INNE:
Przejscie wodoszczelne ze stali kwasoodpornej
dlar. PVC Dz 160 — uszczelnienie pierscieniem
elastomerowym dociskanym pierscieniami
dociskowymi dwudzielnymi; wyk. stal k/o

wymagania zgodne z pkt.
5.17.2.43.1

5.17.2. Urzadzenia

Ponizej opisano wymagania dla wszystkich istotnych urzgdzen technologicznych planowanych
do zainstalowania w projektowanym ukfadzie. Urzadzenia drugorzedne, nie opisane w

ponizszych rozdziatach (jesli wystgpi taki przypadek) powinny posiadac¢ cechy analogiczne (nie

gorsze) niz urzgdzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowe;.
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5.17.2.1. Zastawka nascienna
Zastawka nascienna przeznaczona jest do regulacji i czesciowego lub catkowitego zatrzymania

przeptywu sciekéw z kanatu doptywowego (o przekroju kotowym lub prostokgtnym) do

zbiornika.

— Szerokos¢ zawieradta Bz=600 mm
—  Woysokos¢ zawieradta Hz=1000 mm
— Skok S=1000 mm
—  Woysokosc¢ kanatu Hk=1250 mm

—  Obustronnie szczelne do wysokosci ptyty wg DIN 19569-4, klasa szczelnosci 3 (max. 1%
normy), szczelne w pozycji zamknietej;

— Wymagana analiza naprezen i odksztatceh statycznych wykonana metodg elementow
skonczonych;

— Uszczelnienie gtéwne wymienialne;

— Materiat uszczelek EPDM;

— Woykonanie catkowicie z materiatow nierdzewnych co najmniej stal 1.4571, elementy ze stali
nierdzewnej spawane oraz zabezpieczone antykorozyjnie za pomocg catosciowej

pasywacji kgpielowej-zanurzeniowej;

Mocowanie od czofa kanatu za pomoca kotw i dociskow

Naped reczny z mechanicznym wskaznikiem potozenia

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.2. Zastawka kanatowa

Zastawka kanatowa przeznaczona jest do:

- utrzymania i regulacji przeptywu cieczy w otwartych kanatach sciekowych

- zamkniecia kanatu

Parametry techniczne:

- zabudowa: wg normy DIN 28600 - EN545;

- co najmniej stal kwasoodporna 1.4301: trawione kgpielowo i pasywowane

- zastawka w cato$ci poddana pasywacji galwanicznej,

- doszczelnienie poprzez dociskowe kliny najazdowe,

- szczelnosé: do 6 m stupa wody obustronnie,

- maks. wyciek: do 1% wg zatozen DIN 19569 cz. 4,

- prowadzenie ptyty bezposrednio, po przystosowanej do tego, elastomerowej uszczelce
wykonanej z odpornego na promieniowanie UV elastomeru EPDM

- uszczelnienie obwodowe wymienialne,
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- plyta zawieradta powinna by¢ jednorodna, ze wzmocnieniami - skosne krzyzowe
wzmocnienia ptyty,
- wymagana analiza naprezen statycznych metodg elementéw skonczonych,
- testowana cisnieniowo przed wysyika;
- nakretka wrzeciona z brgzu odpornego na scieki, z gwintem samooczyszczajgcym sie
- wyposazone w skrobak usuwajgcy z ptyty zabrudzenia
- dostarczona w stanie zmontowanym, gotowa do natychmiastowego montazu
— zastawka do zabetonowania w bruzdach
— naped reczny lub elektromechaniczny z mozliwoscig sterowania lokalnego i zdalnego
umieszczony na ramie zastawki:

o regulacyjny

o pulpit sterowania miejscowego

o Nadajnik potozenia

o Klasa szczelnosci min. IP67
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.3. Kraty schodkowe
1. Wykonanie urzadzenia stal nierdzewna min. OH18N9
2. Krata powinna mie¢ mozliwos¢ obrotowego podnoszenia w celu okresowych przegladow i
konserwacji; gérna cze$¢ kraty oparta na dwoch wspornikach, montowanych do kraty
sworzniami obrotowymi
3. Proég wlotu krat powinien by¢ zabezpieczony ruchomg ostong uniemozliwiajgca
zatrzymywanie sie w dolnej czesci kraty statych zanieczyszczen (zwir, kamienie itp.)
wleczonych po dnie kanatu. Zanieczyszczenia te trafiajg na pierwszy ,schodek” kraty i sg
transportowane do punktu zrzutu z pozostatymi skratkami.
4. Konstrukcja kraty catkowicie rozbieralna
5. Krata powinna posiada¢ hermetyczng obudowe z drzwiczkami inspekcyjnymi (z przodu i z
tytu), a takze krociec wentylacyjny.
6. Rama kraty powinna by¢ wykonana z ptyt gietych o grubosci min. 5 mm a prety filtrujgce z
ptyt o grubosci min. 3 mm (stal nierdzewna), grubo$¢ blachy z ktérej wykonana jest obudowa:
min. 5mm
7. Obudowa wykonana z elektropolerowane;j stali nierdzewnej, co utatwia utrzymanie urzadzen
w czystosci,
8. Kraty nie wymagaijg instalacji wody ptuczacej i sg samooczyszczajgce sie bez wspomagania

szczotkami,
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9. Ruch pretow kraty schodkowej uniemozliwia zalepianie sie kraty tluszczem i zapobiega
blokowaniu rusztu kraty przez zanieczyszczenia state.

10. Skratki nie przedostajg sie do kanatu za krata.

11. Krata nie jest montowana do scian kanatu a jej dolna czes¢ swobodnie opiera sie na jego
dnie

12. Wykonanie elementéw dystansowych — trudnoscieralne tworzywa

13. Kraty powinny posiadac stabilne przeniesienie napedu za pomocg ptyt bocznych odpornych
na odksztatcenia. tancuchy powinny by¢ jednorzedowe, gteboko zazebiajgce sie na kotach
tancuchowych, wyposazone w automatyczne napinacze

14. Prety filtrujgce powinny byé montowane zatrzaskowo do poprzecznic, a elementy
dystansowe zatrzaskowo mocowane pretow.

Parametry techniczne kraty schodkowej

- szerokos$¢ uzyteczna 643 mm;

- szerokosc¢ catkowita 787 mm

- wysokosc¢ catkowita 2401 mm

- wysokosc¢ zrzutu skratek 1910 mm

- przeswit 3 mm

- moc silnika nie wieksza niz 1,1 kW

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.4. Zespot ptukania, odwaniania i rozdrabniania skratek
Kompletna instalacja do ptukania, odwaniania i rozdrabniania skratek wraz z uktadem zasilania

energetycznego i ukladem automatyki sterowania i kontroli procesu.

Ptuczka skratek Przenosnik odwadniajgco-
rozdrabniajacy

diugos¢ catkowita 1969 mm (+/- 5%) diugos$¢ catkowita 2812 mm (+/- 5%)
wysokos¢ 330 mm (+/- 5%) Srednica spirali 200 mm (+/- 5%)
srednica spirali 200 mm (+/- 5%) wydajnosé >1,5m’h
kosz zasypowy 230x 600 mm moc silnika nie wigksza niz 2,2kwW
wydajnos$é >1,5mh nachylenie ok. 45°
moc silnika nie wigksza niz 4,0kW

pobor wody ptuczacej maks. 40 |/min

Wymagane cisnienie w granicach 4-6 bar

Na koncu przenosnika odwadniajgco-rozdrabniajgcego zamontowane majg by¢ noze do
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rozdrabniania skratek.
Kolejnos¢ procesow, jakim poddawane sg skratki: ptukanie, odwadnianie (prasowanie) na
koncu rozdrabnianie.
Parametry jakie powinny spetnia¢ skratki po przejsciu przez ptuczke skratek oraz przenosnik
odwadniajgco-rozdrabniajgcy:
e zawarto$¢ suchej masy w granicach 50 — 65% (przy cisnieniu wody do ptukania 4-6 bar)
¢ wykonanie urzadzen i orurowania - stal nierdzewna min. OH18N9
e wykonanie spirali prasoptuczki oraz przenosnikow - stal specjalna (stal konstrukcyjna
zabezpieczona antykorozyjnie).
¢ wykonanie wyktadziny prasoptuczki oraz przenosnika odwadniajgco-rozdrabniajgcego-
prety (grubos¢ min. 4 mm).
e wykonanie wyktadziny przenosnika slimakowego — PEHD 1000 (grubos¢ min. 10 mm).
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.5. Separator piasku zintegrowany z ptuczka piasku
Separator pracuje sekwencyjnie; sygnat uruchamiajgcy pompe podajacg pulpe piaskowg z
piaskownika rozpoczyna cykl pracy separatora. Jeden cykl pracy obejmuije kolejno nastepujgce
etapy:

e podawanie pulpy,

e pltukanie piasku,

¢ sedymentacja piasku,

e spust zanieczyszczen organicznych,

e odwadnianie i wytadunek piasku.

Uktad sterowania

Separator piasku z ptukaniem pracowac winien w trybie w petni automatycznym. Program
sterujgcy realizowany przez sterownik z panelem na elewacji szafki sterownicze;.

Panel wyposazony w wyswietlacz obrazujgcy aktualny krok cyklu pracy separatora lub stan
awarii oraz przyciski funkcyjne.

Podzespoty separatora wigczone w ukfad automatyki, to:

- silnik mieszadia,

- silnik przenosnika piasku,

- zasuwa spustu zanieczyszczen organicznych,

- elektrozawér wody ptuczace;j,

- cis$nieniowy czujnik poziomu piasku w zbiorniku separatora.
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Uktad sterowania zawiera¢ ma zabezpieczenia elektryczne od zwarc i przecigzen silnikow
mieszadta i przenosnika piasku.

Materiat organiczny usuwany z pulpy przy pomocy zintegrowanego systemu ptukania piasku, na
ktéry sklada sie praca mieszadta wolnoobrotowego oraz dysz doprowadzajgcych wode
ptuczgca od dotu cylindrycznego zbiornika separatora.

Oddzielone zanieczyszczenia organiczne odprowadzane poprzez wylot wyposazony w zasuwe,
znajdujacy sie ponizej spustu wody znad krawedzi przelewowej w gérnej czesci zbiornika.

Gdy sedymentujgcy piasek osigga odpowiedni poziom w dolnym, cylindrycznym zbiorniku
separatora, sygnat z cisnieniowego czujnika poziomu piasku uruchamia przenosnik slimakowy.
Czysty piasek jest odwadniany w trakcie transportu do wylotu przenosnika.

Wykonanie urzadzenia - stal nierdzewna min. OH18N9

Wykonanie spirali przenos$nika separatora - stal specjalna (stal konstrukcyjna zabezpieczona
antykorozyjnie).

Parametry techniczne

o dtugosé catkowita 4212 mm (+/- 5%)
e szerokos¢ catkowita 1900 mm (+/- 5%)
o wysokosc¢ catkowita 3200-3450 mm (+/- 5%)
e moc silnikow:
o mieszadio nie wiecej niz 0,37 kW
o przenosnik nie wiecej niz 0,55 kW
¢ Srednica spirali 180 mm (+/- 5%)
e przepustowo$é max 43 m®h (+/- 5%)
¢ wydajnosé wyptukanego piasku >0,5 m*h
e zawartos¢ organiki na wyjsciu <3%

o stopieh odwodnienia piasku, zawarto$¢ suchej masy piasku na wyjsciu =50 %
e materiat:
o stal nierdzewna co najmniej AISI 304
o spirala: stal konstrukcyjna
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.6. Automatyczny pobierak prob sciekéw (sampler)
- obudowa z PE-LD z inhibitorem UV, oddzielona czes¢ sterujgca od czesci probek
- wersja klimatyzowana utrzymujgca temperature 4°°

“rozdzielacz kotowy z radialnym utozeniem butelek
- 24 butelkami 1L (PE)
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- system poboru oparty na pompie perystaltycznej wysokiej predkosci, I.D. weza 9,5 mm

- mozliwos¢ ustawienia objetosci 100 ml — 10.000 ml

- mozliwos¢ wyboru programow: proporcjonalny do czasu, przeptywu, program kaskadowy,
tryb wielobutelkowy, start zwtoczny, pobdr do specjalnej butelki, pobor ciggty/nieciggty

- mozliwosc¢ ustawienia programowo przedmuchiwania oraz ptukania weza prébki

- wyswietlacz graficzny z pod$wietleniem LED

- klawiatura foliowa z przyciskiem wtgczajgcym, cztery przyciski funkcyjne i osiem
przyciskdw nawigacyjnych, diodowe wskazanie stanu.

- mozliwosc¢ przektadania przetwornika pomiedzy wersjami stacjonarnymi i przeno$nymi
(IP67)

- temperatura pracy urzgdzenia w zakresie: -40 do 50°C

- wgz prébki 7m 1.D. 9,5 mm zakonczony obcigznikiem (SS) oraz sitkiem teflonowym.

- Certyfikaty: IEC: CE-EN/IEC 61010-1 and EN / IEC 60335-2-89, EN/IEC 61326(EMC) &
CISPR 11(RF — em.)

- menu wielojezykowe m.in. w jezyku polskim

- gwarancja 24 miesigce mozliwos¢ przedtuzenia do 5 lat po podpisaniu umowy serwisowej
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.7. Sprezarka powietrza bezolejowa

— Nadcisnienie ttoczenia [MPa] 0,40 (+/- 5%)
—  Woydajnosé [m3/h] 10 (+/- 5%)
—  Wydajnos¢ [I/min] 160 (+/- 5%)
— Pojemnos¢ zbiornika [l.] 120 (+/- 5%)
— Przytacze sprezonego powietrza G 1/2

— Woysokos¢ przytgcza sprezonego powietrza (d) [mm] 275

— Temperatura otoczenia [°C] od 5 do 40

— Temperatura sprezonego powietrza [°C] do 40 powyzej temp. otoczenia
— Poziom dzwieku L [dB(A)] <85

— llos¢ cylindréw /11 stopnia [szt.} 2

— Skok ttoka [mm] 25 (+/- 5%)

— Predkosé obrotowa sprezarki [obr/min] 1420 (+/- 5%)

— Moc silnika elektrycznego [kW] nie wieksza niz 2,2

— Predkos¢ obrotowa silnika [obr/min] 1420 (+/- 5%)

— Napiecie zasilania [V] 400
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Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.8. Krata ptaska czyszczona recznie

Krata ptaska reczna z ptytg ociekowaq i grabiami.

Szeroko$¢ kanatu - Bk=85 cm
Gtebokos¢ kanatu -Hk=110cm

Kat nachylenia kraty - a=45°

przeswit miedzy pretami -b=2cm

szeroko$¢ pretéw -lcm

materiat - co najmniej OH18N9

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.9. Pompy zatapialne i suche

Wat pompy i silnika powinien stanowi¢ jedng catos¢ i ma by¢é wykonany ze stali
nierdzewnej nie gorszej niz 1.4021 (AISI 420). Konstrukcja walu musi zapewnic
przeniesienie maksymalnego momentu obrotowego zaréwno podczas rozruchu jak i w
catym zakresie pracy pompy. Maksymalne ugiecie watu w miejscu dolnego uszczelnienia,
ustalone w punkcie pracy o wydajnosci stanowigcej 50% wydajnosci dla punktu
maksymalnej sprawnosci, nie moze przekroczy¢ 0.05 mm. W stanie przy zamknietej
zasuwie, minimalny wspétczynnik bezpieczenstwa dla obcigzen zmeczeniowych watu na
catej jego dtugosci powinien wynosi¢ 1,7. Wat powinien mie¢ polerowang powierzchnig i
odpowiednio obrobione odcinki watu, na ktorych osadzone sg tozyska, uszczelnienia i
wirnik

Komora silnika w catosci wypetniona olejem, pompa nie wymaga zewnetrznego uktadu
chtodzenia do pracy na sucho

Komora olejowa wypetniona biatym olejem mineralnym, bezpiecznym dla srodowiska. W
komorze olejowej powinien by¢é zamontowany konduktometryczny czujnik zawilgocenia
informujgcy o nieprawidlowym dziataniu uszczelnienia mechanicznego i stanowigcy
zabezpieczenie przed uszkodzeniem pompy

Pompa w wykonaniu przeciwwybuchowym EX zgodnie z normami EExd ii BT4 oraz ATEX
Aby ograniczy¢ ryzyko migracji wilgoci do komory silnika, musi by¢ uszczelniona
pojedynczo kazda zyta przewodu miedzy komorg zaciskowg a komorg silnika

Wat pompy musi by¢ podparty w trwate nasmarowanych tozyskach. W gérnym
tozyskowaniu powinny by¢ zastosowane jednorzedowe tozyska walcowe a dolne
tozyskowanie powinny stanowi¢ dwa jednorzedowe tozyska skosne o wzmocnionej

budowie. tozyska musza by¢é odpowiedniego rozmiaru i wlasciwie rozmieszczone celem
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przeniesienia wszelkich promieniowych i osiowych obcigzen a takze celem
zminimalizowania wartosci ugiecia watu. Obliczeniowa trwatos¢ fozysk, wyznaczona dla
wydajnoéci stanowigcej 50% wydajnosci dla punktu maksymalnej sprawnosci, powinna
by¢ nie mniejsza niz 50.000 godzin

- Silnik musi charakteryzowaé wspétczynnikiem dopuszczalnego przecigzenia moca
(zdefiniowany wg przepiséw HEMA 1) o wartosci nie mniejszej niz 1,3

- Sprawnosc silnika nie moze by¢ mniejsza od wartosci IE3 Premium zdefiniowanych przez
norme IEC 60034-30 i zarazem przewyzsza¢ sprawnosci Effil, zdefiniowane przepisami
CEMEP

- Pompy majg by¢ napedzane silnikami zatapialnymi w klasie izolacji H, o stopniu ochrony
co najmniej IP68. Silniki majg by¢ zasilane napieciem 400 V. Maksymalna temperatura
silnika nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonej dla izolacji klasy H

- Silniki muszg by¢ przystosowane do wspoipracy z przetwornicg czestotliwosci
(falownikiem) lub soft-startem

- Pompy muszg byé wyposazone w podwojne uszczelnienie mechaniczne SiC/SiC (weglik
krzemu/ weglik krzemu) od strony medium oraz SiC/C (weglik krzemu/grafit) od strony
silnika. Uszczelnienie pracuje niezaleznie od kierunku obrotéw silnika | jest odporne na
skoki temperatury

- Silniki muszg by¢ wyposazone w petny system zabezpieczenia wewnetrznego sktadajgcy
sie z nastepujgcych ukfadow:

o Uklad sygnalizujgcy zawilgocenie sktadajgcy sie z czujnika (w postaci elektrody)
kontrolujgcego szczelnos¢ komory olejowej. Ze wzgledow bezpieczenstwa
elektroda czujnika musi sie znajdowac przed komorg silnika tak, aby w przypadku
awarii uszczelnienia mechanicznego pompa zostata wylgczona zanim woda
dostanie sie do komory silnika. Dostawa pompy ma zawiera¢ odpowiedni
przetwornik przeksztatcajgcy sygnat z czujnika wilgotnosci i podajgcy go do uktadu
sterowania pracg pompy. Przetwornik czujnika zawilgocenia musi by¢ dostarczony
razem z pompg | pochodzi¢ od jednego producenta.

e Uktad zabezpieczajgcy przed przegrzaniem silnika, sktadajgcy sie z bimetalowych
czujnikdw termicznych umozliwiajgcych odtgczenie pompy od zasilania w
przypadku przegrzania. Czujniki majg by¢ zainstalowane w kazdej fazie uzwojen
silnika

e Powyzsze ukfady zabezpieczenia wewnetrznego majg posiada¢ niezalezne
wyprowadzenia elektryczne, umozliwiajgce dowolne podigczenia sygnalizacji

zagrozenia dla sprawnej pracy pomp
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- Wszelkie elementy ztgczne pompy majgce kontakt z medium majg by¢ wykonany ze stali
nierdzewnej nie gorszej niz 1.4401 (ASSI 315

- Korpusy hydrauliczne i korpusy silnikéw muszg by¢ wykonane z Zeliwa grubosciennego

- Aby zminimalizowa¢ ryzyko zawilgocenia silnika pompy w razie uszkodzenia
mechanicznego izolacji kabli, wszystkie kable zasilajgce i sygnalizacyjne powinny by¢
tgczone z pompg za pomocg hermetycznej wtyczki

- Kable zasilajgce powinny by¢ certyfikowane do uzycia w $ciekach surowych i
dopuszczone do pracy w temperaturze 90 °C

- Aby ufatwi¢ wycigganie pomp muszg by¢ one wyposazone w patgki wyciggowe wykonane
ze stali nierdzewnej nie gorszej niz 1.4401 (AISI 316) o wysokosci, co najmniej 150mm

Wymagania dla poszczegdlnych obiektow:

- Pompa pulpy piaskowej

o Wirnik pompy musi by¢ typu otwartego o duzym statym przekroju i swobodnym przelocie
minimum 80 mm. Na gornej powierzchni wirnika w celu ochrony uszczelnienia
mechanicznego musi by¢ zlokalizowany zgbkowany pierscieh rozdrabniajgcy o ostrych
krawedziach.

o Srednica kroéca ttocznego pomp ma by¢ nie mniejsza niz 80 mm

e Moc znamionowa silnikéw (P2) powinna by¢ nie wigksza niz 2,2 kW, przy czym
znamionowy pobdr mocy z sieci (P1) nie powinien by¢ wyzszy od 2,5 kW.

e Prad znamionowy silnikow ma byc¢ nie wiekszy niz 4,6 A.

e Pompy w instalacji zatapialnej przenosnej na wsporniku

- Pompa sciekéw

o Wirnik pompy musi by¢ typu otwartego dwukanatowego o duzym statym przekroju |
swobodnym przelocie minimum 75 mm, z zaostrzong dolng krawedzig topatki. Na gérnej
powierzchni wirnika w celu ochrony uszczelnienia mechanicznego musi byé
zlokalizowany zgbkowany pierécien rozdrabniajgcy o ostrych krawedziach.

e Wilot do pompy - pokrywa dolna wykonana ze specjalnym spiralnym rowkiem o ostrych
krawedziach musi mie¢ mozliwos¢ regulacji szczeliny pomiedzy pokrywg a wirnikiem
przy pomocy srub nastawczych dla uzyskania maksymalnej wydajnosci pompy.

o Srednica krééca ttocznego pomp ma by¢ nie mniejsza niz 150 mm

e Moc znamionowa silnikow (P2) powinna by¢ nie wieksza niz 4,9 kW, przy czym
znamionowy pobdr mocy z sieci (P1) nie powinien by¢ wyzszy od 5,5 kW.

e Prad znamionowy silnikow ma byc¢ nie wiekszy niz 10,2 A

e Pompy muszg by¢ zasprzeglane na stopach sprzegajacych i byé opuszczane za

pomocg prowadnic rurowych. Aby zapobiec klinowaniu sie pomp podczas opuszczania i
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podnoszenia, prowadnice muszg by¢ jednorurowe. Nie dopuszcza sie do uzycia
prowadnic linowych.

e Pompy przystosowane do wspétpracy z falownikiem.

- Pompa recyrkulacji osadu

e Wirnik pompy musi by¢ typu otwartego dwukanatowego o duzym statym przekroju i
swobodnym przelocie minimum 75 mm, z zaostrzong dolng krawedzig topatki. Na gérnej
powierzchni wirnika w celu ochrony uszczelnienia mechanicznego musi byé¢
zlokalizowany zgbkowany pierscien rozdrabniajgcy o ostrych krawedziach.

¢ Wilot do pompy - pokrywa dolna wykonana ze specjalnym spiralnym rowkiem o ostrych
krawedziach musi mie¢ mozliwos¢ regulacji szczeliny pomiedzy pokrywg a wirnikiem
przy pomocy $rub nastawczych dla uzyskania maksymalnej wydajnosci pompy.

o Srednica kroé¢ca ttocznego pomp ma by¢ nie mniejsza niz 150 mm

e Moc znamionowa silnikéw (P2) powinna by¢ nie wigksza niz 9,0 kW, przy czym
znamionowy pobdr mocy z sieci (P1) nie powinien by¢ wyzszy od 9,9 kW.

e Prad znamionowy silnikdw ma byc¢ nie wiekszy niz 18,1 A.

e Pompy muszg by¢é zasprzeglane na stopach sprzegajgcych i byé opuszczane za
pomocg prowadnic rurowych. Aby zapobiec klinowaniu sie pomp podczas opuszczania i
podnoszenia, prowadnice muszg by¢ jednorurowe. Nie dopuszcza sie do uzycia
prowadnic linowych.

o Pompy przystosowane do wspétpracy z falownikiem.

- Pompa osadu nadmiernego

e Wirnik pompy musi by¢ typu otwartego kanatowego o duzym statym przekroju i
swobodnym przelocie minimum 75 mm, z zaostrzong dolng krawedzig topatki. Na gérnej
powierzchni wirnika w celu ochrony uszczelnienia mechanicznego musi byé
zlokalizowany zgbkowany pierécien rozdrabniajgcy o ostrych krawedziach.

e WIlot do pompy - pokrywa dolna wykonana ze specjalnym spiralnym rowkiem o ostrych
krawedziach musi mie¢ mozliwos¢ regulacji szczeliny pomiedzy pokrywg a wirnikiem
przy pomocy srub nastawczych dla uzyskania maksymalnej wydajnosci pompy.

o Srednica krééca ttocznego pomp ma byé nie mniejsza niz 80 mm

e Moc znamionowa silnikow (P2) powinna by¢ nie wieksza niz 1,3 kW, przy czym
znamionowy pobdér mocy z sieci (P1) nie powinien by¢ wyzszy od 1.8 kW.

o Pompy muszg by¢ zasprzegiane na stopach sprzegajgcych i byé opuszczane za
pomocg prowadnic rurowych. Aby zapobiec klinowaniu sie pomp podczas opuszczania i
podnoszenia, prowadnice muszg by¢ jednorurowe. Nie dopuszcza sie do uzycia
prowadnic linowych.

o Pompy przystosowane do wspétpracy z falownikiem
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- Pompa czesci ptywajgcych

« Wirnik pompy musi by¢ typu otwartego kanatowego o duzym staltym przekroju i
swobodnym przelocie minimum 75 mm, z zaostrzong dolng krawedzig topatki. Na
goérnej powierzchni wirnika w celu ochrony uszczelnienia mechanicznego musi by¢
zlokalizowany zgbkowany pierscien rozdrabniajgcy o ostrych krawedziach.

« Wilot do pompy - pokrywa dolna wykonana ze specjalnym spiralnym rowkiem o
ostrych krawedziach musi mie¢ mozliwo$¢ regulacji szczeliny pomiedzy pokrywg a
wirnikiem przy pomocy srub nastawczych dla uzyskania maksymalnej wydajnosci
pompy.

« Srednica krééca ttocznego pomp ma byé nie mniejsza niz 80 mm

« Moc znamionowa silnikéw (P2) powinna by¢ nie wieksza niz 1,3 kW, przy czym
znamionowy pobdér mocy z sieci (P1) nie powinien by¢ wyzszy od 1,6 kW.

« Prad znamionowy silnikow ma by¢ nie wiekszy niz 3,6 A.

« Pompy muszg byé zasprzeglane na stopach sprzegajgcych i by¢ opuszczane za
pomocg prowadnic rurowych. Aby zapobiec klinowaniu sie pomp podczas
opuszczania | podnoszenia, prowadnice muszg by¢ jednorurowe. Nie dopuszcza
sie do uzycia prowadnic linowych.

- Pompa osadu
e Wirnik pompy musi by¢ typu otwartego kanatowego o duzym statym przekroju i
swobodnym przelocie minimum 75 mm, z zaostrzong dolng krawedzig fopatki. Na gérnej
powierzchni wirnika w celu ochrony uszczelnienia mechanicznego musi by¢
zlokalizowany zgbkowany pierscien rozdrabniajgcy o ostrych krawedziach.
¢ Wilot do pompy - pokrywa dolna wykonana ze specjalnym spiralnym rowkiem o ostrych
krawedziach musi mie¢ mozliwos¢ regulacji szczeliny pomiedzy pokrywg a wirnikiem
przy pomocy srub nastawczych dla uzyskania maksymalnej wydajnosci pompy.
o Srednica krééca ttocznego pomp ma byé nie mniejsza niz 80 mm
e Moc znamionowa silnikow (P2) powinna by¢ nie wigksza niz 3,5 kW,
e Pompy w instalacji suchej
o Pompy przystosowane do wspétpracy z falownikiem.
- Pompa sciekow
e Wirmnik pompy musi by¢ typu otwartego kanatowego o duzym statym przekroju i
swobodnym przelocie minimum 80 mm, z zaostrzong dolng krawedzig topatki. Na gornej
powierzchni wirnika w celu ochrony uszczelnienia mechanicznego musi byc¢

zlokalizowany zgbkowany pierscien rozdrabniajgcy o ostrych krawedziach.
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e Wilot do pompy - pokrywa dolna wykonana ze specjalnym spiralnym rowkiem o ostrych
krawedziach musi mie¢ mozliwos¢ regulacji szczeliny pomiedzy pokrywg a wirnikiem
przy pomocy $rub nastawczych dla uzyskania maksymalnej wydajnosci pompy.

e Srednica krééca tlocznego pomp ma byé nie mniejsza niz 100 mm

e Moc znamionowa silnikow (P2) powinna by¢ nie wieksza niz 6,0 kW, przy czym
znamionowy pobdér mocy z sieci (P1) nie powinien by¢ wyzszy od 6,7 kW.

¢ Pompy w instalacji suchej

e Pompy przystosowane do wspétpracy z falownikiem.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektow wraz
z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.10. Zurawiki stupowe obrotowe

Zurawie stupowe obrotowe powinny posiada¢ udzwigi podane w Dokumentacji Projektowej.
Bedg to zurawie z napedem recznym za pomocg mechanizmu korbowego.

Tak jak podano w Dokumentacji Projektowej w zaleznosci od miejsca posadowienia nalezy
stosowa¢ zurawie wykonywa¢ z mocowaniem poziomym (podtoze poziome) lub pionowym
(podtoze pionowe). Zurawie powinny byé dostarczone wraz z mocowaniem, w tym kompletem
Srub mocujgcych.

—  Zurawik obrotowy, stupowy z przeno$nym wysiegnikiem

— udzwig nominalny w zakresie Q: 100 - 325 kg (dostosowany do wagi obstugiwanych
urzadzen),

— kat obrotu n=360°

— konstrukcja rurowa wykonana co najmniej ze stali OH18N9

— obrot wysiegnika w stopie za posrednictwem tworzywowych tozysk Slizgowych — tozyska
suche wzdtuzne i poprzeczne

— regulowany wysieg w zakresie od 82 do 120 cm

— dwa krazki linowe eliminujgce mozliwos¢ kolizji podnoszonych elementow z linkg

— poszczegodlne elementy zurawika poddane pasywacji cato$ciowe;j

— gtébwne elementy zurawika:

o przenosny wysiegnik

o stopa

o weciggarka reczna linowa ze stali nierdzewne;j

o linka ze stali nierdzewnej
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.11. Zastawka przelewowa

Zastawki przelewowe przeznaczone sg do kanatéw o przekrojach otwartych, mocowane sg na
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Scianach zbiornika (w miejscu zakonczenia kanatu) za pomocg dociskow i kotw. Przeptyw

cieczy odbywa sie przez gérng krawedz zawieradta.

—  Obustronnie szczelne do wysokosci ptyty wg DIN 19569-4, klasa szczelnosci 3 (max. 1%

normy), szczelne w pozycji zamknietej;

— Wymagana analiza naprezen i odksztatceh statycznych wykonana metodg elementow

skonczonych;

— Testowane cisnieniowo w fabryce przed wysytkg w obecnosci Inwestora (protokét z testu

dostarczony wraz z dostawg);

—  Uszczelnienie gtdbwne wymienialne;

— Materiat uszczelek EPDM,;

—  Wykonanie catkowicie z materiatow nierdzewnych co najmniej stal 1.4571, elementy ze stali
nierdzewnej spawane oraz zabezpieczone antykorozyjnie za pomocg catosciowej
pasywacji kgpielowej - zanurzeniowej;

— Woykonanie $cian i wnek kanatu zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1,
tabela 3 wiersz 7 (max. nieréwnos$¢ 2 mm na diugosci 2 m);

— Montaz nascienny, mocowanie ramy za pomocg kotw chemicznych,

— Nakretka wrzeciona z brgzu, samo oczyszczajgca sie;

Naped elektromechaniczny z mozliwoscig sterowania lokalnego i zdalnego umieszczony na

ramie zastawki:
o regulacyjny
o pulpit sterowania miejscowego
o Nadajnik potozenia
o Klasa szczelnosci min. IP67
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.12. Mieszadta zatapialne srednioobrotowe
Wymagania techniczne dla mieszadet zatapialnych Srednioobrotowych:
- $Smiglo ma by¢ napedzane bezposrednio (bez posrednictwa przektadni) silnikiem
zatapiatnym w klasie izolacji stojana F, o stopniu ochrony co najmniej IP88
- przestrzen pomiedzy piastg smigta i korpusem silnika winna by¢ zabezpieczona
specjalnie uksztattowanym pierscieniem gumowym., uniemozliwiajgcym dostawanie sie
substancji statych do wnetrza piasty sSmigta i blokowania sprezyny uszczelnienia
mechanicznego.
- wat mieszadta ma by¢ wykonany za siali nierdzewnej nie gorszej niz 1,4021 (AISi 420),
- wat mieszadta ma byé utozyskowany w niewymagajgcych dodatkowego smarowania

oraz regulacji tozyskach tocznych o obliczeniowej trwatosci powyzej 100 000 godzin,
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wat pomiedzy silnikiem, a czescig hydrauliczng ma by¢ uszczelniony za pomocg
normowego mechanicznego uszczelnienia czotowego z weglika krzemu, pracujgcego
niezaleznie od kierunku obrotoéw oraz odpornego na gwattowne zmiany temperatury.
mieszadta majg mie¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne
zabezpieczajgce przed przegrzaniem - uktad odtgczajgcy mieszadio od zasilania w
przypadku przecigzenia silnika.

mieszadio ma by¢ wyposazone w czujnik wilgotnosciowy kontrolujacy szczelnosc
komory olejowej - ktéry ma by¢ zasilany napieciem nie wiekszym niz 24 V.

prowadnica powinna by¢ catkowicie odizolowana od profilu, po ktérym jest opuszczane

mieszadto, poprzez zastosowanie $lizgéw wykonanych z tworzywa sztucznego.

Wymagania dla poszczegdlnych obiektow:

Zbiornik retencyjny sciekow

e Smigto w catosci ma by¢ wykonane ze stali nierdzewnej nie gorszej niz 1.4571
(AISI 315),

e moc znamionowa silnika (P2) nie moze by¢ wigksza niz 4,0 kW, przy czym
Znamionowy pobor mocy z sieci (P1) nie moze by¢ wyzszy od 5,6 kW

e prad znamionowy silnika ma by¢ nie wigkszy 10,9 A (dla napiecia 400V)

Reaktor biologiczny

e 3$miglo w catosci ma by¢ wykonane ze stali nierdzewnej nie gorszej niz 1.4571

(AIS] 316),

e moc znamionowa silnika (P2) nie moze by¢ wigksza niz 5,5 kW,

Dostawa mieszadet zatapialnych ma obejmowa¢ swoim zakresem projekt/schemat montazu i

ustawienia mieszadta w komorze, ze wzgledu na optymalizacje warunkéw hydrodynamicznych

procesu mieszania. Wszystkie mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.13. Mieszadta zatapialne wolnoobrotowe

Ogdlne wymagania techniczne dla mieszadet zatapialnych wolnoobrotowych:

Smigto musi by¢ wykonane z wtékna szklanego z dodatkiem zywic pokryte zelkotem.
Krzywizna fopatek musi zapewni¢ samooczyszczanie $migta.

Mieszadto musi mie¢ mozliwos¢ demontazu pojedynczej topatki Smigta od piasty.

Smigto musi by¢ napedzane za posrednictwem 3 stopniowej przektadni walcowej, o

wysokiej obliczeniowej trwatosci.
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Sprawnosc silnika nie moze by¢ mniejsza od wartosci IE3 Premium zdefiniowanych przez
norme IEC 60034-30 | zarazem przewyzsza¢ sprawnosci Effil, zdefiniowane przepisami
CEMEP, Sprawnos¢ silnika nie moze byé mniejsza niz 89,9%.

Przestrzen pomiedzy piastg $migta i korpusem silnika winna byé zabezpieczona
specjalnie uksztattowanym pierscieniem defleksyjnym uniemozliwiajgcym dostawanie sie
substancji statych do wnetrza piasty $migta i blokowania sprezyny uszczelnienia
mechanicznego.

Wat mieszadta ma by¢ wykonany za stali nie gorszej niz 1.7225 42CrMo4 w peni
izolowany od dostepu srodowiska zewnetrznego.

Wat silnika ma by¢ wykonany ze stali weglowej nie gorszej niz 1.0060 [ AISI A572 ]

Wat mieszadta ma by¢ utozyskowany w niewymagajgcych dodatkowego smarowania oraz
regulacji fozyskach o obliczeniowej trwatosci powyzej 100000 godzin, przy czym jednym
bedzie dwurzedowe fozysko barytkowe wahliwe moggce przenosi¢ duze obcigzenia
osiowe i promieniowe.

Wat silnika ma by¢ utozyskowany w niewymagajgcych dodatkowego smarowania oraz
regulacji tozyskach o obliczeniowej trwatosci powyzej 100000 godzin, przy czym jednym
bedzie dwurzedowe tozysko kulkowe.

Wat, pomiedzy silnikiem, a czescig hydrauliczng ma by¢ uszczelniony za pomocag
normowego mechanicznego uszczelnienia czotowego z SiC/SiC, pracujgcego niezaleznie
od kierunku obrotow oraz odpornego na gwattowne zmiany temperatury. Od strony silnika
wat uszczelniony bedzie przy uzyciu dwdch uszczelnien wargowych.

Mieszadlo musi mie¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne
zabezpieczajgce przed przegrzaniem.

Mieszadto musi by¢ wyposazone w czujnik wilgotnosciowy kontrolujgcy szczelnos¢
komory olejowej, komory silnika i przekfadni oraz komory zaciskowej - ktory ma byc
zasilany napieciem nie wigkszym niz 24 V.

Srednica $migta musi by¢ nie wieksza niz 1700 mm

Moc znamionowa silnika (P2) ma by¢ rowna 2,3 kW, przy czym znamionowy pobdr mocy
z sieci (P1) jest rowny 6,12 kW,

Urzgdzenie sprzegajgce musi zapewni¢ sztywne | pewne potgczenie mieszadta z
podstawg oraz musi umozliwi¢ tatwe zasprzeglanie oraz wysprzeglanie przy uzyciu sruby
mocujace;.

Elementy wptywajgce na bezpieczenstwo takie jak: tancuchy, linki, szekie, prowadnice,

sruby oraz podkfadki muszg by¢ wykonywane ze stali nierdzewne.

Dostawa mieszadet zatapialnych ma obejmowaé swoim zakresem projekt/schemat montazu i

ustawienia mieszadta w komorze, ze wzgledu na optymalizacje warunkéw hydrodynamicznych
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procesu mieszania. Wszystkie mieszadta powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.14. Mieszadto pompujace

Wymagania techniczne dla mieszadet pompujgcych:

Przestrzen pomiedzy piastg S$migta i korpusem silnika winna by¢ zabezpieczona
specjalnie uksztattowanym pierscieniem gumowym, uniemozliwiajgcym dostawanie sie
substancji statych do wnetrza piasty $migla i blokowania sprezyny uszczelnienia
mechanicznego.

Wat mieszadta ma by¢ wykonany za stali nierdzewnej,

Wat mieszadta ma by¢ wykonany z zeliwa sferoidalnego nie gorszego niz EN-JS
1060 (GGG-60),

Wat mieszadta ma by¢ utozyskowany w nie wymagajgcych dodatkowego smarowania
oraz regulacji tozyskach tocznych o obliczeniowej i trwatosci powyzej 100000 godzin,
Wat, pomiedzy silnikiem, a czescig hydrauliczng, ma by¢ uszczelniony za pomocag
normowego mechanicznego uszczelnienia czotowego z weglika krzemu, pracujgcego
niezaleznie od kierunku obrotéw oraz odpornego na gwattowne zmiany temperatury,
Mieszadta majg mie¢ wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne
zabezpieczajgce przed przegrzaniem - uklad odfgczajgcy mieszadto od zasilania w
przypadku przegrzania silnika.

Mieszadto ma by¢é wyposazone w czujnik wilgotnosciowy kontrolujgcy szczelnosé
komory olejowej i komorze zaciskowej, ktéry ma by¢ zasilany napieciem nie wiekszym
niz24 V.

Recyrkulacja wewnetrzna w komorach RB Q=630m®h (+/- 5%)

Pozioma pompa smigtowa przystosowana do transportu sciekow,

- Smiglo ma byé napedzane bezposrednio (bez posrednictwa przektadni)
8-biegunowym silnikiem zatapialnym o klasie izolacji F, ze stopniem ochrony co
najmniej IP68,

- Mieszadto pompujgce nalezy wyposazy¢ w wirnik smigtowy w catosci wykonany ze
stali nierdzewnej nie gorszej niz 1.4571 (AISI 316 Ti),

- Wat silnika ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej nie gorszej niz 1.4021 [ AlSI 420]

- Moc znamionowa silnika (P2) ma by¢ nie wigksza niz 2,5 kW, przy czym
znamionowy pobdr mocy z sieci (P1) ma by¢ nie wiekszy niz 4,2 kW

- Masa: do 120 kg

Recyrkulacja wewnetrzna w komorach RB Q=3240m%h (+/- 5%)

Pozioma pompa $migtowa przystosowana do transportu $ciekdw,
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~ Smigto ma byé¢ napedzane za posrednictwem przekfadni planetarnej o obliczeniowe;
trwatosci powyzej 100000 godzin, 4-biegunowym silnikiem zatapialnym o klasie Izolacji
F, ze stopniem ochrony co najmniej IP68,
- Mieszadlo pompujgce nalezy wyposazy¢ w samoczyszczgcy sie wirnik smigtowy w
catosci wykonany ze stali nierdzewnej nie gorszej niz 1.4571 (AlSI 316 Ti),
- Wat silnika ma by¢ wykonany ze stali weglowej nie gorszej niz 1.0030 [ AISI A572]
- Wat mieszadta ma by¢ wykonany z zeliwa sferoidalnego nie gorszego niz EN-JS 1060
(GGG-60),
- Mieszadto pompujgce powinno by¢ wyposazone w zespot sprzegajgcy sktadajgcy sie z
kotnierza i zapewniajgcy szczelnosé po stronie ttocznej.
- Moc znamionowa silnika (P2) ma by¢ nie wieksza niz 18,5 kW, przy czym znamionowy
pobdr mocy z sieci (P1) ma by¢ nie wiekszy niz 19,0 kW.
- Masa: do 285kg
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.15. Ruszt napowietrzajacy (reaktor biologiczny)
Zakres zastosowania:
Dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie napowietrzania drobnopecherzykowego realizowanego
za pomocg talerzowych dyfuzoréw membranowych o $rednicy 9". Pod pojeciem uktadu
napowietrzania rozumie sie system pionowych, szczelnych rurociggdw powietrznych
montowanych do pionowych $cian zbiornikdw oraz poziomych rurociggdédw powietrznych
wyposazonych w dyfuzory i przytwierdzonych do dna zbiornikdw za pomocg uchwytéw. Nalezy
podkreslic, ze uktad napowietrzajgcy stanowi integralng catoS¢ z zewnetrznymi rurociggami
doprowadzajgcymi sprezone powietrze, przepustnicami, dmuchawami.
Wymagania techniczne:
System napowietrzajgcy powinien zosta¢ wykonany w taki sposéb aby gwarantowat
ekonomiczng i wieloletnia bezawaryjng prace. W/w wymagania powinny by¢ spetnione zaréwno
w okresie pracy poza sezonem turystycznym jak i w czasie sezonu.
System napowietrzania wykonany powinien by¢ jako system o zmiennej gestosci dyfuzorow,
malejacej, zgodnie z kierunkiem przeptywu Sciekow i obnizajgcym sie zapotrzebowaniem na
tlen.
Zaprojektowany system napowietrzania powinien zagwarantowac:
Ruszt napowietrzajagcy drobnopecherzykowy za pomocg talerzowych  dyfuzoréw
membranowych 9” (wydajnos¢ dyfuzora 0,85-8,4 Nm3/h) podzielony na 14 sekcji gwarantujgcy:
— w sezonie letnim ( praca 8 sekgcji) transfer tlenu w warunkach standardowych SOR=796

kgO,/h przy dostawie powietrza Q=13740 Nm®h (obcigzenie dyfuzora nie wigksze niz
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q=5,0 Nm?h)
— poza sezonem ( praca 6 sekcji) transfer tlenu w warunkach standartowych SOR=152
kgO./h przy dostawie powietrza Q=2834 Nm®h (obcigzenie dyfuzora g=5 Nm®h)

Podstawy dyfuzoréow 9" wykonane powinny by¢é z wysokoudarowego PVC i klejone do
rur wykonanych z wysokoudarowego PVC o srednicy zewnetrznej min. Dz=90mm. Konstrukcja
rusztu napowietrzajgcego wykonana do lustra sciekow z wysokoudarowego PVC o cisnieniu
roboczym min. 6 bar. Catos¢ rusztu wykonana z wykorzystaniem potgczen kielichowo-
uszczelkowych w petni rozbieralnych.

W komorach napowietrzania reaktora biologicznego stosowa¢ membrany drobnopecherzykowe
z elastomeru EPDM z otworami wykonanymi technikg laserowg o gestosci min. 3 szt./cm?
przystosowana do pracy w zakresie obcigzenia ciggtego 0,85-8,4 Nm®/h.

Oring zintegrowany z membrang zapewniajgcy diugotrwatg szczelnosé uktadu. Stosowac
rozwigzania, w ktérych srodkowa czeS¢ membrany sama w sobie petni funkcje zaworu
zwrotnego podczas wylgczenia systemu napowietrzania tak, aby wyeliminowana byta
koniecznos¢ stosowania dodatkowych elementéw wyposazenia takich jak: oddzielny zawor
zwrotny. Wykonanie membrany powinno zapewni¢ rownomierne rozprowadzenie powietrza na
catej jej powierzchni, nawet przy minimalnym przeptywie powietrza. Konstrukcja dyfuzora musi
zapewni¢ stabilng prace catego ukfadu napowietrzania w przypadku mechanicznego
uszkodzenia czgsci membran.

Poziome kolektory rozdzielajgce powietrze wykonane z wysokoudarowego PVC o minimalnej
Srednicy zewnetrznej Dz=110mm.

Przewody doprowadzajgce powietrze od krawedzi zbiornika do kolektorow poziomych
wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AlSI 304.

Ruszt napowietrzajgcy powinien by¢ wyposazony w system odwadniania.

System zamocowan wykonany ze stali klasy min. AISI 304.

Dostawca rusztu zobowigzany jest do wykonania projektu montazowego instalacji we wnetrzu
zbiornika.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.16. Ruszt napowietrzajacy (komory tlenowej stabilizacji osadu)

Zakres zastosowania:

Dopuszcza sie zastosowanie wytgcznie napowietrzania drobnopecherzykowego realizowanego
za pomocyg talerzowych dyfuzorébw membranowych o $rednicy 9". Pod pojeciem ukfadu
napowietrzania rozumie sie system pionowych, szczelnych rurociggdw powietrznych

montowanych do pionowych $cian zbiornikéw oraz poziomych rurociggéw powietrznych
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wyposazonych w dyfuzory i przytwierdzonych do dna zbiornikéw za pomocg uchwytéw. Nalezy
podkresli¢, ze uktad napowietrzajgcy stanowi integralng catos¢ z zewnetrznymi rurociggami

doprowadzajgcymi sprezone powietrze, przepustnicami, dmuchawami.

Wymagania techniczne:
System napowietrzajgcy powinien zostaé wykonany w taki sposéb aby gwarantowat
ekonomiczng i wieloletnia bezawaryjng prace. W/w wymagania powinny by¢ spetnione zaréwno
w okresie pracy poza sezonem turystycznym jak i w czasie sezonu.
System napowietrzania wykonany powinien by¢ jako system o statej gestosci dyfuzoréw,
Zaprojektowany system napowietrzania powinien zagwarantowac:
o dyfuzor membranowy 9” (wydajnos¢ dyfuzora 0,85-17 Nm3/h),
e jednosekcyjny gwarantujgcy transfer tlenu w warunkach standartowych SOR=57,1
kgO./h przy dostawie powietrza Q=1258 Nm®h — minimalna ilo$¢ powietrza
gwarantujgcg prawidtowe wymieszanie komory,

e obcigzenie dyfuzora 5 Nm?/h,

Podstawy dyfuzoréw 9" wykonane powinny byé z wysokoudarowego PVC i klejone do
rur wykonanych z wysokoudarowego PVC o srednicy zewnetrznej min. Dz=90mm. Konstrukcja
rusztu napowietrzajgcego wykonana do lustra sciekow z wysokoudarowego PVC o ci$nieniu
roboczym min. 6 bar. Catos¢ rusztu wykonana z wykorzystaniem potgczen kielichowo-
uszczelkowych w petni rozbieralnych.

Stosowa¢ membrany drobnopecherzykowe z elastomeru EPDM z otworami wykonanymi
technikg laserowg o gestosci min. 3szt/cm?® przystosowana do pracy w zakresie obcigzenia
ciggtego 0,85-17 Nm®/h.

Oring zintegrowany z membrang zapewniajgcy dtugotrwatg szczelnos¢ uktadu. Stosowaé
rozwigzania, w ktérych srodkowa czes¢ membrany sama w sobie petni funkcje zaworu
zwrotnego podczas wylgczenia systemu napowietrzania tak, aby wyeliminowana byta
koniecznos¢ stosowania dodatkowych elementéw wyposazenia takich jak: oddzielny zawor
zwrotny. Wykonanie membrany powinno zapewni¢ réwnomierne rozprowadzenie powietrza na
catej jej powierzchni, nawet przy minimalnym przeptywie powietrza. Konstrukcja dyfuzora musi
zapewni¢ stabilng prace catego uktadu napowietrzania w przypadku mechanicznego
uszkodzenia cze$ci membran.

Poziome kolektory rozdzielajgce powietrze wykonane z wysokoudarowego PVC o minimalnej
Srednicy zewnetrznej min. Dz=90mm.

Przewody doprowadzajgce powietrze od krawedzi zbiornika do kolektorow poziomych

wykonane ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304.
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Ruszt napowietrzajgcy powinien by¢ wyposazony w system odwadniania.
System zamocowan wykonany ze stali klasy min. AISI 304.
Dostawca rusztu zobowigzany jest do wykonania projektu montazowego instalacji we wnetrzu
zbiornika
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.17. Krawedz przelewowa z otworami fasolkowymi
— materiat co najmniej OH18N9
— faczenia jezeli wystepujg — naktadkami
— przelew wykonany z blachy o grubosci 23 mm
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.18. Koryto odptywowe (osadnik OWR.1)
— Koryta odptywowe, radialne z obustronnym regulowanym przelewem pilastym dla
osadnika @18,0 m
— zespot stalowych segmentdw skrecanych ze sobg za posrednictwem naktadek
— szeroko$¢ koryta B= 350 mm
— wysoko$¢é nominalna koryta wraz z przelewem H= 680 mm
— koryto oddalone od $ciany osadnika o 800 mm

— na $cianach koryta regulowany przelew pilasty

— zarys wciec¢ przelewu pilastego 100mm x100mm x 90°
— rozstaw wcieé przelewu pilastego co 250 mm
— zakres regulacji przelewu pilastego +/- 35 mm

— przed korytem deflektor czesci ptywajacych  Hd=400 mm
— deflektor oddalony od koryta 0 300 mm
— koryto oparte na stalowych wspornikach za posrednictwem zaczepdédw umozliwiajgcych
regulacje poziomu dna koryta podczas montazu
— rozstaw wspornikow =1500 mm
— odptyw z koryta - kréciec DN300, L=200 mm z kotnierzem owierconym na PN10
— koryto wykonane z blachy o grubosci co hajmniej 3 mm
— przelewy pilaste wykonane z blachy o grubosci co najmniej 2 mm
— materiat co najmniej OH18N9
— uszczelnienia EPDM
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”
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5.17.2.19. Elementy doposazenia istniejgcego zgarniacza radialnego na OWR.1

Zgarniacz czesci ptywajacych

— listwa od deflektora przed korytami do 1/3 promienia osadnika

— listwa ciggta z kieszenig magazynowg

— zawieszenie listwy z regulacjg gtebokosci zanurzenia

— wraz z listwg wsporniki i zaczepy umozliwiajgce montaz listwy do istniejgcego pomostu
— catkowita wysokosc¢ listwy 250 mm

— listwa wykonana z blachy grubosci min. 3 mm usztywniona poprzez przekarbowanie

— zakonczenie listwy guma

— materiat co najmniej OH18N9

Lej zrzutowy czesci ptywajacych

— grawitacyjne odprowadzanie czesci ptywajgcych

— lej zakonczony kotnierzem DN200 w osi leja owierconym wg PN10.

— pojemnos¢ leja =130 litréw (+/- 5%)

— regulacja krawedzi przelewu flotatu £ 20 mm

— otwarcie leja - za pomocg krzywki najazdowe;j

— zamkniecie leja — za pomocg korka

— wyprzedzenie otwarcia leja ok. 1,25 m

— sptukiwanie leja po zakonczeniu odprowadzania flotatu

— mozliwos¢ odchylenia krzywki najazdowej (obstuga dzwignig z pomostu) - odprowadzanie
czesci ptywajgcych nie bedzie uruchamiane

— lej wykonany z blachy grubosci min. 3 mm

— materiat co najmniej OH18N9

Deflektor centralny

— deflektor cylindryczny podzielony na segmenty

— podwieszony pod istniejgcym pomostem zgarniacza z mozliwoscig regulacji potozenia

— wyposazony przepusty dla wyptywu czesci ptywajgcych

— Srednica -34m

— wysoko$¢ -15m

— wraz z deflektorem wsporniki i zaczepy umozliwiajgce montaz deflektora do istniejgcego

pomostu

materiat co najmniej OH18N9
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”
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5.17.2.20. Przelew pilasty (OWR.2)
— przelew wykonany z blachy o grubosci min. 2 mm
— przelew regulowany o zakresie regulacji +/- 35 mm,
— wysokosc¢ przelewu — 400 mm
— catkowita dlugos¢ — 53,1 m
— zarys wcie¢ przelewu - 100x 100mm; 90°; rozstaw — 250 mm
— przelew kotwiony do betonowych koryt,
— uszczelniony za pomocg mikrogumy porowatej EPDM,
— materiat — co najmniej OH18N9
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.21. Deflektor przed przelewem pilastym (OWR.2)
— deflektor wykonany z blachy o grubosci min. 2 mm,
— wysokosc¢ deflektora — 500 mm
— zanurzenie w sciekach — 350 mm
— catkowita dlugos¢ — 50,9 m
— mocowany za pomocg zakfadek i wspornikéw do sciany koryta,
— rozstaw wspornikéw co ok. 1,5m
— materiat — co najmniej OH18N9
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.22. Zgarniacz radialny (OWR.2)
1. Pomost mieszadia
— konstrukcja pomostu blachownicowa, spawana

— pomost promieniowy z wysiegnikiem do podwieszenia zgrzebta dogarniajgcego

— materiat AlMg3
— szerokos¢ pomostu 1 000 mm
— dopuszczalne obcigzenie dodatkowe 2 kN/m? (+/- 5%)

— dopuszczalne obcigzenie dodatkowe masg skupiong 500 kg (+/- 5%)
— dopuszczalna strzatka ugiecia 1/400

— przykrycie —blacha ryflowana— materiat AlMg3

2. Barierki, drabinka wejsciowa

— barierki od wejscia na pomost do wezta tozyskowo-energetycznego

— drabinka wej$ciowa

— materiat AlMg3
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— wysoko$¢ barierki 1100 mm

— bortnica wysokos¢ 150mm
— obcigzenie barierek zgodnie z normg EN ISO 14122-3:2001

— maksymalne dopuszczalne ugiecie barierki zgodnie z ww. normg - 30 mm
3. Naped jazdy zgarniacza

— wozek jezdny wraz z motoreduktorem napedowym

— naped pojedynczy obwodowy zamontowany na osi kota

— moc nie wieksza niz 0,25 kW
— stopien ochrony silnika min. IP56
— Trwato$¢ motoreduktora min. 100 000h

— czestotliwos¢ wymiany oleju w motoreduktorze co 220 000 h

— szybkos$¢ jazdy zgarniacza =3 cm/s (+/- 5%)
— kota jezdne z bieznikiem poliuretanowym @380x 120 mm (+/- 5%)
— nos$nosc kota min. 20 kN

— kota jezdne ustawione styczne do toru jazdy

— osie kot tozyskowane w handlowych oprawach tozyskowych

— wobzek — materiat: AlMg3

— felgi kot, osie — materiat: stal weglowa zabezpieczona antykorozyjnie

— naped i tozyska - materiaty i standard wykonania producenta

4. Wezel tozyskowo-energetyczny

— w osi obrotu zgarniacza (w gérnej ptycie kolumny centralnej) wymagany jest otwor o
$rednicy ok. @100 mm na przeprowadzenie kabli — poza dostawg zgarniacza

— tozysko wielkogabarytowe wiehcowe

— $rednica zewnetrzna fozyska =650 mm (+/- 5%)

— pofgczenie tozyska z pomostem — przegubowe

— pierscieniowy odbierak prgdu z grzatkg antykondensacyjng max. 20 W

— stopien ochrony min. IP 65

— ilos¢ pierscieni PE+11

— odbierak umieszczony w komorze pomostu, catkowicie schowany w komorze w sposob nie
ograniczajgcy czesci komunikacyjnej pomostu,

— elementy konstrukcyjne zespotu — materiat: stal weglowa zabezpieczona antykorozyjnie

— tozysko i odbierak pierscieniowy — materiaty i standard wykonania producenta

5. Zgarniacz osadu dennego

— zgrzebto osadu ciggte uksztattowane wg spirali logarytmiczne;j

— dodatkowe zgrzebto dogarniajgce
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— zgrzebta zakohczone gumg (wspotpraca z dnem i Sciang)

— catkowita wysokos¢ zgrzebet 320 mm (+/- 5%)

— zgrzebto wykonane z blachy grubosci min. 3 mm usztywnione poprzez przekarbowanie

— zgrzebta samonosne podwieszone pod pomostem zgarniacza — bez kot podporowych

— materiat co najmniej OH18N9

6. Zgarniacz czesci ptywajacych

— listwa od deflektora przed korytami do 1/3 promienia osadnika

— listwa ciggta z kieszenig magazynowag

— zawieszenie listwy z regulacjg gtebokosci zanurzenia

— catkowita wysokosc¢ listwy 250 mm (+/- 5%)

— listwa wykonana z blachy grubosci 3 mm usztywniona poprzez przekarbowanie

— zakohczenie listwy gumag

— materiat co najmniej OH18N9

7. Lej zrzutowy czesci plywajacych

— grawitacyjne odprowadzanie czesci ptywajgcych

— lej zakohczony kotnierzem DN200 w osi leja owierconym wg PN10.

— pojemnosc¢ leja =130 litréw (+/- 5%)

— regulacja krawedzi przelewu flotatu 1+ 20 mm (+/- 5%)

— otwarcie leja - za pomocg krzywki najazdowe;j

— zamkniecie leja — za pomocg korka

— wyprzedzenie otwarcia leja ok. 1,25 m (+/- 5%)

— sptukiwanie leja po zakonczeniu odprowadzania flotatu

— mozliwos¢ odchylenia krzywki najazdowej (obstuga dzwignig z pomostu) - odprowadzanie
czesci ptywajgcych nie bedzie uruchamiane

— lej wykonany z blachy grubosci min. 3 mm

— materiat co najmniej OH18N9

8. Szczotka do czyszczenia biezni z plugiem

— motoreduktor napedowy , moc silnika nie wiecej niz 0,37 kW,
— stopien ochrony silnika min. IP56

— trwato$¢ motoreduktora min. 100 000h

— czestotliwos¢ wymiany oleju w motoreduktorze co0 =20 000 h

— obroty szczotki 70 obr/min, (+/- 5%)

— regulacja potozenia szczotki za pomocg mechanizmu srubowego
— Srednica szczotki @500mm, wysokos$¢ 250mm (+/- 5%)

— przed szczotkg umieszczony ptug, zakohczony listwg gumowg
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materiat wiosia szczotki PP
motoreduktor - materiaty i standard wykonania producenta
elementy konstrukcyjne zespotu — materiat co najmniej OH18N9

Obrotowa szczotka koryta

motoreduktor napedowy , moc silnika nie wieksza niz 0,37 kW,
stopien ochrony silnika min. IP56

trwatos¢ motoreduktora min. 100 000h
czestotliwos¢ wymiany oleju w motoreduktorze co 220 000 h

obroty szczotki 70 obr/min, (+/- 5%)

srednica i wysokos¢ szczotki dostosowane do gabarytow koryt

szczotka wleczona (czysci koryta za przemieszczajgcym sie pomostem)

podnoszenie i opuszczanie szczotki reczne - mechanizm srubowy

ustawienie szczotki wzgledem dna — do regulowanego ogranicznika

docisk szczotki do $cian koryta — za pomocg ciezarka na zmiane do kazdej ze $cian koryta
materiat wiosia szczotki PA + PP

motoreduktor - materiaty i standard wykonania producenta

elementy konstrukcyjne zespotu — materiat co najmniej OH18N9

. Deflektor centralny

deflektor cylindryczny podzielony na segmenty
podwieszony pod pomostem zgarniacza z mozliwoscig regulacji potozenia

wyposazony przepusty dla wyptywu czesci ptywajacych

Srednica —-32m
wysokosé -2,0m
materiat co najmniej OH18N9

. Instalacja elektryczna na pomoscie zgarniacza

szafka sterownicza tworzywowa min. IP66 na pomoscie zgarniacza
rezerwa w szafie sterowniczej 20%

gnhiazdo remontowe 230V

zabezpieczenie przeciwporazeniowe

wytgcznik gtowny

kaseta START- STOP przy wejsciu na pomost

przetagcznik praca reczna — praca automatyczna

oswietlenie pomostu — max. 2x 100 W
okablowanie w obrebie pomostu

zatgczenie napedu jazdy: miejscowe, zdalne (z CD)
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— zalgczenie napedu szczotki biezni oraz szczotki koryta: miejscowe reczne
— mozliwa sygnalizacja do sterowni (sygnaty beznapieciowe):

e praca napedu jazdy

e awaria (sygnat zbiorczy)

e tryb pracy napedu jazdy
— doprowadzenie kabli zasilajgco-sterowniczych pod dnem osadnika i dalej po kolumnie

centralnej do pierécieniowego odbieraka prgdu poza zakresem dostawy zgarniacza

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.23. Dmuchawy powietrza
Dmuchawy promieniowe z silnikiem synchronicznym, dwubiegunowym, z wirnikiem z
magnesami statymi, pradu sinusoidalnego na tozyskach powietrznych, z systemem rozruchu i
sterowania wydajnoscia za posrednictwem przemiennika wysokiej czestotliwosci pradu
sinusoidalnego.
— Zakres dostawy:

Dmuchawa kompaktowa ze standardowym wyposazeniem obejmujgcym:

stopien sprezajgcy z silnikiem,

przemiennik czestotliwosci,

sterownik wraz z panelem dotykowym,

zawoér rozruchowo-wydmuchowy z ttumikiem,

osprzet elektryczny i mechaniczny,

cato$¢ zamknieta w obudowie dzwigkochtonnej.
Standardowe akcesoria do dmuchawy to:

e  tlumik wylotowy,

e  zawor (przepustnica) odcinajgcy reczny,

. ztgcze kompensacyjne,

. zawor zwrotny

— Zastosowanie osobnego wyrzutu cieptego powietrza powstatego podczas chtodzenia silnika,

— Nie dopuszcza sie zastosowania dodatkowych silnikéw elektrycznych do napedu
wentylatoréw chtodzgcych silnik dmuchawy,

— Nie dopuszcza sie dmuchaw w ktérych powietrze chtodzgce silnik miesza sie z powietrzem
wlotowym do turbiny, poniewaz obniza to sprawnosc¢ energetyczng dmuchawy.

— Mozliwos¢ natychmiastowego startu dmuchawy, po kazdorazowym zatrzymaniu, bez

koniecznosci wystgpienia przerwy w pracy dmuchawy.
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Zastosowanie systemu fozyskowania silnika elektrycznego, ktéry nie wymaga zespotu
czujnikdw ustalajgcych potozenie watu i nie wymaga doprowadzenia do niego energii
elektrycznej.

Zapewnienie dostawy dmuchaw w jednolitej, fabrycznej i kompaktowej obudowie
zawierajgcej wszystkie komponenty urzgdzenia, wyposazonej w kolorowy, dotykowy
wyswietlacz LCD min 7 calowy, umozliwiajgcy zarowno sterowanie jak i dostep do
wszystkich funkcji operatorskich z poziomu dmuchawy.

Wykluczenie zastosowania jakichkolwiek uktadéw smarnych oraz olejowych i zwigzanych z
nimi urzadzen.

Zapewnienie gtosnosci pracy ponizej 80 dB(A) — warto$¢ mierzona w odlegtosci 1m od
obudowy.

Wirnik wykonany ze stopow metali lekkich np. aluminium.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektow wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.24. Zuraw stupowy obrotowy reczny z wciagnikiem przejezdnym z napedem

recznym

Zuraw z wciggnikiem przejezdnym zamontowany zostanie na fundamencie przy pompowni

osadu recyrkulowanego i nadmiernego.

Zuraw powinien spetia¢ nastepujgce wymagania:

Udzwig Q= 0.5 [t].

Zakres pracy wciggnika Rmax 2 4.0 [m].

Typ wciggnika wciggnik tancuchowy reczny ;

Obrét Reczny 270 st.

Wysokoé¢ podnoszenia Hp= 2.7 [m]. (+/- 5%)
Grupa natezenia pracy GNP= A1.

Sterowanie tancuchem manewrowym z poziomu "0".
Srodowisko pracy na zewnatrz.

Dodatkowo zuraw wyposazony w daszek w miejscu statego postoju wciggnika.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

Z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.25. Przelew teleskopowy

— Przelew teleskopowy z napedem recznym

— materiat co najmniej OH18N9
— nakretka braz B101
— uszczelnienia EPDM lub NBR
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— elementy slizgowe poliamid oraz brgz B101

— $rednica rury ruchomej DN 150

— $rednica rury statej DN200

— przelew zakonczony kotnierzem DN200 w osi przelewu

— kotnierz owiercony na PN10

— zakres regulacji przelewu Ah= 600 mm

— $ruba pociggowa nie wznoszona z gwintem trapezowym

— o0sadzenie sruby — wzdtuzne tozysko toczne

— rozwigzanie techniczne uniemozliwiajgce zapiekanie sie rzadko uzywanego przelewu

— kompletny przelew teleskopowy zmontowany u producenta, przygotowany do montazu

na budowie

— wszystkie elementy ze stali co najmniej OH18N9 poddane pasywaciji cato$ciowej
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektow wraz
z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.26. Mieszadto pretowe dla zbiornika 34,45 m

Pomost mieszadta

— konstrukcja pomostu blachownicowa, spawana

— materiat AlMg3
— szeroko$¢ pomostu 1 000 mm
— dopuszczalne obcigzenie dodatkowe 2 kN/m? (+/- 5%)

— dopuszczalne obcigzenie dodatkowe masg skupiong 500 kg (+/- 5%)
— dopuszczalna strzatka ugiecia 1/400

— przykrycie —blacha ryflowana— materiat AlMg3
Barierki, drabinka wejsciowa

— barierki od wejscia na pomost do centralnego uktadu napedowego

— drabinka wejsciowa

— materiat AlMg3
— wysokos¢ barierki 1100 mm
— bortnica wysokos¢ 150mm

— obcigzenie barierek zgodnie z normg EN I1SO 14122-3:2001

— maksymalne dopuszczalne ugiecie barierki zgodnie z ww. normg - 30 mm

Centralny uktad napedowy

— centralnie usytuowany motoreduktor

— motoreduktor umieszczony w komorze pomostu, catkowicie schowany w komorze w

Sposob nie ograniczajgcy czesci komunikacyjnej pomostu,

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z 0. 0., wrzesien 2016 r. nr rej. 158/STWIOR/16 strona 78



Przebudowa i rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w Uniesciu
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robo6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

— tozysko wielkogabarytowe wienncowe z wiencem zgbatym zewnetrznym o module m=6

— liczba zebdw tozyska z=122 (+/- 5%)

— dopuszczalne obcigzenie poosiowe fozyska min. 55 kN (+/- 5%)

— predkos¢ obrotowa mieszadta n = 0,35 obr/min (+/- 5%)
— moc motoreduktora Pmax=0,25 kW

— trwatos¢ motoreduktora min. 100 000 h

— czestotliwo$¢ wymiany oleju w motoreduktorze co 220 000 h

— stopien ochrony silnika min. IP55

— silnik w wykonaniu przeciwwybuchowym

— tozysko i motoreduktor — materiaty i standard wykonania producenta

— nie dopuszcza sie podwieszenia elementow mieszadta bezposrednio na wale
motoreduktora

Rama obrotowa

rama obrotowa spawana,

konstrukcja przestrzenna wykonana z profili zamknietych,

gora watu - kotnierz fgczgcy z tozyskiem

materiat co najmniej OH18N9
Ramy zageszczajace

— ilos¢ ram zageszczajgcych 2 kpl.

— rozstaw pretow zageszczajgcych 250 mm

— przekroj pretow zageszczajgcych - kgtownik nierbwnoramienny

— materiat co najmniej OH18N9

Zespot zgarniania osadu dennego

zgrzebta osadu wykonane z blachy grubosci min. 3 mm usztywnione poprzez
przekarbowanie

— zgrzebta zakonczone gumg (wspodtpraca z dnem i $ciang)

— catkowita wysokos¢ zgrzebet 320 mm (+/- 5%)

— zgrzebta samonosne podwieszone pod ramg zageszczajgca

— materiat co najmniej OH18N9
Instalacja elektryczna na pomoscie mieszadta

— szafka sterownicza tworzywowa min. IP66 na pomos$cie mieszadta

— rezerwa w szafie sterowniczej 20%

— gniazdo remontowe 230V

— zabezpieczenie przeciwporazeniowe

— wylgcznik gtéwny
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— przefgcznik praca reczna — praca automatyczna
— okablowanie w obrebie pomostu
— os$wietlenie pomostu — max. 100 W
— zalgczenie napedu: miejscowe, zdalne (z CD)
— mozliwa sygnalizacja do sterowni (sygnaty beznapieciowe):
e praca napedu
e awaria
e tryb pracy napedu
— doprowadzenie kabli zasilajgco-sterowniczych do szafki znajdujgcej sie na pomoscie
mieszadia poza zakresem dostawy urzadzenia.
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.27. Lapacz ciat statych (separatora)

- Wykonany ze stali ocynkowanej, min St.37.

- Zbiornik o budowie i pojemnosci umozliwiajgcej skuteczng separacje ciezszych frakciji
ptynacych z osadem (metale, kamienie).

- Klapa rewizyjna umozliwiajgca czyszczenie zbiornika i wycigganie wytapanych wtrgcen.

- Zawory spustowe do ptukania i oprézniania zbiornika separatora.

- Przytgcza z kotnierzem DN150.

~ Minimalna pojemno$¢ separatora 110 dm®.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.28. Macerator frezowy

- Konstrukcja — rozdrabniacz dwuwatowy frezowy

- Jednostronne utozyskowanie watow

- Jednoczesciowy korpus czesci roboczej

- Szerokos¢ frezow do 8,0 mm

- llo$¢ pojedynczych frezow na kazdym wale min. 6 szt.

- Mozliwo$¢ wymiany pojedynczych frezéw, a nie catego zestawu frezow

- Zrdéznicowana geometria frezow obu watéw

- Poziomo zamontowane waty

- Przeciwbiezna praca frezow

- Zréznicowana predkosc¢ obrotowa frezow

- Wykonanie materiatowe frezéw - stal narzedziowa utwardzana 1.7218
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Bezobstugowe uszczelnienie mechaniczne z komorg smarujgco-zabezpieczajgcg bez
systemu cisnieniowego

Mozliwos¢ przeprowadzenia serwisu bez wymontowywania urzgdzenia oraz napedu oraz
bez demontazu instalacji rurociggowej (wymiana frezéw, uszczelnien, elementéw
ochronnych)

Predkos¢ obrotowa napedu w zakresie 120-150 ob./min (+/- 5%)

Moc napedu max. 4,0 kW

Naped podtgczony poprzez elastyczne sprzegto kiowe

Szafka zasilajgca z systemem autoreversu.

Uktad elektroniczny, ktéry w przypadku zablokowania rozdrabniacza odwraca obroty silnika
w celu odblokowania. Po 3 nieskutecznych prébach odstawia naped wigczajac

jednoczesnie alarm (sygnat NO/NC)

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.29. Pompa nadawy osadu

Pompy powinny posiadac:

Konstrukcja — pompa wyporowa rotacyjna

Catkowite wytozenie korpusu wymiennymi elementami ochronnymi — wkfadki obwodowe i
osiowe

Toki tréjskrzydtowe srubowe - bezpulsacyjna praca

Obudowa pompy w konstrukcji blokowej - jednoczesciowej

Bezobstugowe uszczelnienie mechaniczne z komorg smarujgco-zabezpieczajgcg bez
systemu cisnieniowego

Rdzenie watéw bez kontaktu z pompowanym medium

Niska wrazliwo$¢ na prace "na sucho"

Mozliwos¢ transportu medium z zawartoscig ciat wtdknistych

Mozliwos¢ przeprowadzenia inspekciji bez demontazu instalacji rurociggowej

Mozliwos¢ przeprowadzenia serwisu bez demontazu instalacji rurociggowej (wymiana
ttokow, uszczelnien, elementow obwodowych i osiowych)

Zdolnosc¢ przenoszenia nieplastycznych ciat statych 40mm

Predkos¢ obrotowa maksymalnie 400 obr./min.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.30. Wiréwka dekantacyjna

Wydajno$é hydrauliczna w zakresie 10 — 15 m®/h

Wydajnos¢ masowa ma zapewni¢ do 550 kg sm /h
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Wymagania techniczno-materiatowe wirdwki:
o materiat elementow wirdwki majgcych kontakt z osadem — stal nierdzewna co najmniej
1.44041/1.4408, obudowa co najmniej 1.4301.
o fundament wiréwki zeliwny,

o zabezpieczenie przed $cieraniem:

. komora wlotu — spiekany weglik wolframu,

. otwory wlotowe — wymienne pierscienie z weglika wolframu,

. beben — listwy z metali utwardzonych,

. krawedzie slimaka — spiekany weglik wolframu,

. otwory wyrzutowe — wymienne pierscienie z weglika wolframu

o srednica wewnetrzna bebna minimum 370 mm,

o stosunek srednicy do dlugosci bebna minimum 1:4,2

o przyspieszenie czasteczki — minimum 3600 g,

o maksymalne obroty bebna — co najmniej 4100 obr / min,

o moc silnika elektrycznego napedzajgcego beben — do 22 kw,

o naped slimaka - silnik hydrauliczny z agregatem hydraulicznym napedzanym silnikiem

max 8 kW

o Warunki gwaranciji: 22 lata

Pomiar osadu:
- Przeptywomierz indukcyjny - pomiaru ilosci osadu kierowanego do wirowki.

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
Z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.31. Automatyczna stacja przygotowania polielektrolitu

- do rozczyniania polielektrolitow proszkowych i ciektych.

- Typ: 3-komorowa instalacja przeptywowa

- Wydajnosé¢: 24 kg/h suchego proszku

- przy 0,2 % roztworu bazowego

- Czas dojrzewania: w zakresie 60...45 min

- Lepkos$é: maks. 2.500 mPas

- Wydajnosé¢: 22000 I/h roztworu bazowego
- Objetos¢ zbiornika: 2.200 | (+/- 5%)
- Woda eksploatacyjna: technicznie czysta, min. 4 bar

- Zapotrzebowanie wody eksploatacyjnej: 4 m3h (+/- 5%)

- Ciezar w stanie pustym: 300 kg (+/- 5%)
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Instalacja jest gotowg do uzytku automatyczng stacjg do rozczyniania i przygotowania
roztworow flokulantéw, pracujgcg w trybie przeptywowym, sktadajgcg sie z nastepujgcych
elementéw:

- Automatyczny system podawania polimeru do napetniania leju dozujgcego (401 +/- 5%) ze
zbiornika dostawczego

- Dozownik proszku z nagrzewnicg wylotu leja dozujgcego

- Lej zwilzajacy z injektorem wody do mieszania roztworu i przekazywania do zbiornika
dojrzewania

- Armatura wody rozcienczajacej, sktadajgca sie z zaworu kulowego odcinajgcego, reduktora
cisnienia, filtru, wylgcznika cisnieniowego i zaworu elektromagnetycznego do zbiornika
dostawczego.

- Zbiornik rozczyniania/dojrzewania/dozowania z mieszadtami i uktadem kontroli poziomu,
materiat: PPH

- Szafa sterownicza do obstugi urzadzenia przygotowania polimeru, wykonana zgodnie z
dyrektywami EN 60204-1, stopien ochrony co najmniej IP54

Wymiana sygnatéw: zbiorczy sygnat zaktdcenh jako zestyk bezpotencjatowy

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.32. Pompa srubowa jednowirnikowa (monopompa) dozujaca polielektrolit

- do doprowadzania roztworu uzytkowego flokulantu do urzadzenia dozujgcego na

wiréwce.
- Wydajnos¢ pompy: 0,2 — 1,5 m3h (+/- 5%)
- Cisnienie pracy: 2 bar
- Kadtub: GG 25
- Czesci wirujgce: CrNiMo 17-12-2
- Rotor: CrNiMo 17-12-2
- Uszczelki statora, przegubdw: Hypalon
- Uszczelnienie watu: uszczelniajgcy pierscien slizgowy
- Naped: przekfadnia zebata czotowa
do regulacji czestotliwosciowej
~ Predkosé obrotowa: 80 - 550 min™ (+/- 5%)
- Silnik: nie wiecej niz 1,5 kw /400 V /50 Hz / IP 55
3 czujniki termistorowe
- Zabezpieczenie nadci$nienia: czujnik cidnienia ze wskaznikiem cyfrowym
Zabezpieczenie suchobiegu: przez urzadzenie kontrolujgce przeptywomierz

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz
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z montowanymi urzgdzeniami”
5.17.2.33. Zestaw hydroforowy

1. Parametry pracy dla jednej pompy, zestaw posiada pompe rezerwows;
Qmin=2 m%h; HMin=30 m (+/- 5%)
Qmax=20 m*h; Hmax=55 m (+/- 5%)

2. Zastosowanie pomp.
Pompy wirowe od$rodkowe jednostopniowe monoblokowe.
Wykonanie materiatowe: wirniki i korpus, pokrywa, fgcznik — zeliwo szare
Wymagana ochrona antykorozyjna powioka kataforetyczng
Uszczelnienie o zwiekszonej odpornosci na scieranie DMcB
Wirnik pompy wykonanie z brgzu odporno$¢ na scieranie.

3. Kolektory i rama wykonane z materiatéw odpornych na korozje.
Kolektory — stal nierdzewna wykonanie w technologii ,wycigganych szyjek”
Rama wsporcza — stal nierdzewna
-rama wsparta na wibroizolatorach,
-Kolektory DN100 PN10.

4. Armatura:
-zawory zwrotne grzybkowe kotnierzowe o krotkim przemieszczeniu wspomagane
sprezyng (np. socla 402 PN16),
-przepustnice miedzykotnierzowe PN16

5. Szafa sterownicza
Wymagany system sterowania: ukfad pracy z przetwornicg kroczaca, tzn. kazda pompa
wchodzaca do pracy zaczyna wspotprace z przetwornicg. Nie jest dopuszczalna tylko
zamiana pompy prowadzgcej co 24h.
Przetwornica czestotliwosci musi posiada¢ charakterystyke pracy wentylatorowo-
pompowa.
Wymagana wizualizacja standw pracy na drzwiach szafy sterownicze;.
Przetgczniki stany pracy pompy:
-pompa zasilana bezposrednio z sieci energetycznej
-pompa zasilana poprzez przetwornice czestotliwosci
-awaria pompy.
Nie dopuszcza sie recznego zatgczania pomp z panelu sterownika.
Mozliwo$¢ zapisu zadanych parametréw zestawu na zewnetrznym nosniku danych.
Sterownik powinien posiadaé mozliwosci:
-umozliwia utrzymanie statego cisnienia, réznicy cisnien, poziomu cisnienia w  funkcji

przeptywu
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-kontroluje cisnienia w sieci zapobiegajgc przekroczenie jego max wielkosci,
-kontroluje wystgpienie suchobiegu na kolektorze ssgcym i ttocznym
-kontroluje zabezpieczenia silnikéw elektrycznych,
-informuje o wystgpieniu awarii jego przyczynach i czasie wystgpienia,
-umozliwia reczng regulacje obrotow kazdej z pomp,
-moze sterowac pracg trzech przetwornic np. zabudowanych na silnikach
-wykonuje prace testowg w zaprogramowanym czasie gdy pompy nie pracujg,
-w czterech przedziatach czasowych umozliwia zmiane wartosci zadanej
-po wytgczeniu zasilania zachowuje swoje ustawienia,
-zdalny reset zestawu (listwa zdalnego sterowania),
-zdalne zatgczenie i wytgczenie zestawu ( listwa zdalnego sterowania),
-komunikaty “ stykowe: awaria, praca , suchobieg,
-posiada zlgcza do podigczenia modemu, nadajnika radiowego, komputera,
umozliwiajacego monitoring zestawu hydroforowego lub do nadrzednego systemu
sterujgcego pracg np. wielu zestawow
-umozliwia komunikacje z drugim sterownikiem.
Wizualizacja.
Wizualizacja wszystkich parametréw pracy pomp na panelu operatorskim, i zmiana ich
nastaw bez uzycia zewnetrznych urzgdzen.
Wymagamy na panelu operatorskim mozliwo$¢ wizualizacji pracy zestawu
(Rejestracja przebiegu zmian cisnien z przetwornikédw umieszczonych na ssaniu oraz
ttoczeniu. Na pole wykresu zobrazowanie tych zmian w czasie. Mozna wowczas
doktadnie sprawdzi¢ warto$¢ cisnienia o okreslonej godzinie.  Panel powinien
rejestrowa¢ 18 000 ostatnich pomiaréw cisnienia z czestotliwoscia 1 sekundy (12
godzin).
6. Serwis i gwarancja
Ogodlnopolska sie¢ serwisowa.

Gwarancja 24 miesigce. Mozliwos¢ serwisu pogwarancyjnego.

Wymagania ogélne.
- wszystkie opisy na urzgdzeniu nalezy wykonac¢ w jezyku polskim,
- wszystkie komunikaty wyswietlane przez sterownik i przetwornice powinny by¢ w jezyku
polskim,
- urzgdzenie powinno posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowg DTR w jezyku polskim,
ktora zawiera:

a) instrukcje montazu i eksploatacji w tym sposob postepowania w sytuacjach

awaryjnych oraz wykaz czesci zamiennych,
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b) instrukcje obstugi sterownika,

c) schematy elektryczne szafy sterowniczej,

d) rysunek ztozeniowy,

e) rysunek rozmieszczenia elementow na drzwiach szafy sterowniczej,

f) karte identyfikacyjng zestawu,

g) karte gwarancyjna,

h) dokumentacje zbiornikéw przeponowych,

i) rzeczywistg charakterystyke hydrauliczng Q-H urzadzenia,

i) deklaracje zgodnosci,

k) dokumentacje zbiornikéw przeponowych umozliwiajgcg ich rejestracje przez Urzad
Dozoru Technicznego, urzadzenie powinno przejs¢ préby szczelnosci i cisnieniowg

na stanowisku badawczym,

Zestaw Hydroforowy musi posiada¢ wszelkie niezbedne dopuszczenia wymagane prawem.

Poz

ostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.34. Zbiornik magazynowy v=16m® z wanna

zbiornik 16m?® jednoptaszczowy, poziomy

materiat laminat poliestrowo szklany TWS

posiada paszport UDT

Srednica 2000mm, dtugo$¢ 5390mm (+/- 5%)

rozmieszczenie i srednice kro¢cow wg. rysunku

zbiornik posiada zawory odcinajgce DN50

linia napetniajgca DN80, zawdr kulowy, camlok (cato$¢ zamknieta w szafie z PE)

czujnik poziomu min,max,1/3.

- wanna zabezpieczajgca materiat laminat poliestrowo szklany TWS

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektow wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.35. Zestaw dozujacy koagulant

Szafa dozujgca pod pompy 2x100l/h z wyposazeniem bedzie posiadata:

cylinder kalibracyjny,

zawor przelewowy/statego cisnienia/odpowiet.,

zawory odcinajgce ssanie ttoczenie, filtr

przewody ttoczne 2x50mb 19x27mm

zawor dozujgcy zwrotny DN15

szafa sterownicza bedzie zawierata elektryczne obwody wykonawcze i sterownicze dla

stacji dozowania oraz obwody sygnalizacyjne poziom min, max, 1/3 (optyczna i dzwiekowa)
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szafa obiektowa zamykana wykonana z PE (obudowa PE kolor czarny, drzwi przezroczyste

do montazu na scianie, wymiary ok. szerokos¢ 1600mm wysokos$¢ 1000mm, gtebokos$é
600mm

Pompy dozujgce

membranowa pompa dozujgca

wydajnos¢ 101 I/h (+/- 5%) przy 4 barach
materiat gtowicy PVDF

membrana standardowa, uszczelnienia PTFE
sygnalizacja pekniecia membrany, alarm pompy
bez zaworu odpowietrzajgcego,

nakretka i wklejka PVC

zasilanie 100 - 230 V/50 Hz

przekaznik alarmowy (230V 8A)

Manual + kontakt + profile dozowania + analog

bez zabezpieczenia nadci$nieniowego

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.36. Zbiornik magazynowy v=24m?® z wanna

zbiornik z tworzyw sztucznych 24m?® pionowy cylindryczny, dwuptaszczowy;
materiat laminat poliestrowo szklany TWS

posiada paszport UDT

Srednica 269, dlugos¢ 559 cm

rozmieszczenie i Srednice kroccow wg. rysunku

zbiornik posiada zawory odcinajgce DN50

linia napetniajgca DN80, zawér kulowy, camlok (cato$¢ zamknieta w szafie z PE)
czujnik poziomu min,max,1/3.

wanna zabezpieczajgca materiat laminat poliestrowo szklany TWS

Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

Zz montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.37. Zestaw dozujacy zewnetrzne zrédio wegla

Szafa dozujgca pod pompy 2x100l/h z wyposazeniem bedzie posiadata:

cylinder kalibracyjny,

zawor przelewowy/statego cisnienia/odpowiet.,

zawory odcinajgce ssanie ttoczenie, filtr

przewody ttoczne 2x50mb 19x27mm

zawor dozujgcy zwrotny DN15
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+ szafa sterownicza bedzie zawierata elektryczne obwody wykonawcze i sterownicze dla
stacji dozowania oraz obwody sygnalizacyjne poziom min, max, 1/3 (optyczna i dzwiekowa)
+ szafa obiektowa zamykana wykonana z PE (obudowa PE kolor czarny, drzwi przezroczyste
do montazu na $cianie, wymiary ok. szeroko$¢ 1600mm wysokos¢ 1000mm, gtebokosé
600mm
Pompy dozujgce
- membranowa pompa dozujgca
- wydajnos¢ 101 I/h (+/- 5%) przy 4 barach
- materiat glowicy PVDF
- membrana standardowa, uszczelnienia PTFE
- sygnalizacja pekniecia membrany, alarm pompy
- bez zaworu odpowietrzajgcego,
- nakretka i wklejka PVC
- zasilanie 100 - 230 V/50 Hz
- przekaznik alarmowy (230V 8A)
- Manual + kontakt + profile dozowania + analog
- bez zabezpieczenia nadcisnieniowego
Pozostate parametry techniczne w tabeli powyzej w punkcie 5.17.1 ,Zestawienie obiektéw wraz

z montowanymi urzgdzeniami”

5.17.2.38. Prowadnice obrotowe
Prowadnice obrotowe stuzg do instalowania mieszadet zatapialnych $rednioobrotowych w
zbiornikach oczyszczalni sciekow.
Standardowe wykonanie przystosowane jest do montazu w komorach zelbetowych i stalowych
o gtebokosci do 12m.
Niezbednym urzadzeniem wspétpracujgcym jest zuraw o udzwigu uwzgledniajgcym ciezar
mieszadfa.
Budowa.
Prowadnica obrotowa do mieszadet skfada sie z trzech gtéwnych elementow:

= wspornik gorny z gtowicg obrotowg

= rury prowadnicy

= wspornika dolnego
Wspornik gérny mocowany jest do pomostu lub $ciany zbiornika ( w zaleznosci od lokalizacji
mieszadta w komorze)
Gtowica obrotowa pozwala na ustalenie potozenia mieszadta w ptaszczyznie poziomej w
zakresie okoto 180 stopni.

Konstrukcja wspornika z gtowicg umozliwia natozenie mieszadta na prowadnice bez
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zdejmowania rolek z san slizgowych.
Na rury prowadnic stosowane sg profile zamkniete, kwadratowe o wymiarach 50x50;60x60;
80x80;100x100 w zaleznosci od wielkosci slizgu mieszadta.
Dtugosé prowadnicy dostosowana jest do gtebokosci konkretnej komory.
Wspornik dolny przytwierdzony jest do dna lub dolnej czesci Sciany zbiornika.
W przypadku matych mieszadet szybkoobrotowych o masie do 100 kg, mozna zastosowac
prowadnice z urzgdzeniem wyciggowym, eliminujgc  koniecznos¢ zastosowania
wspotpracujgcego zurawia.
Materiat.
Prowadnice wykonuje sie co najmniej ze stali nierdzewnej AISI 304
Montaz.
Do sprawnego przeprowadzenia montazu prowadnicy niezbedny jest uprzednio zainstalowany
zuraw do obstugi mieszadta.
Instalacja prowadnicy w zbiorniku jest stosunkowo prosta.
Polega na zamocowaniu w komorze poszczegdlnych elementéw za pomoca kotw wklejanych
do betonu, zachowujgc pozycje pionowg rury prowadnicy.
Zakres dostawy.

= prowadnica kompletna

= kotwy i sSruby do montazu

o wytyczne do montazu
o instrukcja eksploatacji ( dot. prowadnic z urzgdzeniem wyciggowym)

o deklaracja zgodno$ci ( dot. prowadnic z urzgdzeniem wyciggowym)

5.17.2.39. Urzadzenia pomiarowe i regulacyjne
Wszystkie wbudowane urzgdzenia pomiarowe i regulacyjne powinny byc¢:

= odpowiednie do zastosowania w technice sciekowej,

= wykonane modularnie, w pojedynczo wymienialnych grupach,

= odpowiednie do tatwego nadzoru, kalibrowania i konserwacji, przy mozliwie minimalnym

wysitku obstugi i kosztach eksploatacyjnych.

Generalnie nalezy zastosowac urzadzenia pomiarowe o sygnale wyjsciowym 0/4...20mA.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe systemu wyposazy¢ w odpowiednie zabezpieczenia
przeciwprzepieciowe obejmujgce:

= zabezpieczenie sieci

= zabezpieczenie elektrod wzglednie nadajnikow

= zabezpieczenie wyjs¢ wzmacniajgcych i wejs¢ sprzetowych.

Czesci mocujgce i wzmacniajgce dla sprzetu pomiarowego, ktére bedg montowane w Sciekach
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lub osadzie, powinny by¢ wykonane z materiatu niekorodujgcego.

5.17.2.40. Skrzynki zasilajgce urzadzen elektrycznych

Dla wszystkich urzgdzen technologicznych zasilanych elektrycznie nalezy dostarczy¢ skrzynki
elektryczne zasilajgco-sterownicze przeznaczone do zasilania i kontroli miejscowej pracy
urzadzenia. Skrzynki mogg pochodzi¢ od producenta urzadzenia (dostawa razem z

urzgdzeniem) lub by¢ projektowane i wykonywane indywidualnie.

5.17.2.41. Rury, ksztaltki, ztaczki, kotnierze

Wszystkie rury, ksztaltki, zlgczki i kotnierze bedg odpowiada¢ normom DIN, lub innym
podobnym o miedzynarodowym standardzie.

Zastosowanie bedg miaty ksztattki, ztgczki, uchwyty itp. ze stali nierdzewnej i z PE oraz krdocce
przejsciowe do tych materiatéw, a takze materialy do wykonania izolacji cieplnej, takie jak
pianka poliuretanowa, blacha aluminiowa, blacha ze stali nierdzewne.

Wszystkie materiaty ztaczne (Sruby, nakretki podkfadki) znajdujgce sie ponizej zwierciadta
Sciekow muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej, pozostate ze stali cynkowanej ogniowo (z
tym, Zze na rurociggach ze stali nierdzewnej powinny by¢ izolowane przektadkami z PE).

Po dokreceniu nakretek nastepuje specznienie elastomeru, ktéry szczelnie wypetnia przestrzen

pomiedzy rurg przewodowg (kablem) a otworem (rurg ostonowg).

5.17.2.42. Zasadnicza armatura

Ponizej opisano wymagania dla zasadniczych rodzajow stosowanej armatury.
Armatura pomniejsza (drugorzedna) nie opisana w ponizszych rozdziatach powinna posiadac¢
cechy analogiczne (nie gorsze) niz armatura zastosowana w Dokumentacji Projektowej lub
cechy nie gorsze niz powszechnie przyjete standardy w budownictwie dla danego rodzaju

armatury.

5.17.2.42.1. Zasuwy klinowe kotnierzowe
o zabudowa krétka: wg normy DIN 3202, F4;
o owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;
o testy:
- proba szczelnosci wodg wg DIN 3230 cz.4,
- proba momentu obrotowego zamykania zasuwy;
o korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego co najmniej (GGG-40), z powtokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 pym;
o odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, cisnienie

nominalne i materiat korpusu;
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o sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone
masg plastyczng na gorgco;

o uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w pokrywy;

o trzpien: ze stali nierdzewnej, z min. 13% zawartoscig chromu, z gwintem walcowanym na
zimno, z ogranicznikiem posuwu klina;

o trzpien odizolowany, na catej dtugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

o uszczelnienie trzpienia niewymienne, 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM
stanowigca gtéwne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce oraz pierscien
zgarniajgcy z gumy NBR;

o uszczelnienie trzpienia, dla zasuw powyzej DN400, wymienne pod cisnieniem,

o mozliwos¢ opcjonalnego zamontowania by-passu dla zasuw powyzej DN400,

o przelot zasuwy: peten, rowny srednicy nominalnej i bez zawezen;

o klin: rdzeh z Zzeliwa sferoidalnego (co najmniej GGG-40), nawulkanizowany zewnetrznie i
wewnetrznie, powtokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm, dodatkowa nadlewka z gumy
w dolnej czesci klina umozliwiajgca pochtanianie zanieczyszczen statych i szczelne
domkniecie, prowadnice klina wzmocnione wktadkg z odpornego na $cieranie tworzywa
sztucznego, wspotpracujgce z rowkami w korpusie; nakretka klina: z mosigdzu o
podwyzszonej wytrzymatosci, na state potgczona z klinem,

o przelot przez komore klina: cylindryczny na catej dtugosci i nie zawezony na koncu;

o teleskopowy przediuzacz trzpienia zasuwy i zasuwa od jednego producenta;

5.17.2.42.2. Zasuwy nozowe

o konstrukcja ptytowa, dwukierunkowa; bezgniazdowa;

o domkniecie zasuwy na zasadzie beztarciowej;

o owiercenie kotnierzy - wg normy DIN 2501;

o zastosowanie — wodatechnologiczna i scieki kanalizacyjne do temp. max. 80°C, osad;

o mozliwo$¢ opcjonalnego zamontowania skrobakdw noza oraz deflektora przeptywu i
przystony regulacyjnej

o naped zasuwy: koétko reczne lub naped elektryczny;

o korpus:
ptyty dolne - z zeliwa sferoidalnego co najmniej (GGG-40), chronione przed korozjg
powtokg z farb epoksydowych o min. grubosci 150 um;

o konstrukcja podtrzymujgca naped:

- ptyty gorne - ze stali co najmniej St. 52, chronione przed korozjg powtokg z farb
epoksydowych o min. grubosci 150 pm;
- ptyty goérne posiadajg naciecie umozliwiajgce okreslenie pozycji noza;

- ptyty gérne zamkniete - stanowig ostone bezpieczenstwa dla pracujgcego noza;
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O

O

O

O

trzpien niewznoszacy - ze stali nierdzewnej co najmniej AISI 316;

nakretka trzpienia - mosigdz o podwyzszonej wytrzymatosci;

kotnierz przytaczeniowy 1SO do napedu elektrycznego ze stali weglowej i zeliwa
sferoidalnego (co najmniej GGG-40)

ndz zasuwy - co hajmniej ze stali kwasoodpornej AlSI 316, w pozycji otwartej catkowicie
ostoniety przez ptyty gérne;

sruby, nakretki i podktadki — co najmniej ze stali kwasoodpornej AlSI 316;
uszczelnienie obwodowe z gumy NBR, z zawulkanizowang wewnatrz, na catej dtugosci
uszczelki, metalowg wktadkg wzmacniajacg;

uszczelnienie dtawicowe z gumy NBR, z mozliwoscig regulacji docisku;

5.17.2.42.3. Przepustnice (zawory klapowe)

@)

konstrukcja — centryczna, dwukierunkowa oraz regulacyjna o liniowej charakterystyce
przeptywu;
figura — jednokotnierzowa, krotka —wg normy ISO 5752, (DIN 3202-K1)
owiercenie kotnierzy - wg normy ISO 7005-2, (DIN 2501);
korpus — z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, pokrytego powtokg epoksydowg, o min.
grubosci 250 ym;
uszczelnienie obwodowe przepustnicy — z gumy EPDM, wulkanizowane bezposrednio do
korpusu i kotnierzy;
dysk:
- do DN3O00 ze stali nierdzewnej,
- pow. DN300 z zeliwa sferoidalnego co najmniej GGG-40, epoksydowany lub
powioka Rilsan;
potgczenie dysku z watkiem wzmocnione za pomocg sworzni stozkowych;
watek dysku: dwudzielny, fozyskowany w korpusie;
tozyskowanie watka — tozyska slizgowe; tuleja ze stali nierdzewnej powleczona PTFE,
uszczelnienie watka — o-ringi z gumy EPDM,;
przektadnia Slimakowa do przepustnicy:
korpus — zeliwo lub stal, zabezpieczone przed korozjg powtokg epoksydowa;
konstrukcja - regulacyjna (mechanizmy z brgzu),
przystosowana do montazu kétka recznego i napedu elektrycznego,
wodoodporna, bezobstugowa, samoblokujgca w kazdym potozeniu,
wyposazona w mechaniczne, krancowe ograniczniki ruchu,
stopien szczelnosci min. IP 68;

kétko przektadni — stal weglowa, epoksydowana.
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5.17.2.42.4. Zawory zwrotne kulowe
o zabudowa: kotnierzowa wg normy DIN 3202, F6;
o owiercenie kotnierzy: wg normy DIN 2501;
o testy: - préba szczelnosci wodg wg 1ISO 5208 oraz LGA,

- szczelnos¢ zamkniecia przy cisnieniu roboczym: 1,1 x PN,

- wytrzymatosc¢ korpusu: 1,5 x PN,

- predkos¢ przeptywu potrzebna do petnego otwarcia:

= instalacja pozioma: max. 1,0 - 1,5 m/sek.
= instalacja pionowa: max. 2,0 - 3,0 m/sek.
- szczelnos¢ zamkniecia przy niskim cisnieniu: 0,2 bar, potwierdzona atestem:
- dla DN < DN 100: max. przeciek = 1 litr / 10 min.,
- dla DN > DN 100: max. przeciek = 3 litry / 10 min.
— korpus i pokrywa: z Zeliwa sferoidalnego co najmniej (GGG-40), z powlokg ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK - RAL, o min. grubosci 250 um;
o odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, srednice DN, ci$nienie
nominalne i materiat korpusu;

o siedzisko kuli w korpusie toczone;
o zawor z petnym przelotem w pozycji otwartej;
o podczas przeptywu medium kula musi znajdowac¢ sie zawsze ruchu wirowym;
o zawoér z mozliwoscig stosowania w pozycji pionowej i poziomej;
o Sruby pokrywy: ze stali nierdzewnej;
o uszczelka potgczenia pokrywy i korpusu: z gumy NBR, zagtebiona w rowku w korpusie;
o kula: - DN 50 - 100: rdzen z aluminium

- DN 125 - 400: rdzen z zeliwa szarego (GG-25),

- nawulkanizowany zewnetrznie powtokg z gumy NBR o min. grubosci 1,5 mm,;

5.17.2.43. Wymagania dla napedéw elektrycznych
Wymagania dla napedéw elektrycznych w wersjach ON-OFF oraz regulacyjnej z gtowicg
sterujgcg wyposazong w pulpit sterowania lokalnego i mozliwoscig sterowania zdalnego:
1) Komunikacjacyfrowa profibus DP-V2, jednokanatowy z synchronizacjg czasu i
stemplem czasowym zdarzen.
2) Przylgcze magistrali profibus w napedzie wyposazone w zabezpieczenie

przeciwprzepieciowe do 6kV.
3) Zintegrowany uktad sterowania z uktadem diagnostyki oraz z panelem sterowania
miejscowego dostepnego z poziomu obstugi, ktory w kazdej chwili mozna odseparowaé

od napedu bez ingerencji w naped (brak miejsca, wysoka temperatura, trudny dostep -
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mozna odseparowac gtowice sterowniczg od napedu)
4) Funkcje ,inteligentne" ktére obejmuja:
a) programowe ustawianie wytgcznikéw krancowych i momentowych, bez uzycia

dodatkowych urzadzen

b) mozliwos¢ ustawienia zmiennej predkosci regulacji i odcinania na obiekcie stosownie

do wymogow procedur optymalizacyjnych parametréw technologicznych procesu,

c) elektroniczng ochrone armatury przed uderzeniami wodnymi i kawitacjg z
mozliwoscig generowania krzywych momentow oporéw zaworow - diagnostyka
5) Napedy powinny by¢ wyposazone w trwate pokretta umozliwiajgce sterowanie reczne,
pokretto ma by¢ automatycznie odtgczone w sterowaniu elektrycznym
6) Stopien ochrony IP 68 lub lepszy zgodnie z PN-EN 60529, naniesiony trwale na
obudowie napedu
7) Temperatura otoczenia pracy — 20 + 60°C

8) Komora przektadnizalanaolejem ktéry niewymagawymiany - pracabezobstugowa

10) Jeden uniwersalny schemat elektryczny zaréwno dla napedow Otwoérz-Zamknij jak i
regulacyjnych (mozliwos¢ aktywacji dodatkowych funkcji kodem PIN)

11) Korpus napeddéw wykonany z lekkiego stopu aluminium odpornego na warunki
atmosferyczne

12) Komunikacja Bluetooth z gtowicg napedu, przy uzyciu darmowego oprogramowania

13) Napedy wyposazone w podwojne uszczelnienie (wodne i pytowe) wtyczki — naped przy
zdjetej wtyczce jest w 100% szczelny, nieszczelnos¢ dtawikow nie powoduje
uszkodzenia napedu

15)w przypadku zestawu naped + przekfadnia zewnetrzna, zaréwno naped jak i przektadnia

muszg pochodzi¢ od jednego producenta

16) przytgcze elektryczne pojedyncze typu zigcze gniazdo-wtyk, wielopinowe, stanowigce
integralng czes$¢ napedu, nie dopuszcza sie potgczenia roztgcznego na przewodach

17) producent musi gwarantowaé serwis wraz z magazynem czesci zamiennych na terenie
Polski

18) urzadzenia muszg posiadaé¢ autoryzowany serwisw Polsce -mozliwosé

bezposredniej reakcji serwisowej
5.17.2.44. Inne elementy

5.17.2.44.1. Przejscia szczelne
Dla rurociggow przy przejsciach przez przegrody budowlane w miejscach wskazanych w

Dokumentac;ji Projektowej nalezy stosowa¢ uszczelnienia wodoszczelne (przejscia szczelne).
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Wszystkie przejscia rurociggami przez Sciany obiektéw technologicznych wykonaé jako
przejscia szczelne za pomocg pierscienia elastomerowego oraz dwéch piersdcieni dociskowych
wykonanych ze stali nierdzewne;j.
Po dokreceniu nakretek nastepuje specznienie elastomeru, ktéry szczelnie wypetnia przestrzen
pomiedzy rurg przewodowg (kablem) a otworem (rurg ostonowg).
Przejscia tego typu mogg by¢ stosowane zaréwno dla rur stalowych, zeliwnych, PVC, PE oraz
przewodéw elektroenergetycznych, jak i telekomunikacyjnych.
Przejscia rurociagéw przez $ciany lub stropy projektowanych zbiornikéw i komér wykonac jako
wodoszczelne dla cisnienia:

- min. 0,25MPa dla przej$¢ pod zwierciadtem sSciekow,

- min. 0,056MPa dla przejs¢ powyzej zwierciadta sciekow

- min 0,05 MPa dla przejs¢ przez sciany stykajgce sie z gruntem ,
zdolne do przenoszenia obcigzen poprzecznych wynikajgcych z ciezaru rury wraz z medium, z
materiatéw niepodlegajgcych korozji. Przejscia zamawiaé¢ u wybranego dostawcy dla kazdego
przejscia podajgc m.in. Srednice zewnetrzna Dz danej rury i $rednice Do przygotowanego
otworu. Przyktadowe minimalne srednice Do dla jednego z dostawcow takich przej$¢ okreslajg
nastepujgce warunki:

- dla Dz < 150mm: (Do-Dz)/2>12,5mm,

- dla Dz < 250mm: (Do-Dz)/2>20mm,

- dla Dz < 500mm: (Do-Dz)/2>30mm.

5.17.2.44.2. Podpory

Nalezy stosowaé podpory pod urzgdzenia, rurociggi i armature w miejscach wskazanych w
Dokumentacji Projektowej oraz wszedzie tam, gdzie jest to niezbedne. Wykonawca winien
przewidzie¢ koniecznosc stosowania podpor w niezbednych miejscach.

Nalezy stosowaé podpory systemowe. Dopuszcza sie wykonanie warsztatowe podpor. Podpory
pod rurociagi i urzadzenia wykonaé nalezy co najmniej ze stali kwasoodpornej OH18N9.
Nosnos¢ fundamentdw i zakotwien powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia
obcigzen montazowych. Podpory konstrukcji muszg by¢ utrzymywane przez caty czas montazu
w stanie zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Dopuszczalne odchyiki rozmieszczenia podpor i Srub kotwigcych w stosunku do wymaganego
potozenia i poziomu okresla norma PN-B-06200:1997.

Aby uzyskaé prawidtowe zadziatanie kompensatoréw, podpory pod rurociagi nalezy wykonac
jako state i ruchome. Do podpér statych rurocigg przymocowany jest w sposob sztywny.
Pozostate podpory zapewniajg $lizgowe prowadzenie rurociggu w czasie przesunieé
termicznych.

Podpory $lizgowe skfadajg sie z dwdch czesci poziomej i pionowej. Segmenty poziome
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mocowane sg Srubami kotwowymi do $ciany, natomiast podpory pionowe nalezy dopasowag i

przyspawac lub przykreci¢ srubami do podtoza po utozeniu rurociggu.

5.17.2.44.3. Ostony

Mechanizmy napedowe urzadzen zostang przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajgce
sie, wykonujgce ruch posuwisto-zwrotny, pasy napedowe, itp. zostang ostoniete co zapewni
petne bezpieczenstwo podczas rutynowej obstugi i napraw. Wszystkie zastosowane ostony
muszg uzyskaé akceptacje Inzyniera. Konstrukcja oston musi umozliwiaé¢ ich fatwy demontaz w
celu uzyskania dostepu do urzadzenia bez koniecznosci wczesniejszego demontazu gtéwnych

czesci urzadzenia.

5.17.2.44.4. Tabliczki informacyjne

Urzadzenia i armatura bedg posiadaty tabliczki znamionowe lub inny trwaty opis, niezbedny do
identyfikacji urzadzenia. Wszystkie napisy na urzgdzeniach lub tabliczkach znamionowych,
instrukcje, ostrzezenia itp., niezbedne do identyfikacji urzgdzen i ich bezpiecznej obstugi bedag
wykonane w jezyku polskim.

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczyé potozenie otwérz-

zamknij. Rurociggi zostang oznakowane zgodnie z wymaganiami Polskich Norm.
5.17.2.45. Dodatkowe wyposazenie oczyszczalni

5.17.2.45.1. Spekrtrofotometr
- kolorowy wyswietlacz dotykowy,

- transfer danych dzieki USB lub sieci Ethernet

- Tryb wyswietlacza: - Transmitancja (%), absorbancja, stezenie, skanowanie
~ Zrédbo $wiatta: - Lampa halogenowa

- Projekcja promieniowania: - Technika promieniowania referencyjnego, spektralna

- Zakres dtugosci fal : - 320 do 1100 nm (+/- 5%)

- Doktadnos¢ dtugosci fali: - 11,5 nm (zakres dtugosci fal 340 do 900 nm)

- Powtarzalnos¢ dtugosci fal: - +0,1 nm

- Rozdzielczo$¢ dtugosci fal: - 1nm

- Kalibracja i wyb6r dtugosci fal: - Automatycznie

- Szerokos¢ pasma spektralnego: - 5nm

- Zakres pomiaru fotometrycznego: .
- 13,0 Abs (zakres dtugosci fal od 340 do 900 nm)
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Doktadnos¢ fotometryczna: - 5 mAbs przy 0,0 do 0,5 Abs, 1% przy 0,5 do 2,0 Abs

- <0,5 % do 2 Abs, 1 % przy >2 Abs ze szktem

Liniowos¢ fotometryczna:
neutralnym przy 546 nm
Swiatto rozproszone: - 0,1 % przy 340 nm z NaNO2

_ - 2000 danych pomiarowych (wyniki, data, godzina, ID
Przechowywanie danych: . .
probki, ID uzytkownika)

Metody wstepnie programowane: - >220
Programy uzytkownika: - 100

_ - - Od +10 do 40 °C, wilgotnos$¢ wzgledna maks. 80 %
Warunki eksploatacji: B
(bez kondensacji)

Stopien ochrony: - co najmniej IP30
Zasilanie: - Zasilacz sieciowy, od 110 do 240 V; 50/60 Hz
Gwarancja: - €O najmniej 2 lata

5.17.2.45.2. Termostat laboratoryjny

programy temperaturowe zaprogramowany dla 40°C, 100°C i 148°C z mozliwo$cig wyboru
zakresu 37-150 °C oraz czasu 1 - 480 min,,

szybki czas nagrzewania do 148°C w mniej niz 10 min,

zegar odliczajgcy czas mineralizacji z sygnatem alarmowym po zakonczeniu procesu,
doktadnosé temperatury zgodna z DIN, EN, ISO, EPA

jezyk interfejsu uzytkownika w jezyku polskim

wyswietlacz LCD

maksymalna wilgotnos¢ pracy 290%

gwarancja co najmniej 2 lata

5.17.2.45.3. Wagosuszarka

wyswietlacz LCD z podswietleniem

profile suszenia (standardowy, tagodny, schodkowy, szybki);
zakonczenie procesu suszenia (tryb automatyczny, czasowy, reczny);
obcigzenie maksymalne =2110g

dziatka odczytowa :1 mg

doktadnos¢ odczytu wilgotnosci :<0,001 % (+/- 5%)

zakres temperatury suszenia : max. 250° C (+/- 5%)

element grzewczy: halogen

temperatura pracy w zakresie :+15° do +40 °C (+/- 5%)

zasilanie :230V 50Hz AC
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5.17.2.45.4. Mikroskop biologiczny

powiekszenie 40x - 1000x (z opcjonalnymi okularami 16x powiekszenia maksymalne
mozna zwiekszy¢ do 1600x)
obiektywy semi-planachromatyczne:
*4x (N.A. 0,1)
*10x (N.A. 0,25)
* 40x (amortyzowany, N.A. 0,65)
* 100x (amortyzowany, immersyjny, N.A. 1,25)
rewolwer obiektywowy czterogniazdowy
wspotosiowe pokretta ogniskowania makro i mikro po obu stronach statywu
dziatka pokretta ruchu drobnego - 0,002 mm (2 ym)
stolik przedmiotowy umozliwiajgcy zamocowanie jednoczesnie dwoch szkietek
przedmiotowych
wbudowany w podstawe statywu zasilacz i oswietlacz diodowy LED z regulacjg jasno$ci
metalowy statyw z uchwytem do przenoszenia
pokretto (dZzwignia) do szybkiej blokady potozenia stolika

Doktadne wymagania ustali¢ z Zamawiajgcym

5.17.2.45.5. Przenos$na myjka wysokocisnieniowa
- zasilanie ~i/V/Hz 3/400/50
- wydajnos¢ ttoczenia 500-1000 I/h (+/- 5%)

- cisnienie robocze bar 30-250 (+/- 5%)

moc przytgcza do 9,5 kW

- ciezar do 65 kg

- dodatkowy zbiornik na detergent min. 5 |

5.17.2.45.6. Przyczepa ciggnikowa

- wywrot tréjstronny,

- tadownos¢ min. 12000 kg,

masa wiasna do 5000 kg,

- dwuosiowe z nadstawka,

przeznaczone sg do transportu materiatdw objetosciowych i sypkich po drogach

publicznych,

mozliwos¢ doczepienia drugiej przyczepy dwuosiowe;j
ruchome burty boczne i tylna
koto zaspasowe ze wspornikiem

plandeka ze stelazem
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- szerokos¢ skrzyni tadunkowej (wewnetrzna) minimum 2400 mm,
- wysokos¢ Sciany skrzyni minimum 700 mm,

- pojemno$¢ tadunkowa min. 16 m®,

- hamulce z regulacjg sity hamowania (cztery kola hamowane),

- podtoga wykonana z blachy o grubo$ci minimum 5 mm,

- zabezpieczenie lakiernicze antykorozyjng powtokg dwusktadnikowa,

5.17.2.45.7. Kosiarko-rozdrabniacz jednowirnikowy

- sterowanie hydrauliczne,

- mozliwos¢ koszenia powierzchni o nachyleniu od - 60° do + 90°,
- szerokos$¢ koszenia minimum 100 cm,

- praca zarowno za ciggnikiem jak i z boku ciggnika

5.18. Szkolenie w zakresie obstugi urzadzen

W ramach robot nalezy przeprowadzi¢ szkolenia zatogi w obstudze urzgadzen.
Program szkolenia powinien uwzglednia¢ przekazanie szkolonym pracownikom wszystkich
niezbednych informacji w zakresie obstugi, eksploatacji i konserwacji urzgdzen
technologicznych oraz systemu automatyki.

Szkolenie odbedzie sie w jezyku polskim, na terenie oczyszczalni.

Wykonawca przygotuje i przeprowadzi szkolenie fgcznie z wczedniejszym przygotowaniem
obszernych drukowanych materiatdbw szkoleniowych obejmujgcych cato$é zagadnien
wtasciwych dla danego szkolenia.

Wykonawca przygotuje i przedstawi Inzynierowi do akceptacji program szkolenia z podaniem
czasu trwania poszczegolnych zajec¢ i oséb prowadzgcych szkolenia. Osobami prowadzacymi
szkolenie bedg specjalisci w danej dziedzinie stanowigcej temat szkolenia.

W programie szkolenia nalezy przewidzie¢ zajecia praktyczne w zakresie witasciwego i
bezpiecznego uzytkowania i konserwacji dostarczanych urzgdzen.

Zakres merytoryczny oferowanego szkolenia powinien wynika¢ z wymagan przedstawionych w

specyfikacjach technicznych urzgdzen i obowigzujgcych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 pkt. 6.

Kontrola jakosci robét technologicznych winna obejmowacé nastepujgce badania:

- zgodno$ci wykonania z Dokumentacja Projektowg z uwzglednieniem wszystkich
ewentualnych zmian wprowadzonych w dopuszczalnym trybie w trakcie wykonywania
robét wyposazane,

- jakosci maszyn i urzadzen oraz materiatdw zgodnie z wymaganiami norm,

- prawidtowego ustawienia oraz mocowania urzadzen,
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- prawidtowego wykonania podtgczen urzadzen do wszystkich do instalaciji,
- podstawowych parametrow uzytkowych urzgdzen wskazanych przez Inzyniera, np.:
o wydatkow i cidnienia ttoczenia pomp,
o wydatkow i sprezu dmuchaw,
o zdolnosci napowietrzajgcej rusztu,
o predkosci przeptywu cieczy w zbiornikach z mieszadtami,
o parametréw elektrycznych (pradow, zerowania, i in.)
- poprawnosci utozenia instalacji technologicznych:
o rzednych utozenia przewodu,
o odchylenia osi przewodu,
o odchylenia spadku,
o zmiany kierunkow przewodow,
o zabezpieczenia przewodu przed zamarzaniem,
o zabezpieczenia przed korozjg czesci metalowych,
o kontrola potgczen przewoddéw,
o badania szczelnosci przewodow i armatury (préby szczelnosci i proby
cidnienia),
- kompletnos¢ Dokumentacji Powykonawcze;j.
Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca, na zyczenie Zamawiajgcego,
przedstawi spawy do testow pod nadzorem Inzyniera. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane
wedtug punktu A jak opisano ponizej. Jezeli w opinii Inzyniera wiecej niz 10% spawdw nie
przechodzi testbw moze on zgdac testéw opisanych w punktach B, C lub D. Wykonawca
przeprowadzi kontrole radiograficzng pod nadzorem Inzyniera 10% catkowitej dtugosci
wszystkich spawdw.
A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.
B. Spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac
kontroli radiograficznej obejmujacej przynajmniej 10% catkowitej dtugosci takich spawoéw, pod
nadzorem Inzyniera. Szorstkie konce spawow, przeznaczone do kontroli powinny byc¢
oczyszczone.
C. Inzynier moze rowniez zazada¢ radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10%
wszystkich spawéw pod jego nadzorem. Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do kontroli
powinny by¢ oczyszczone.
D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola
bedzie rozszerzona. Z reguly wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwoch

sgsiednich spawow tego samego typu. Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie
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dalej rozszerzana. Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej
rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

E. Jezeli ,B”i” C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane.

Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:

— Na spawach stali odpornej na korozje obydwie strony spawéw muszg by¢ metalicznie
czyste lub posiadac biate wykonczenie bez sladow oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.

— Jakos¢ ztgczy spawanych bedzie odpowiadata poziomowi jakosci nie gorszemu niz C
(wymagania srednie) wg PN-EN ISO 5817:2009

— W przypadku kontroli radiograficznej ztgcza powinny osiggac¢ poziom akceptacji nie gorszy
niz 2 wg PN-EN 12517-1:2008. Badania wizualne ztgczy spawanych nalezy wykonac zgodnie z
PN-EN 970:1999.

Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testéw.

Testy bedg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-00.01 pkt. 7.

Obmiar bedzie wykonywany w oparciu o ponizsze jednostki rozliczeniowe:

- kpl. armatura lub urzadzenia wraz z catkowitym wyposazeniem towarzyszgcym
(przedtuzenie trzpienia, kolumienka napedu, naped itp.), podpory na podstawie
Dokumentaciji Projektowej i pomiaru w terenie,

- szt.  armatura, urzadzenia, zwezki, przejscia wodoszczelne na podstawie
Dokumentaciji Projektowej i pomiaru w terenie,

- mb rurociggu na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie,

- mb izolacji akustycznej na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST-00.01 pkt. 8.

Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegajg nastepujgce elementy robot:
— odcinki kanatéw, dla ktorych wymagana jest proba szczelnosci,
— fundamenty pod urzgdzenia,
Przy odbiorze urzgdzen i elementéw od producenta nalezy:
— dokona¢ ogledzin zewnetrznych,
— sprawdzi¢ dziatanie mechanizmow
Przy odbiorze nalezy dostarczyc:
- Dokumentacja Powykonawczg, tj. Dokumentacje Projektowg z naniesionymi

zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w czasie wykonywania robot,
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Dziennik Budowy,

dokumenty uzasadniajgce zmiany i uzupetnienia dokonywane podczas wykonywania
robot;

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

protokoty odbioréw czesciowych dla poprzednich etapow robdét,

protokoty badania szczelnosci instalacji technologicznych,

certyfikaty jakosci wystawiane przez dostawcéw materiatow,

dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzadzen

Przy odbiorze koncowym sprawdzeniu podlega:

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg z ewentualnymi uwagami w
Dzienniku Robét dotyczacymi wszelkich zmian i odchylen od Dokumentacji
Projektowej;

kompletnos¢ Dokumentacji Powykonawczej.

protokoty odbioréw czesciowych,

protokoty badan szczelnos$ci instalacji,

protokoty badan parametrow uzytkowych urzadzen,

kompletnos¢ urzgdzenh zgodnie z ich DTR,

sposoéb zainstalowania urzgdzen zgodnie z ich DTR,

potgczenia przewodow,

potgczenia przewodow z armaturg

oznakowanie urzadzen, przewodow i armatury.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.

Wynagrodzenie obejmuje wszystkie naktady niezbedne do ich realizacji takie jak:

zakup i dostarczenie materiatow, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

ubezpieczenie na czas transportu/dostawy,

wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych oraz ich czasowe

odwodnienie,

roboty tymczasowe i towarzyszgce niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym

koszty tymczasowych potgczen, tymczasowych rurociggdéw, pompowania s$ciekow i

osadow, tymczasowych przej$¢, zabezpieczen itp.

wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i

sprawdzen robét,

przygotowanie urzgdzeh do montazu,
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ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

— montaz urzgdzen wraz z wszelkimi niezbednymi instalacjami, wyposazeniem, modutami

i przytgczami technologicznymi,

— montaz rur, ksztaltek, armatury, przejs¢ szczelnych,

— przygotowanie i uruchomienie urzadzenia wraz z rozruchem technologicznym instalacji

oraz urzgdzen,

— szkolenie w zakresie eksploatacji i obstugi,

— proby szczelnosci zbiornikéw i instalacii,

— zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem,

— préby szczelno$ci odcinkéw,

— o0znakowanie trasy instalacji i rurociggu,

— 0znakowanie armatury,

—  wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

— wykonanie wszelkich niezbednych préb, ptukan i badan,

— uporzadkowanie placu budowy po robotach,

— uzyskanie wszelkich wymaganych swiadectw, deklaracji, badan, oswiadczen i odbiorow

przez uprawnione jednostki,

— koszty niezbednej obstugi serwisowej w okresie prowadzenia robot,

— koszty odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego,

— kontrola spawdw zgodnie z punktem 6.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN ISO 6708: 1998

Elementy rurociggéw. Definicje i dobér DN (wymiaru nominalnego)

PN-ISO 4064-2+Adl:1997

Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej

zimnej. Wymagania instalacyjne

PN-81/8-10700.00

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i

badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania

PN-81/B-10700.04

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i

polietylenu

PN-B-10702:1999

Wodociaggi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania

PN-B-10720:1998

Wodociggi. Zabudowa zestawdéw wodomierzowych w instalacjach

wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-80/C-89205

Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-80/C-89203

Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-92/B-10735

Kanalizacja i przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy

odbiorze.
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE

ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

Wymagania dotyczgce instalacji wodociggowych (wewnetrznych). Czesé

PN-EN 806-1 1: Wymagania ogdlne
Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w
PN-EN 1717 instalacjach wodociggowych i ogélne wymagania dotyczgce urzadzen

zabezpieczajgcych przed przeptywem zwrotnym

PN-74/H-74200

Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN-74/H-74244

Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN-85/M-75002

Armatura przemystowa instalacji wodociggowej. Wymagania i badania

PN-85/M-69775

Wadliwosc¢ ztgczy spawanych, oznaczenie klasy wadliwosci na

podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 25817 Ztgcza stalowe spawane tukowo.

PN-ISO 5817 Wytyczne do okreslania poziomdw jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

DIN 17.457 Rury okragte z/szw.gat. OH18N9

PN-EN 10254:2002

Stalowe odkuwki matrycowane - Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-84/H-94010

Odkuwki stalowe matrycowane dla przemystu lotniczego. Wymagania i
badania

PN-EN 10222-
1:2000/A1:2004

Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe. Ogélne wymagania

dotyczgce odkuwek swobodnie kutych (Zmiana A1)

PN-EN ISO 15607:2007

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Zasady ogdine

PN-EN ISO 5817:2009

Spawanie. Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow
(z wyjatkiem spawanych wigzka). Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci

spawalniczych

PN-EN 12517-1:2008

Badania nieniszczgce spoin. Czes¢ 1: Ocena ztaczy spawanych ze stali,

niklu, tytanu i ich stopéw na podstawie radiografii -- Poziomy akceptacji

PN-EN 970:1999

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Badania

wizualne

PN-EN 1515-1:2002

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki. Cze$¢ 1: Dobor $rub i
nakretek

PN-EN 1515-2:2005

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki. Cze$¢ 2: Klasyfikacja

materiatdéw na $ruby do kotnierzy stalowych z oznaczeniem PN

PN-EN 1591-1:2007

Kotnierze i ich potgczenia. Zasady projektowania potgczenh kotnierzowych

okragtych z uszczelkg. Czes¢ 1: Metoda obliczeniowa

PN-ENV 1591-2:2008

Kotnierze i ich potgczenia. Zasady projektowania potgczenh kotnierzowych

okragtych z uszczelkg. Czes$¢ 2: Parametry uszczelek

PN-EN ISO 1127:1999

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na
jednostke dtugosci

PN-EN 1092-1:2007

Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikow i

osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 1 Kotnierze stalowe
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05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01. Wyposazenie technologiczne

PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikow i

osprzetu z oznaczeniem PN. Cze$¢ 2 Kotnierze zeliwne

10.2. Inne

— Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI
INSTAL - Zeszyt 7 Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/2002
p0z.690)

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 maja 2004 zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(OZ.U. Nr 109/2004 paz.1156).

— Dz.U.2003.169.1650 (R) Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

— ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa" z dnia 27.01.94r
Przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych
do uzdatniania wody i $ciekéw(Dz. U. 21/94 poz.73)

— Dz.U.2002.147.1229 (U) Ochrona przeciwpozarowa

— Zarzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez
materiaty budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi. (M.P. Nr 19 poz. 231 z dnia 22 marca 1996 r.)

— Ustawa z 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane Dz.U.2003r.Nr 207p0z.2016 (tekst jednolity).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Dz.U. 2000r. Nr
26,poz, 313.

— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych. (Dz. U. Nr 107, poz. 679) z pozniejszymi zmianami

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych - Dz. U. Nr 47 z 19 marca 2003 r.,
poz. 401

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach - Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi
Zzmianami.

— Instrukcja nr 191 ITB Warszawa 1976r.

— Instrukcja KOR 3a wyd.1 poprawione z pdzniejszymi zmianami Warszawa 1971r.
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